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prefaţa 


Manualul de ţaţă despre Tehnologia lâgătoriei este întocmit 
m conformitate cu programa analitică in vigoare şi este destinat 
să servească atât elevilor din învăţământul mediu, cât şi celor 
din şcoalele profesionale, unde va fi completat cu exerciţii 
practice executate în atelierele-şcoală. Pentru ţ+tcare an de 
studiu, se va putea folosi, din fiecare' capitol, materialul indicat 
de programa analitică pentru clasa respectivă. 

In ansamblul său, manualul de faţă este menit să contribue 
la asimilarea celor mai bune metode tehnice folosită în ramura 
legătoriei, pentru a asigura executarea unor lucrări de cea mai 
bună calitate. 

La alcătuirea acestui * manual s’a folosit un bogat material 
documentar sovietic din publicaţiile de specialitate. S'a ţinut 
seamă de stadiul ,actual al utilajului legăloriilor din industria 
noastră poligrafică, fără a se omite Ins'ă, in acelaşi timp, per¬ 
spectivele de desvoltare în viitor. 

Manualul poate fi folosit nu numai de elevi, ci şi de lucrătorii 
şi de tehnicienii din atelierele şi întreprinderile noastre poligra¬ 
fice, cum şi la cursurile speciale ale disciplinelor care îmbrăţi¬ 
şează şi tehnica legătoriei. El poate fi de asemenea util pentru 
toţi acei care, prin profesiunea tor, vin în contact cu cartea: 
scriitori, redactori, publicişti, etc. El poate servi însă, mai ales, 
ca manual de bază pentru cursurile de calificare şi de recalificare, 
organizate In cadrul acţiunii de ridicare a nivelului profesional 
al oamenilor muncii din industria poligrafică. 

Punerea în practică a cunoştinţelor teoretice cuprinse în 
acest manual va. desvolta interesul pentru tehnica şi arta legăto¬ 
riei, şi, mai ales, pentru însuşirea experienţelor şi a metodelor 
de lucru stahanoviste, care au ridicat poligrafia la un nivel 
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tehnic atât /de înalt in Uniunea Sovietică, marea ţară vecină şi 
prietenă a noastră. 

Prin generosul ajutor acordai dc Uniunea Sovietică, s’a 
păşit şi în Republica noastră Populară la realizarea „ unei indus¬ 
trii. poligrafice moderne, cu utilaj nou şi cu metode de lucru 
avansate. 

In atelierele uriaşe ale Casei presei şi cărţii comuniste - 
„CASA SCÂNTEII" — vatra de lumină pe care ne-o dărueşie 
Partidul Muncitoresc Român cu ajutorul neprecupeţit al U.R.S.S., 
se va putea executa legarea in serie a cărţilor, cu ajutorul ma¬ 
şinilor complexe, numite agregate. Astfel, zeci de mii de cărţi 
vor primi scoarţe tari, lucrate artistic, care vor prelungi viaţa 
cărţ ilor . In comparaţie cu realizările' de până acum, capacitatea 
de producţie a acestui măreţ institut poligrafic va fi uriaşă. 

Maşini sovietice, maşini noi, cele mai bune din lume, vor 
lega şi broşa cărţile in serie. Prin înălţarea „Casei Scânteii" vom 
păşi pc o ireaptă mai înaltă in procesul de mecanizare a le- 
gătoriei, care va înlocui execuţia manuală de până acum. Prin 
aceasta, preţul de producţie al cărţii va scădea, cartea va fi mai 
ieftină, mai frumoasă, şi va pătrunde în cele mai îndepărtate 
colţuri' ale ţării, contribuind astfel la construirea socialismului 
în ţara noastră. 

,, Tehnologia legătoriei" oferă cunoştinţele elementare nece¬ 
sare pentru executarea, în viitor, ci lucrărilor de legătorie în 
atelierele de legătorie mecanizate. 

Cartea de faţă are fireşte lipsuri, astfel încât orice sugestie 
utilă primită din partea cititorilor va constitui un sprijin pentru 
îmbunătăţirea manualului. 
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CAPITOLUL I 


DIVIZIUNEA, OBIECTUL Şl EVOLUŢIA LEGĂTOR1EI 

SUBRAMURI LE DE PRODUCŢIE 

Legătoria este o ramură anexă ®artelor grafice, care are ca 
obiect finisarea materialului imprimat, dând acestuia forma 
potrivită scopului în care urmează să fie întrebuinţat. 

La origine avea oa atribuţie confecţionarea rulourilor de 
papirus ori a acelor forme rudimentare de legătură cu file de 
pergament şi scoarţe de lemn. 

Timp de secole, legătoria a avut o lungă evoluţie tehnică şi 
s’a uesvoltat independent de imprimerie. 

După inventarea imprimeriei, mai ales după introducerea 
metodei broşatului, legătoria a luat o desvoltare deosebită. 

Când organizarea societăţii a evoluat, diferitele ramuri de 
activitate, cum sunt: administraţia, comerţul, presa, etc., au avut 
nevoie de diverse imprimate în forme „liber" 1 ) ori volante; de 
aceea, imprimeriile şî-au organizat secţii de legătorie pentru 
finisarea imprimatelor. 

Astfel, odată cu trecerea timpului şi înmulţirea necesităţilor, 
legătoria de cărţi is’a împărţit în subramuri tot mai numeroase. 
Această subîmpărţire a avut ca rezultat un beneficiu considerabil 
pentru patronii exploatatori. 

Astăzi legatoriia e împărţită in cinci subramuri distincte, 
afară de „cartonaje" şi „liniatura mecanică", care nu mai ,fac 
parte din legătorie, ci constitue specialităţi separate. 


O Carte în limba latină. 



Subramurile legâtoriei de cărţi sunt divizate pe grupe de 
specialităţi: 

1. LEGATORIA DE CĂRŢI 

a) Legarea cărţilor de editură în serie, cu ajutorul maşini lor 
sau cantonarea lor; 

b) Legarea cărţilor de asortiment, a foilor volante, a bro¬ 
şurilor şi a cărţilor deteriorate, a registrelor şi a notesurilor, 
cum şi a lucrărilor de accidentă, a hărţilor, legitimaţiilor, etc.„ 
în număr limitat; 

c) Legarea cărţilor de bibliofilie în „legătură de artă“, după 
anumite principii tehnice şi estetice; 

d) Decorarea/prin imprimare cu aur sau foliu, manual ori 
cu presa de poleit, a scoarţelor legăturilor de mai sus; 

e) Legarea registrelor de asortiment, separat. 

2. FINISAREA SAU LEGATORIA TIPOGRAFICA 

a) Finisarea imprimatelor ieşite din tipografie, ca: reviste, 
carnete şi imprimate diverse; 

b) Confecţionarea broşurilor; 

c) Pregătirea hârtiei pentru imprimat prin tăierea la dimen¬ 
siunile necesare. 


3. REGISTRARIA 

a) Legarea în serie a registrelor de orice tip; 

b) Confecţionarea în serie a notesurilor şf a agendelor cu 
scoarţe îmbrăcate; 

c) Confecţionarea caietelor legate cu scoarţe. 

4. CONFECŢIONAREA 

a) Confecţionarea caietelor copertate şi cartonate cu scoarţe 
neîmbrăcate; 

b) A dosarelor de orice tip; 

c) A placardelor, a suporturilor de calendare şi a altor 
obiecte similare; 

d) A plicurilor şl a papetăriei (această specialitate a dat 
naştere unei ramuri separate de legăîorie). 
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5. GALANTERIA 


a) Confecţionarea separată a casetelor fine, îmbrăcate uneori 
cu piele şi căptuşite eu mătase, a albumelor de lux, etc.; 

b) A mapelor de birou şi a altor garnituri în piele; 

c) Montarea în piele sau cu broderie a cadrelor de foto¬ 
grafii *) şi tăierea acestor cadre, etc., (ramură separată de 
legatorie). 

Obiectele legătoriei se împart în aceste diviziuni şi sub- 
ramuri după felul asemănător de confecţionare şi mai ales după 
felul maşinilor întrebuinţate, când se lucrează în serie, adică 
în cantităţi mari, deoarece obiectele asemănătoare necesită un 
anumit utilaj. 

Un legător de cărţi cu o pregătire tehnică temeinică poate 
executa orice obiect separat, din orice subramură ar face parte. 
In mod obişnuit, însă, el se specializează într’o amnnită ramură, 
dat fiind modul de producţie în industria grafică. 

Schema de mai jos reprezintă împărţirea legătoriei în sub- 
-ramurile şi diviziunile respective pe specialităţi: 

— Legarea cărţilor de asortiment. 

— Legarea cărţilor în serie. 

— Legăturile de artă. 

— Folelrea (ornamentarea). 

— Legarea registrelor de asortiment. 

— Carnetărie. 

— Broşuri. 

— Reviste. 

— Prelucrarea hârtiei pentru tipar şi finisarea 
Imprimatelor. 

_Registre legate în serie. 

— Notesuri, agende legate In serie. 

— Caiete legate în serie. 

— Caiete copertate şl cartonate. 

— Dosare, bibliorafturi, mape. 

Pilcuri şl papet&rie. 

— Casete, tocuri, albume de lux 
— Garnituri de birou. 

— Cadre montate în piele, catifea, etc. 


1. Legătoria de cărţi. 

1. Finisarea 

3. Kegistrăria 

-4. Confecţionarea 

5. Galanteria 



<) Cadrul unei fotografii se numeşte paspartu. 
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OBIECTUL LEGĂTORIEI 


Procesul tehnologic prin care trec obiectele într’o legăto- 
rîe este format din „faze" care la rândul lor, provin din 
„operaţiuni", iar acestea din «momente». Maşinile de legătorie 
nu pot executa dint-r’o dată un obiect finit, ci numai operaţiuni 
sau momente. In industria poligrafică sovietică există insă 
agregate oare execută, pentru obiecte de o construcţie mai com¬ 
plicată, faze complete, compuse din mai multe operaţiuni. Aşa, de 
exemplu, la o carte, un agregat formează cotorul, fază care se 
compune din următoarele operaţiuni: rotunjirea cotorului, baterea 
falţului şi caşerarea; momentele se reduc la rândul lor la trei, 
şi anume: aşezarea cărţii în formă, îndepărtarea ei de pe plat¬ 
forma de alimentare şi punerea în stivă. 

Executarea manuală a acestei faze se subdivide în: 


FAZA 


„Formarea co. 
torului' 1 


OPERAŢIUNEA 
— rotunjirea 


— punerea in i 

presă l 

— baterea falţului | 


caşerarea 


scoaterea din 
presă 


MOMENTUL 

■ umezirea cleiului 

■ clocănirea 
fasonarea 

- aşezarea între scânduri 
• nivelarea 

clocănirea pe falţul 1 
clocănirea pe falţul 2 
ajustarea 

spălarea cotorului 
îndoirea a 2-a 
prepararea hârtiei 
aplicarea pe cotor 
fixarea 

încrestarea falţurllor 
curăţirea falţurllor 
curăţirea capetelor 
aşezarea în stivă 


Prin urmare, o singură fază, care executată manual cuprinde- 
cinci operaţiuni şi 17 momente, este efectuată dintr’o dată, auto¬ 
mat, cu agregatul, îndeplinindu-se doar în trei momente. 

Cele mai multiple agregate sunt folosite in diviziunea 
„îegătoria de editură" unde numărul mare al cărţilor legate in 
acelaşi fel permite întrebuinţarea lor. In U.R.S.S. există fabrici 





î Speciale numai pentru această diviziune,, ca, de ex. „Proletarul 
cRoşu" din Leningrad. 

Obiectele mai simple, ca, de ex., caietele, sunt executate in 
■ntregime cu agregatul de tipul rotativei în felul următor: se 
ntroduce sulul de hârtie care este liniat în mod automat, sc 
roieşte, se fălţueşte, se formează lagăne, se copertează, se coase 
se taie. Din agregat ele sunt scoase gata numărate. Caietele 
î *“Simp!e insă se lucrează în altă diviziune. 

In U.RrS.S. există fabrici unde se lucrează numai caiete, ca, 
de ex. fabrica „Svetoci" din Moscova. 

Diviziunea de „prelucrare şi preparare 1 * a materialului are 
tendinţa de a se separa de cea de „finisare", chiar in industria 
noastră poligrafică, în plină desvoitare — devenind un auxiliar 
direct al secţiei de maşini plane. Hârtia, cartonul, etc., se croiesc 
şi se ajustează cu maşini puternice chiar la locul imprimării, spre 
a se economisi timpul şi pentru a uşura transportul. De fapt, 
această diviziune, împreună cu imprimeria, formează un clrcuft 
oare poate fi reprezentat schematic astfel: 


> 

r 

imprimeria 




prepararea materialului 


legfttoria 


finisarea imprimatelor 


DEFINIREA LUCRĂRILOR' 


Vom descrie cele mai importante lucrări care se execută în 
legătoria de cărţi. 


Broşura 

Broşura este reunirea mai multor file de hârtie imprimată, 
fixate de-a-lungui unei laturi a filelor (cotorul), în aşa fel, încât 
să poată fi răsfoite cu uşurinţă (fig. I). 

Filele care formează coaiele sunt prinse prin cusătură şi 
copertate cu o scoarţă sau copertă de carton mai mult sau mai 
puţin groasă. 




Pe faja şi pe cotorul copertei sunt imprimate: titlul, autorul, 
volumul, ediţia, uneori clişee, etc. 

Unele broşuri se compun dintr’o singură coală copertată în 
formă de caiet (fig. 2). Aceste broşuri sunt cusute prin cotor 



Fig*. 1. Broşura copertate 

a) coperta ; b) cotorul ; c) bigul ; 
d) coaiele ; e) marginalul fc.intul) 


Flg 1 , 2. Broşura caietată 

a) Copertai b) filele; c) cotorul; 
d) clamele de sânnă 


odată cu coperta. La broşurile formate din mai multe coaie, 
coperta se fixează prin lipire, după ce coaiele au fost cusute. 
Această operaţiune se numeşte broşare; de aci şi numirea de 
„broşură". 

Caietul 

Caietul, ca şi broşura, este constituit din file sau d ; n coaie, 
care nu sunt imprimate, ci liniate în diferite feluri, potrivit scopu¬ 
lui pentru care este executat: caligrafie, aritmetică, dictando, 
etc. {fig. 3). 

Caietul este format, ca şi broşura, din una sau din mal multe 
coaie, prinse prin cusătură, cu aceeaşi tehnică. Insă, în timp ce 
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broşurile sunt uneori cusute şi cu aţă, caietele sunt cusute în 
genere cu clame de sârmă şi numai prin îndoitura coalei. Ca¬ 
ietele făcute din mai multe coaie sunt prinse cu o bentiţă de 
papirolin, pentru a rezista la deschiderea lor completă. 

De asemenea, pentru a fi mai solide, unele caiete sunt în¬ 
tărite Ia broşare, de-a-lungul cotorului, cu o făşie de pânză 
calico 1 ), pentru a i se forma articulaţiile, adică pentru a permite 
scoarjeior o deschidere uşoară. 



Fig. 3. Caietul Fig. 4. Caiet legat cu scoarţe tari 

.1 \ copertă moale; b) eticheta: a) scoarţă : b) cotor de pânză ; 

c) Iile le; d) clamele c) colţ de pantă ; d) filele 


La broşurile şi Ia caietele copertate cu carton mai plin, aceste 
articulaţii se formează p-rin operaţiunea numită „biguit“, adică 
prin imprimarea, cu ajutorul unei maşini speciale, a unor şănţu¬ 
leţe de-a-Iungul articulaţiilor. 

Coperta caietului poartă o etichetă în loc de orice alt titlu; 
prin aceasta se poate deosebi uşor de broşură. 

Uneori caietele sunt legate cu scoarţe tari; cotorul şi colţu¬ 
rile sau chiar toată scoarţa sunt îmbrăcate cu pânză. Aceste 
caiete nu mai. sunt broşate, sau cartonate, ci sunt legate. Ele sunt 
asemănătoare cu registrele uşoare (Tig. 4). 

>) Numele pânzei de legat cărţi. 
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Carnetul 


Sub numele de carnet (fig. 5) se înţelege un mănunchi de 
foi volante, reunite în bloc, printr’o cusătură la unul din capete 
şi broşate cu o copertă mai groasă sau mai subţire. 



Fig. 5. Carnet 

a) coperta; b) blocul; c) perforatura; d) zaţul (forma) 


Carnetele se compun din foi volante imprimate sau numai 
numerotate, perforate la cap sau la mijloc, după întrebuinţarea 
care urmează, să li se dea: boniere, foi de livrare, cecuri, etc. 
Foile trebue să fie detaşabile. 

Ele sunt lucrate întocmai ca şi caietele, deosebindu-se doar 
prin tehnica cusăturii (din cauza foilor volante). 

Uneori carnetele pot fi legate în scoarţe; în acest caz devin 
asemănătoare registrelor uşoare numite cu „amzeţ” sau car¬ 
tonate. 


Blocul 

Blocul (fig. 6) serveşte la scris. Foile lui se pot detaşa 
şi, în acest .scop, sunt perforate la capăt. 



Foile sunt prinse prin îndeire, far uneori sunt cusute prin 
străpungere la capăt. In partea de jos au un postament de car¬ 
ton subţire, iar partea de sus este îmbrăcată cu o hârtie colo- 
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rată, de obiceiu hârtie „şagren" 1 ), care se aplică peste cusă¬ 
tură, pentru a o acoperi. 

.O' 



Flg. 7. Bloc de desen 

coperta; b) filele; c) şireturile 



Fig. 8. Bloc cu postament 

a) blocul propriu ais; b) postamentul; c) coperta; d) capul; e) perforatura 

i) Hârtie presată de îmbrăcat scoarţele, care imită pielea. 
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Unele blocuri sunt de formal mare şi sunt montate între 
două scoarţe tari. Ele servesc ca blocuri de desen (fig. 7) şi, 
în acest caz, foile sunt detaşabile. 

Alte blocuri au un postament gros de carton, îmbrăcat cu 
hârtie, pânză ari piele, iar blocul propriu zis este detaşabil. 
Acesta este blocul de birou, de o construcţie mai elegantă 
(flg- 3). 

Dosarul 

Dosarul se compune, de oblceiu, dintr'o coală de carton 
subţire, îndoită la mijloc (flg. 9). 



Dacă în interior se găseşte montat un aparat cu ajutorul 
căruia se prind hârtiile, atunci locul destinat cotorului are di¬ 
mensiunea necesară pentru a putea cuprinde atât aparatul 
cât şi un număr mai mare de file. Pentru aplicarea aparatului 
se adaptează un adaus (apendice)' care se vede în interiorul său, 
format prin croire şi prindere, din aceeaşi bucată de carton. 

Acest fel de dosar este compus de asemenea dintr'o sin¬ 
gură bucată, forma fiindu-i dată numai prin îndoirea de-a-lungul 
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t, 

Flg. 11. Dosar biblioraft 

a ) scoarţa; b) cotorul; c) orificiul; dl aparatul; c) repertoarul 



articulaţiilor formate la biguit. Acest fel de dosar se numeşte 
„cu aparat 11 (fig. 10). 

Dosarul numit „biblioraft 11 se eonstrueşte din trei bucăţi: 
cele două feţe şi cotorul, care se unesc prin îmbrăcarea scoarţei. 
In interior se montează aparatul pentru prins foile (fig. 11), 
iar pe cotor are o tăietură rotundă. Cotorul acestui dosar este 
rigid, deoarece cuprinde aparatul. Uneori şi aceste dosare se 
croiesc dintr’o singură bucată, iar cotorul lor se formează prin 
bigutre. 


Mapa 

Ca şi dosarul biblioraft, mapa se eonstrueşte din mai 
multe bucăţi, adică din feţe şi cotor; neavând însă cotorul 
rigid, ea se poate îndoi la dimensiunea dorită (fig. 12)’. 



••o scoarţele ; b) clapele ; c) cotoare ; d) şireturi 

’De obiiceiu, mapele se îmbracă la cotor şi La colţuri cu 
pânză, iar feţele cu hârtie, spre deosebire de dosarele simple 
care sunt din carton neîmbrăcat. 

Mape se numesc şi postamentele care servesc pentru scris 
pe birouri (fig. 13). Construcţia lor este mal complicată. Ele 
se prezintă ca un postament cu marginile îmbrăcate, cu colţuri 
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şi fatetă pentru fixat hârtia sugativă; uneori au, dedesubt, o 
pungă cu burduf pentru ţinut hârtiile. 



Fig. 13. Mapa de birou 

a) sugativa; b) faţeta 


Registrele 

Registrele sunt asemănătoare unor cărţi legate; au scoar¬ 
ţele tari, cotorul rotund, canturi, etc. 



Deoarece pe file se scrie cu mâna, dosarele sunt confec¬ 
ţionate cu o tehnică deosebită de aceea a cărţilor, iar .aspectul 
lor exterior este deosebit de acela al unei cărţi. 


17 



La registrele legate simplu (fig. 14), articulaţia nu este 
aparentă, fiind formată în interior. La registrele patent (fig. 
15), articulaţia este formată dintr’un şanţ vizibil de-a-Iunguf 
cotorului; de aceea ele se numesc registre cu şanţ sau „patent”. 

In genere, registrele au scoarţele mult mai groase decât 
cărţile legate, iar colţurile sunt bine rotunjite pentru a fi mai 
rezistente. 

De obiceiu, sunt îmbrăcate în materiale durabile: dril, 
canafas, moleschin, gradel, etc., iar uneori au cotorul şi colţu¬ 
rile lucrate în piele şi întărite cu metal. 



Fig. 15. Registru cu şanţ sau patent 

a) seoarM groasă; b) cotorul suprapus; c) marginalul; d) şanţul; e) colţul rotund 

Formatul registrelor este variabil, dar de obiceiu registrele 
sunt mari (folio) şi poartă numirea dimensiunilor: in folio, in 
cuarto, adică o jumătate ori un sfert din coala de hârtie de 
dimensiunile cunoscute, 70 x 100 sau 61 x 86. Denumirea stan¬ 
dardizată este de: A 2 , Aa, A 4 , et;c. 

Marginea foilor (şnitul) este uneori colorată sau marmo¬ 
rată. Registrul are imprimată sau lipită pe faţă o etichetă care 
cuprinde indicarea destinaţiei ce urmează să f se dea: jurnal, 
casa, comenzi, etc. Eticheta este uneori adâncită în scoarţă. 

In interior, foile, sunt liniate mecanic sau imprimate pe 
rubrici, cele orizontale mimindu-se „cver“, cele verticale „pi¬ 
cioare”, i.ar titlul din capul lor „cap”. 
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Cartea legată 

a) Cartea legată in pânză (fig. 16). La prima vedere, 
cartea legată în pânză este asemănătoare registrului, având 
cotorul rotund, scoarţele tari şi canturi. 

De-a-lungui cotarului, pe faţă, are o articulaţie numită 
,,falţ”, realizată prin distanţarea cotorului de scoarţe. 



Fig-. 16. Legătură în pâniă şi Fig. 17. Carte legată. 1/2 piele 

hântde a) scoarţa îmbrăcată în pânză sau hârtie; 


a ) scoarţa îmbrăcată cu hârtie; b) cotorul b) cotorul îmbrăcat în piele; c) nervu- 

îmbrăcat cu pânză; c) falţ; d) colţurile rile; d) colţul îmbrăcat în piele; c) 

îmbrăcate cu pânză; e) filele; f) ca- filele; f) marginalul 

pitalbandul; g) marginea 

Scoarţa este îmbrăcată în pânză calico — o pânză de le- 
gătorie — sau în alte materiale textile; creton, dril, olandină, 
catifea, mătase. 

Uneori numai cotorul şi colţurile sunt îmbrăcate cu pânză, 
iar feţele cu hârtie specială fabricată în acest scop, ca: marmo¬ 
rată, şagren, fantezie, etc. 

Pe cotor şi uneori chiar pe faţă cartea are imprimat titlul. 

înteriorui este compus din file, deoarece coaiele care com¬ 
pun broşura sunt tăiate pe margini, devenind astfel file. 

Formatul cărţilor variază după formatul hâirtiei şi e numit, 
după numărul filelor provenite prin îndoirea coaielor, 16 din 
coala,-8 din coală, 4 din coală, etc. 
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Aceste formate au şi o numire specială: duodeci, octav, 
cuart. 

b) Cartea legată In piele (fig. 17). Cartea legată în piele 
se deosebeşte, ca aspect exterior, de cea legată în pânză, prin 
nervurile proeminente pe care le are pe cotor. 

Scoarţele sunt mai groase decât la legăturile în pânză. 

Fiind construită cu o tehnică deosebită, această carte nu 
are o articulaţie vizibilă (falţul). 



a) monturile ; b) copcile. a) titlul stilizat; b) ornamentarea 


De obicedu, legătura în piele se face numai la cotor şi la 
colţuri; totuşi; la lucrări speciale se oblşnueşte ca toată legătura 
să fie în piele. 

La aceste cărţi, scoarţa şi cotorul sunt deseori bogat orna¬ 
mentate; uneori se aplică garnituri de metal (fig. 18), de argint 
sau de argint aurit, lucrate cu măestrie de către giuvaergii. 

c) Legăturile de artă se fac, de obiceiu, în piele (fig. 19). 

Cărţile au o legătură foarte îngrijită, bogat ornamentată, 
şnitul (marginea foilor) tăiat, colorat sau poleit (goldşnit), 
capitalbandul l ) împletit, etc. 


1 ) Capitalband --- bentiţă, ţesută Sn culori şi care se lipeşte la ca. 
petele cărţii. 
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Obiecte de galanterie 

a) Caseta se prezintă ca o cutiuţă (fig. 20) îmbrăcată în 
piele, mătase, catifea, etc. In interior ea este căptuşită cu ma¬ 
teriale speciale sau cu hârtie specială. Ea serveşte pfentru a 
păstra hârtie de notiţe, fişe, ţigări, etc. 


* 

CU 


cL 


Fig. 20. Casetă 

a) «pac; b) suport; c) casetS; d) despărţituri 

b) Tocul (fig. 21) este de asemenea o cutie, în care se 
ţine cartea legată, având o de&chidere laterală pentru introdu¬ 
cerea cărţii. 



Există şi tocuri de formă cilindrică (fig. 2); .acestea ser¬ 
vesc la păstrarea planurilor, a hărţilor, diplomelor, etc. 
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c) Cadrul serveşte pentru păstrarea şi expunerea fotogra¬ 
fiilor. Se confecţionează din mucava şi. se îmbracă cu piele, ca¬ 
tifea, broderii, etc. Dosu! şi piciorui-suport se confecţionează 
tot de legător, chiar la cadrele de lemn sau de metal; 

d) Albumele âd fotografii se prezintă sub forma unor le¬ 
gături. Mai multe file de carton special subţire sunt prinse în 



Fig. 22. Toc cilindric 

aj capac; b) bazj; c) garnituri 


scoarţe în diferite moduri; uneori sunt legate foarte frumos. 
Ele servesc pentru păsitrarba fotografiilor. 

Asemănătoare cu albumele de fotografii, în unele amănunte 
de construcţie, sunt şi clasoarele, erbarele, mapele de suga¬ 
tivă pentru semnături şi albumele de filatelie. 

Toate aceste obiecte se confecţionează în diferite forme, dar 
după aceeaşi tehnică a albumelor. 


Alte lucrări de iegătorie 

Placardele sunt imprimate dreptunghiulare care conţin fie 
un text, fie o imagine, fixate prin lipire pe carton. Uneori car¬ 
tonul este îmbrăcat în prealabil cu hârtie pe partea care va for¬ 
ma dosul; alteori se tiveşte marginea împrejur. Sunt şi placar- 
de cu marginea tăiată. 
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La marginea de sus se găsesc uneori două găurele, prin 
care se trece un şnur, care serveşte la atârnarea placardei. 

Hărţile sau planurile se întind şi se lipesc pe pânzăi, uneori 
întregi, alteori secţionate pe o anumită măsură, pentru a se 




i 


c 

Pig. 23 

a) cadru ; b) hartă ; c) tiviturâ 


putea îndoi- Unele hărţi întinse au fixate de capete (sus şi jos) 
câte a baghetă de lemn, care le ţine întinse. De bagheta supe-- 
rioară se prind nişte belciuge cu ajutorul cărora s? fixează harta 
pe perete. 
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Tiuiturile sunt imagini lipite pe carton, tăiate simetric, 
dreptunghiular; ele sunt aşezate sub geam, fixate pe dosul 
tabloului cu o şuviţă de pânză, care îmbracă marginea geamului 
de jurîmprejur. 

Plicurile sunt anvelope de hârtie, care nu necesită o .teh¬ 
nică complicată. Ele servesc pentru corespondenţă. Se fabri¬ 
că în cantitate mare, cu maşini speciale, din hârtie de diferite 
calităţi şi culori şi de diferite dimensiuni. In această categorie 
intră şi pungile, care se deosebesc doar prin croială. Aceste 
obiecte se fabrică în serie, în ateliere şi fabrici anume utilate şi 
numai întâmplător în legătorie prin operaţiuni manuale. 

Au fost descrise mai sus numai câteva obiecte caracteris¬ 
tice pentru cele cinci subramuri şi diviziuni ale legătoriei şi a- 
nume cele mai reprezentative. In realitate însă, ele sunt mult mai 
numeroase şi foarte variate. 

Lucrările înrudite prezintă însă totdeauna aceleaşi ele¬ 
mente componente şi se construesc în acelaşi fel. Printr'o cer¬ 
cetare amănunţită a construcţiei fiecăreia, se pot crea neconte¬ 
nit modele noi, atât din punct de vedere tehnic cât şi estetic, 
mai ales la decorarea scoarţelor de legături, unde se poate ob¬ 
ţine un mare număr de varietăţi şi unde tehnicianul desăvârşit 
îşi poate dovedi talentul artistic. 

Legăturile maiştrilor sovietici pot servi drept model şi 
constitue o bogată sursă de inspiraţie pentru industria legă¬ 
toriei din Republica noastră Populară. 


EVOLUŢIA LEGĂTORIEI 

Din punct de vedere tehnologic, tipul şi construcţia cărţi¬ 
lor noastre derivă dinlr’o formă primitivă de legătură pe care 
o întâlnim la „codexurile 11 cu'file de pergament provenite din 
primele secole ale Evului mediu. Aceste legături pot servi ca 
bază pentru cercetarea evoluţiei procesului tehnologic ai legă¬ 
toriei de cărţi. Analizând însă mai amănunţit legăturile „code¬ 
xurilor” din punct de vedere al construcţiei, se poate constata 
ca ele provin, la rândul lor, din alte forme, mai primitive, con¬ 
struite eu o tehnică rudimentară. Deşi nu putem urmări regre¬ 
siv fazele prin care a trecut tehnica legătoriei, din etapă în 
etapă până la origine, avem totuşi posihilitatea ca prin analiza 
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tehnologică a obiectelor înrudite cu cartea şi care ni s’au 
transmis în zilele noastre, să reconstituim începuturile legăto- 
riei de cărţi până in timpurile cele mai vechi, când oamenii au 
început să se gândească la modul în care ar putea conserva şi 
perpetua cuvântul, ideia scrisă. 

ANTICHITATEA 

începuturile tehnicii legatului le putem găsi deci încă în 
epoca sclavagistă, în Orient, la popoarele cu o civilizaţie mal' 
avansată, unde anumite clase şi caste dominante cunoşteau 
scrierea, iar sclavii erau nevoiţi să lucreze, organizat şi meto¬ 
dic, obiectele necesare Satisfacerii nevoilor culturalei ale clase¬ 
lor stăpânitoare. 

In Asiria şi Babilonia, scrierea se practica prin săparea 
literelor cuneiforme pe plăci 3e argilă, care erau apoi uscate, 
arse şi păstrate în locuri anume destinate, formând adevărate 
biblioteci, cum era de ex. biblioteca din Ninive, capitala Asi- 
riei. Aceeaşi tehnică o foloseau şi alte popoare, cum erau Cal- 
deenii şi Perşii. Asemenea „cărţi" s’au păstrat până în zilele 
noastre. Muzeul din Moscova posedă mai multe exemplare. 

Desigur că aceste plăci de lut ars nu au nimic comun cu 
tehnica legatului, decât numai faptul că producerea lor implica 
un proces tehnologic care necesita organizarea producţiei şi, 
poate, faptul că fiecare placă în parte reprezenta o „filă" din 
carte, şi era numerotată. 

Acelaşi lucru se poate afirma şi despre sulurile de papi¬ 
rus, confecţionate mai târziu în Egipt, ia Roma şi în Elada, 
cu toate că într’o oarecare măsură; p-rin materiile prime folo¬ 
site, ele pot fi considerate ca o formă premergătoare a legă¬ 
turilor de mai târziu. 

In secolul premergător erei noastre, „papirusul" se fabrica 
pe scară întinsă în Egipt, de unde se exportau mari cantităţi 
Ia Roma şi în Grecia. Papirusul se lucra din fâşiile ce se des¬ 
prindeau, cu ajutorul unui ac, de pe tulpina unei plante acva¬ 
tice, din familia rogozului, numită, după locul său de origine 
(Babilon) „babir", 'de unde, prin derivaţie fonetică, „papirus", 
nume păstrat până azi pentru hârtie, în limbile anumitor po¬ 
poare. 

Fâşiile obţinute prin descojîre se lipeau urta de alta în lun¬ 
gime şi se puneau una" peste alta cu firele de-a-curmezişul, 



pentru a le face rezistente. Lipirea se făcea cu o soluţie fiartă 
de făina de grâu, numită în limba latină „glutin“ şi 1 de aceea 
sclavii care se îndeletniceau cu producerea papirusului se 
numeau, îa Romani, „glutinatori”. 

Scrierea, pe fâşiile de papirus se făcea în coloane. Ele ne- 
fiind suficiente pentru a cuprinde o operă întreagă, erau nece¬ 
sare mai multe fâşii. 

Fâşiile erau răsucite în sul, în formă de rulou, şi păstrate 
în cutii cilindrice, confecţionate din piele de asin. O cutie cu¬ 
prindea, de obiceiu, o operă. Această cutie ar îi corespunză¬ 
toare cărţii din zilele noastre, iar rulourile ar corespunde file¬ 
lor. 

La Roma s’a perfecţionat şi tehnica confecţionării rulou- 
rilor. Făşia de pergament se lipea pe un fus de lemn, cu mă¬ 
ciulii strunjite la capete şi unse apoi cu uleiu de in pentru a fi 
ferite de carii. 

La extremitatea nelipită a fâşiei de pergament se ataşa o 
cureluşă pentru legarea sulului, numită „ligatura", iar la extre¬ 
mitatea de sus a papirusului, în colţ, se fixa, prin lipire, o pel- 
tiţă dublă, din acelaşi material, pe care se scria conţinutul ru- 
ioluî. Peltiţa se numea „titulus" şl constitue originea titlului 
cărţii, marcat pe cotorul sau pe faţa scoarţei, la legăturile de 
mai târziu. 

Rivalitatea economică dintre Egipt şi Pergam, (oraş-stat 
grecesc în Asia Mică) a silit locuitorii acestui oraş care impor¬ 
tau papirus să născocească o metodă de a fabrica un material 
pentru scris, din pielea de ovine. In felul acesta, s’a ajuns la con¬ 
fecţionarea pielei de „pergament”, numit astfel după locui său 
de origine. 

La început, filele de pergament erau foi volante, apoi, în¬ 
doite la mijloc, constituiau coaie, jar prinse în mănunchiu, câte 
patru coaie cusute cu faşiuţe de piele, au format caiete, cuno¬ 
scute sub numele de' „tetratos” pe greceşte, de unde a derivat 
„tetradi“, cuvânt care în limba rusă înseamnă caiet. 

După cuceririle romane din Grecia, aceste caiete au fost 
răspândite şi la Roma, unde au primit numele de „quaterne“. 

Pentru scriere. Romanii mai foloseau şi unele tăbliţe de 
lemn,^ asemănătoare tăbliţelor de ardezie ale şcolarilor de azi, 
care însă erau adâncite numai pe^o parte şi acoperite cu ufi 
strat subţire de ceară pe această suprafaţă. Scrierea se făcea 
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prin sgârierea literelor cu un instrument de lemn, ascuţit la 
vârf ca un creion, numit „stilum”. 

Uneori, două tăbliţe de acest fel erau reunite prin trece¬ 
rea unor cureluşe prin nişte găuri anume făcute la una din la¬ 
turile lungi ale tăbliţelor, in aşa fel încât partea adâncită să 
rămână în interior, iar cea netedă la exterior. Două tăbliţe reu¬ 
nite în acest fel purtau numele de „dipticon" sau, dacă erau mai 
multe tăbliţe reunite,- de „polidlpticon”. 

Dipticele de format redus, cum ar fi 16 din coală, sau mai 
mici, se numeau şi „pugllaria 1 *, pentrucâ erau de mărimea unul 
pumn. 

Vreun inovator al acelor vremuri şi desigur că s’au găsit 
destui printre oamenii muncii de atunci — sclavii au prins 
tăbliţele unui diptic cu ajutorul cureluşelor de piele de un 
caiet de pergament şi astfel a luat fiinţă primul obiect de scrie¬ 
re, de forma cea mai apropiată .a legăturilor de mai târziu, 
„codexul", întâlnit până în secolul al V-lea al elfi noastre. 

EVUL MEDIU 

In epoca feudală, progresul tehnic a evoluat greoi. In an- 
tichitaie, in iriada şi la Roma, fabricarea, scrierea şi copierea 
sulurilor de papirus se făceau în mod organizat şi constituia 
obiectul unui comerţ întins. In Evul Mediu însă, cultura a de¬ 
căzut, clasa dominantă ne mai îndeletnicindu-se cu scrierea. 
Filele de pergament se mai utilizau doar în cancelariile ofi¬ 
ciale pentru scrierea documentelor. O astfel de filă scrisă se 
înfăşură cu un sul care apoi se lega cu o panglică tăiată din 
acelaşi material sau cu un şnur făcut din cânepă, care era trecut 
prin nişte tăieturi executate la marginea din stânga a docu¬ 
mentului respectiv. Uneori, pe şnur se punea şi o pecetie de 
ceară roşie, închisă într’o capsulă de lemn sau de metal. 

Totuşi, în secolele IX-X prin unele mănăstiri, sau după 
secolul ai XlII-lea, prin universităţi se practica şi legatul căr¬ 
ţilor. In acea vreme, rnunca nu era divizată. 

Un singur meşter fabrica pergamentul, prepara cleiul prin 
fierberea unor sgârciuri, cioplea scoarţe de lemn, apoi scria 
cartea cu un instrument numit „calam”, un fel de toc de lemn, 
iar cerneala o prepara tot singur din boabe de ristic. 

Pentru uşurarea scrierii, se întrebuinţau file de format 
mare, de mărimea unei piei de oaie, care apoi erau îndoite în 
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jumătate şi cusute unele de altele cu sfori de cânepă^B^i cu¬ 
rele de pergament. * 

Foile cărţii nu erau tăiate pe margini, deoarece „rindeaua" 
nu era cunoscută încă, ea fiind o inovaţie a secolului al XVI-lea. 
Coaiele cărţii, erau cusute la capete cu sfori şi formau un fel 
de împletitură (originea „capitalbandului”). Scoarţele erau îm¬ 
brăcate cu piele groasă, uneori ornamentate prin încrestarea unui 
desen pe faţa pielei cu ajutorul unui cuţit. Această increstare 
se colora cu colori vegetale. Cărţile nu purtau titlu pe coperta, 
deoarece fiind puţin numeroase, nu puteau fi confundate între 
ele. Căptuşeala (forzaţul) nu era cunoscută; legăturile (bindu- 
rile) erau vizibile pe interiorul scoarţei. 

Cărţile erau de format foarte mare şi .anume, cât o foaie, 
adică o jumătate de piele de pergament;,de aici şi numele lor 
de „folianfe” având formatul „în folio”. Uneori erau prinse de 
pupitre speciale, pentru ca să nu poată fi înstrăinate (pe atunci, 
o carte era un obiect foarte scump şi greu de înlocuit); aceste 
cărţi se numeau „liber catonata” (carte prinsă în lanţuri). Un 
asemenea exemplar mai era folosit la Facultatea de Medicină 
din Paris, în anul 1770. 

Cu trecerea timpului, prin îndoirea filei de pergament in 4, 
şi în 8, s’a ajuns Ia formate mai mici de cărţi, numite „in 
cuarto", „octavo“, iar prin secolul al XV-lea, pergamentul a fost 
înlocuit cu hârtia, care era mult mai ieftină. 


RENAŞTEREA 

Odată cu apariţia unei noi clase sociale, a burgheziei, 
cartea a încetat să mai fie un obiect atât de rar; devenind mai 
uşor de confecţionat, în secolul al XV-lea cartea începe din nou 
să fie comercializată. 

Acest lucru a fost uşurat atât de producerea unor noi ma¬ 
terii, cât şi de cunoaşterea şi folosirea unor materiale noi. 

Prin cuceririle arabe din sudul Europei, s’a răspândit cu¬ 
noaşterea metodei de fabricare a hârtiei, de argăsire şi colorare 
a pieilor fine, de batere a aurului în foi şi de imprimare cu aur. 
Tot din Orient au fost introduse şi răşinile pentru apreturi şt 
fixative, toate acestea contribuind la modificarea tehnice! Ie- 
gătoriei. 

Cărţile legate în această epocă sunt de format mic, 12 din 
coală, numit „duodez”. Coaiele sunt cusute pe sfori ascunse, 
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sau sforile formează proeminente pe cotor (originea nervuri¬ 
lor). Marginea foilor este netezită prin radere şi poleită prin 
aplicarea unor foiţe de aur.' Scoarţele Sjunţ îmbrăcate în piele 
de colori foarte variate. La sfârşitul secolului al XV-lea, deco¬ 
rarea scoarţei se făcea prin polei re sau prin aplicaţii de piele 
cu motive frumos desenate. S’a început utilizarea căptuşelii 
(forzaţului) de piele sau de stofa, însă numai pentru acoperirea 
interiorului scoarţei. înmulţirea cărţilor a necesitat marcarea 
lor, pe faţă sau pe cotor, cu un titlu imprimat sec s,au cu aur, 
pentru ca atunci ‘când erau puse una lângă alta, într’o biblio¬ 
tecă, să poată fi deosebite cu uşurinţa. 

După inventarea tiparului, cărţile au fost produse în număr 
şi mai mare, ele devenind în acelaşi timp şi mai ieftine. S’a 
simplificat, de asemenea, şi metoda de legare. In primele de¬ 
cenii după inventarea tiparului, din motive tehnice tipografice, 
cărţile şi-au mărit formatul într'o oarecare măsură. Coaiele 
erau compuse numai din două filaşi coaserea se făcea cu bin- 
dul îngropat in cotorul încrestat în acest scop. Forzaţul se tăia 
din hârtie, dublu, având o parte lipită de scoarţă şi o parte li¬ 
beră, cusută însă de blocul cărţii, dar lipită peste coală*. Mar¬ 
ginea foilor era tăiată cu rindeaua şi neaurită. Scoarţele erau 
îmbrăcate în piele mai puţin fină, de cabaline, de viţei sau de 
porc; decorarea scoarţei se făcea în sec, adică imprimată simplu 
cu o stampilă, fără să se întrebuinţeze aur. Uneori, scoarţele erau 
îmbrăcate în pergament, iar titlul scris pe cotor cu tuş, fără alte 
ornamentaţii. Toate aceste lucrări provenite din primele decenii 
ale secolului XVI se numesc „incunabule”. 

Meşteşugul tiparului, inventat pe la mijlocul secolului al 
XV-lea, s’a răspândit în câteva decenii în aproape toatei ţările 
Europei. La noi, primele tipărituri datează din epoca lui Vasile 
Lupu (1634—1653), adică dela mijlocul secolului al XVIMea. 
începând dela această epocă legarea cărţilor s’a făcut tot 
în ţară. Până atunci însă, cărţile care se foloseau la noi erau 
tipărite, sau scrise şi legate, în alte ţări. Prima tiparniţă insta¬ 
lată în ţara noastră a fost un dar ai Ruşilor prin Mitropolitul 
Kievului, Petre Movilă. De sigur că şi meşterii tipografi şi ie- 
gătorl veniiţi în ţară odată cu tipografia, erau tot din Rusia, 
unde această meseriei se practica încă din secolul al XMea. 
Aceasta reiese din însemnările făcute pe filele unei legături, 
clientul fiind posadnicul Ostomir, iar legător, meşterul Grigorie. 
Această carte e menţionată în istoria literaturii ruse ca fi ; nd 
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lucrată în Novgorod. Letopiseţul vremii mai pomeneşte că in anul 
1382, când Tătarii-au devastat Moscova, o mulţime de cărţi adu¬ 
nate şl ascunse cu grijă n’au scăpat însă, din nefericire, de 
furia năvălitorilor. 

Documentele din secolul al XVI-lea vorbesc de un meşter 
legător de cărţi cu numele de Petru Tîmofeev, care, împreună 
cu tipograful Ivan Fedorov, au instalat la Moscova prima tipo¬ 
grafie „Peceatnâi Dvor”. 

Se vede deci că, în acea epocă, legâtoria era o anexă a ti¬ 
pografiei, ambele meşteşuguri completându-se unul pe altul. In 
secolul al XVIII-lea, poligrafia avea trei ramuri: tipografia, le- 
gătorîa şi librăria. 


EPOCA MODERNA 

In perioada capitalistă, tehnica legătoriei s’a adaptat pro¬ 
ducţiei de cărţi care a sporit necontenit. Metoda de legare a fost 
simplificată. Materialul folosit pentru legat era pielea de viţel, 
necolorată, care se întrebuinţa, pe la sfârşitul secolului, numai 
pentru îmbrăcarea cotorului şi a colţurilor scoarţelor, restul fiind 
îmbrăcat cu hârtie marmorată în baie. Marmorarea era un meş¬ 
teşug auxiliar poligrafiei şl avea ca scop confecţionarea hârtii¬ 
lor de îmbrăcat şi de căptuşit scoarţele legăturilor. Mai târziu, 
tehnica „marmoratului” a fost adoptată de legătorii de cărţi, 
pentru tratarea tranşei cărţii, care pe atunci, 'se tăia Ia bancul 
de tăiat. Nici capitalbandul nu se mai împletea la capetele cărţii, 
el fiind format din piele prin răsfrângerea ainşlagului (îndoirii) 
Ia cotor. 

Cotorul cărţilor se poleia cu aur cu ajutorul unor linii (fi¬ 
lete) şi al unor ştampile formându-se astfel careuri între ner¬ 
vuri. Legarea cărţilor, deşi mult simplificată ca tehnică, mai a- 
les prin faptul că nu se mai întrebuinţa pielea decât la cotor 
(de unde a rămas numele legăturilor de ,,halbfranţ“), era totuşi 
destul de costisitoare şi de aceea cărţile nu puteau fi achiziţio¬ 
nate decât de burghezimea înstărită a vremii. 

Abia în primele decenii ale secolului XIX s’a adus o ino¬ 
vaţie în tehnica legătoriei prin introducerea broşatului, care este 
o metodă mai ieftină. Această inovaţie este datorită faptului că 
poporul, prin revoluţiile din acea vreme, a cucerit dreptul la 
cultură. 


30 



Poligrafia a trebuit să se adapteze situaţiei create şi ast¬ 
fel s’au făcut o mulţime de inovaţii şi invenţii de maşini, care 
au permis accelerarea diferitelor operaţiuni din procesul tehno¬ 
logic al legatului, ieftinind astfel preţul cărţii. In a doua jumă¬ 
tate a secolului s’au construit primele maşini de legătorie; ma¬ 
şina de liniat în 1802, cea de tăiat in 1840, şi maşina de cusut 
broşuri cu aţă (olandat) în 1877. 

Broşura, această nouă formă dfe legătorie, a însemnat un 
pas important în tehnica legătoriei. In toate imprimeriile tim¬ 
pului s’au înfiinţat secţii de legătorie, unde însă se practica nu¬ 
mai o subramură a legătoriei şi anume cea tipografică (fini¬ 
sajul), care a devenit la un moment dat o specialitate separată. 
Această nouă metodă a adus profituri mari patronilor exploa¬ 
tatori, deoarece confecţionarea broşurilor fiind mult mai puţin 
complicată decât aceea a cărţilor legate — unele operaţiuni fiind 
mecanizate, — nu necesita o calificare specială a muncitorilor. 
Pentru aplicarea acestei noi metode de broşare a»cărţilor a pu¬ 
tut fi întrebuinţată; munca femeilor şi a copiilor, care puteau 
să-şi însuşească relativ uşor şi repede cunoştinţele necesare, 
astfel încât.munca lor dădea rezultate foarte bune, deşi continua 
să fie plătită foarte puţin. Din câştigurile realizate prin vânza¬ 
rea cărţilor broşate şi din plus'-valoarea realizată de muncitoa¬ 
rele semi-calificate, patronii au reuşit, în câteva decenii, să 
transforme atelierele de tipografii în adevărate fabrici, intitu¬ 
late pompos „Institute de Arte Grafice 1 *, dar care, în realitate, 
produceau numai broşuri. 

Unele din aceste fabrici s’au specializat în producţia re¬ 
gistrelor, care deşi necesitau o tehnică ceva mai complicată de¬ 
cât cea folosită la broşuri, au putut fi produse în cantităţi mari 
datorită noilor maşini, al căror număr s’a înmulţit simţitor pe la 
sfârşitul secolului. 

Legăitoria de cărţi propriu zisă,, a devenit cu timpul o sub- 
ramură a acestei îndeletniciri, practicată de micii patroni, „ar¬ 
tizani 11 , pentru bogaţii care puteau să plătească luxul de a-şi lega 
cărţile. 

Această subramură s’a numit „legătorie de lux”, nume sub 
care este cunoscută şi azi. Această denumire a devenit însă im¬ 
proprie, întru cât acum, în orânduirea socialistă;, cartea legată 
nu ma'i este un lux, ci un obiect util la îndemâna fiecărui mun¬ 
citor. 



EPOCA CONTEMPORANA 


Prin desvoltarea tehnică a legătoriei s’a găsit posibilitatea 
de a lega cărţile în serie, cu ajutorul maşinilor. In Uniunea So¬ 
vietică există fabrici speciale pentru legarea cărţilor în serie, 
fapt care demonstrează marele avânt pe care l-a luat această 
subramură a legătoriei de cărţi. 

Aceste fabrici sunt mecanizate şi utilate cu cele mai perfecte 
maşini şi agregate, cu ajutorul cărora se leagă trainic sute de 
mii de exemplare prezentate într’o formă care le transformă în 
adevărate obiecte de artă. Totodată, prin sistematizarea 
şi raţionalizarea procesului tehnologic, cărţile pot fi achiziţio¬ 
nate la un preţ scăzut, astfel ca toţi oamenii muncii, cărora le 
sunt destinate, să se poată bucura de ele. 

In regimul socialist, arta ca şi ştiinţa sunt ale poporului. 
Lenin a spus: „Socialismul începe acolo unde milioane de oa¬ 
meni ai muncii îşi însuşesc cultura". Uniunea Sovietică a înţe¬ 
les să-şi însuşească şi să realizeze acest imperativ. Astăzi, ea 
pune în mana milioanelor de oameni ai muncii cartea, care prin 
conţinutul ei contrîbue la ridicarea nivelului lor cultural, iar 
prin prezentarea ei satisface simţul lor estetic. De acest lucru 
beneficiază şi ţările de Democraţie populară cărora marea lor 
prietenă şi îndrumătoare — Uniunea Sovietică — le pune la 
dispoziţie aceste opere, oferindu-le totodată, mijloace de produ¬ 
cere a lor, astfel cum a făcut şi în ţara nostră, ajutându-ne să 
dotăm cu cele mai perfecţionate tipuri de maşini „Casa Scân¬ 
teii", viitoarea ,„Peceatnâl Dvor" a industriei noastre poligra¬ 
fice. 

In viitor legătoria de cărţi va fi organizată pe subra- 
muri, dar mai ales pe diviziuni, cea mai mare desvoltare luând 
„legătoria de editură", sector care, datorită experienţei oameni¬ 
lor muncii sovietici, se m'ecanizează neîncetat, asigurând pro¬ 
ducţia de cărţi legate în milioane de exemplare, cu preţuri scă¬ 
zute şi într'o fomă din cele mai artistice. 
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CAPITOLUL 11 


UNELTELE, MOBILIERUL Şl VASELE 

t 

UNELTELE 

Pentru ca un obiect să poată fi executat în condiţii tehnice 
perfecte, avem nevoie de unelte şi de maşini. 

De asemenea, amenajarea locului de lucru, adică a atelie¬ 
rului, cum şi înzestrarea sa cu mobilierul necesar, sunt foarte 
importante. De aceea trebue să se cunoască bine obiectele din 
care este compus un atelier, o secţie sau o întreprindere cum şi 
rolul lor în procesul de producţie. 

Cu un utilaj perfect şi bine pus, la punct se poate obţine un 
randament superior atât din punct de vedere calitativ cât şi can¬ 
titativ. 

In vechiul regim burghczo-capitalist, atelierele de legătorie 
din întreprinderile grafice erau înzestrate în măsura necesară 
obţinerii unor profituri cât mai mari. Datorita acestui fapt, mun¬ 
citorii legâtori de cărţi erau obişnuiţi să lucreze fără unelte ori 
cu unelte improvizate, executând astfel obiecte de o calitate infe¬ 
rioară. 

Urmând însă exemplul Uniunii Sovietice, atelierele din in¬ 
dustria noastră grafică sunt din ce în ce mai bine utilate şi sub 
acest raport, astfel încât producţia să ajungă la nivelul cerut 
de orânduirea socialistă care se construeşte in ţara noastră. 

Deci noile cadre de tehnicieni şi muncitori trebue să cunoas¬ 
că bine uneltele de lucru şi să ştie să le folosească, apreciind 
astfel utilitatea lor în procesul de producţie. 

Vom începe deci prin enumerarea şi descrierea uneltelor de 
lucru, arăfând şi întrebuinţarea lor în procesul legătoriei. 


3. — Tehnologia legăturici — 4KS 
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Clasificarea uneltelor 


Uneltele pot fi împărţite în mai multe grupe şi anume: 

a) Unelte uşoare de legătorie sau scule de mână; 

b) Unelte mari de legătorie sau scule grele; 

c) Mobilierul; 

d) Vasele; 

e) Uneltele speciale; 

— Unelte uşoare sunt acele scule portative, care compun 
trusa de lucru a muncitorului. 

— Unelte mari sunt acele care servesc nu individual, ci unui 
atelier întreg sau unei secţii. 

— Mobilierul este compus din diferite obiecte confecţionate 
din lemn şi serveşte la amenajarea atelierului sau a secţiei. 

— Vasele sunt necesare pentru prepararea şi conservarea 
materialelor de lipit şi de vopsit, şi a diverselor chimicale. 

— Unetiete speciale servesc în anumite lucrări de legătorie 
cu caracter special. 

Vom începe cu enumerarea uneltelor, în ordinea grupei lor, 
descriindu-Ie şi arătând folosirea lor la operaţiunile respective. 


UNELTELE UŞOARE 
1. Cuţitele 

Cuţiut de legătorie (fig. 24) se deosebeşte de alte cuţite prin 
forma sa specială. Mânerul este cât jumătate din lungimea sa, 
iar vârful e conic şi bine ascuţit, deoarece serveşte atât la tă¬ 
iatul fâşiilor de hârtie, cât şi la încrestatul (riţuitul) mucavalei, 
la desfacerea cărţilor de legat şi Ia diverse alte operaţiuni. 

La nevoie, el se poate înlocui cu orice cuţitaş care nu are un 
format prea mare (cca 20 cm) şi care nu este teşit la vârf. 

Lama trebue să fie destul de rezistentă, pentru a nu se rupe 
când se scot clamele de pe cotorul broşurilor cusute cu sârmă. 

Un cuţit care serveşte numai la crestatul hârtiei sau ai car¬ 
tonului este tăietorul (şniţerul); acesta are o lamă lungă şi în¬ 
gustă de oţel, — I X 20 cm şi gros de 2 mm, — tăioasă numai 
la vârf şi oare se fixează într’un mâner mobil cu ajutorul unei 
chei-şurub. 
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Subţietonil (şerfmcserui) este de asemenea un cuţit cu 
mâner, care are o lamă lată în formă de răzuitoare de vopsea 





C 

Fig. 24. a) Cuţit da legâtorie; b) Cuţit de iucrestat (tăietor) ; c) Cuţit 

de subţiat pielea " ‘‘ 

(şpaclu), polisată doar pe o faţă şi extrem de tăioasă; serveşte 
la subţiatul marginii pielei întrebuinţate pentru legatul cărţilor. 


2. Foarfeci 

Foarfecă de legâtorie (fjg, 25) are gura masivă, pentru ca să 
poată tăia şi mucavaua. Variază ca mărime dela Nr. 1 !a 4, 
adică dela mic' la mare. Are o formă specială potrivită nevoilor 
legătoriei. Ea poate fi înlocuită cu o foarfecă masivă, chiar de 
altă formă. Serveşte la tăierea hârtiei, a cartonului, a sforii, etc. 

Foarfecă de rotunjit are gura scurtă, în formă de cioc de 
pelican, iar braţele deplasate. Ea serveşte La rotunjirea capetelor 
cotorului la registre cu şanţ, cărţi trase, la tunderea împletiturii 
de cap (capitalbandul), cum şi la ajustarea colţurilor îmbrăcate. 

Foarfecă de repertorat are un dispozitiv pentru fixarea mă- 
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surii; când se taie cu ea, gura superioară intră in matrHa gurii 
inferioare. Serveşte ia tăierea repertoarelor, adică a scărilor de 
pe marginea foilor pe care sunt scrise, in' ordine, literele al¬ 
fabetului. 




Fig. 25. a) Foarfecă, de legătorie; b) Foarfecă dc rotunjit; 
c) Foarfecă de repertorat 

3. Ciocane 

Ciocanul (fig. 26) poate avea o formă obişnuită, nu prea 
mare; este făcut din fier şi are o greutate de cea 100...200 g. Ser¬ 
veşte la ciocănit, când este nevoie de lovituri mai grele. 



Ciocanul mic este de asemenea, de fier, de cca 25...50 g; 
serveşte la ciocăniri mai uşoare, în special la lucrări în piele. 
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Ciocanul de tncleU este un ciocan de fier de 150...200 g; 
*ro gura lata şi serveşte la încleirea cărţilor, cum şi la netezirea 
•nţonilui la'a doua încleire in presă. 



Fiş'. 26. a) Ciocan mare de fier; bj Ciocan imic de fier; c) Ciocan de 
încleit; d) Ciocan de lemn 


Ciocanul de lemn serveşte la rotunjirea cotorului cărţilor 
Juna tăiat; el nu distruge hârtia prin lovire. 


4. Cleştele 

Cleştele comun, (fig. 27,a) de format mai mic, serveşte la 
scoaterea clamelor din cusătură şi la tăierea sârmei la maşinile 
<ic cusut. 

Cleştele lat (fig. 27b) este folosit la trasul sforilor de legătură ' 
(bindurilor), când se ciocăneşte cotorul cărţii pentru încleit. 

Cleştele de nervuri ('fig. 27c) are ambele guri plate, iar 
intre mânere are un arc care le ţine distanţate. Un inel înconjură 
aedste mânere, servind la fixarea deschiderii gurilor. 
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Acest cleşte serveşte la strângerea şi la formarea nervuri¬ 
lor proeminente de pe cotorul legăturilor în piele, numite şi 
binduri. 



Fig. 27. a) Cleşte comun; b) Cleşte lat; c) Cleşte de nervuri 

5. Fălţuelîle 

Fălţuelile (fig. 28) servesc la plierea hârtiei, la netezirea 
scoarţei, a pânzei şi a pielei. Ele se fac din os netezit şi lustruit. 
Fălţuelile seamănă cu un cuţitaş de tăiat foile cărţii (coupe- 
papier) şi sunt de diferite mărimi. 



Fig. 28. Fălţuială. 


Cele de lemn sunt mai răspândite, datorită uşurinţei cu care 
se fabrică. Servesc însă numai la împăturitul (fălţuitul) coaielor 
de tipar, ele neputând fi spălate, deoarece se umflă şi se scâmo- 
şează în apă. 
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6. Dălţi 

Dalta dreaptă (fig. 29.) este dalta obişnuită de diferite lă¬ 
ţimi (1...5 cm); ea serveşte la facerea găurilor pentru punerea 
şiretului în mape şt la orice altă tăietură dreaptă. 

e 

a. 








1 




c. 

Fig. 29. Diferite feluri de dălţi 
a) Daltă dreaptă; b) Daltă unghiulară; c) Daltă curbă 

Dalta unghiulară dreaptă sau obtuză serveşte la scobirea 
unghiurilor lâ cutii, plicuri, mape, etc. 

Dalta curbă aire tăişul în formă semicirculară şi este în¬ 
trebuinţată la tăierea colţurilof rotunde ale scoarţelor registrelor 
sau ale mapelor, sau la executarea diverselor scobituri de formă 
semicirculară. 


7. Preducele 
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Preducelele (fig. 30) sunt scule de fier, de diferite mărimi, 
numerotate 0, 10, 20, etc. care sei 
vesc la găurit. 

Preduceaua cu numărul 0 are 
gura de 2 mm, iar aceea cu numă¬ 
rul 20, de 2 cm; ele au formă 
circulară. Gura este ascuţită, tăioa¬ 
să si foarte fină. Servesc la dat 


Fig. 30. Preducele. 


găuri de diferite mărimi, la capsat şi la şnuruit placarde, foi de 
registre, etc. ; 
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8. Pielrele 


Piatra de subţiat este o placă fie de marmoră, fie de granit; 
sc poate întrebuinţa de asemenea, şi piatra litografică netedă şi 
lustruită pe o parte. Formatul ei nu trebue să fie prea mare, pen¬ 
tru a putea fi uşor mânuită, adică de cca 30X40 cm, groasa de 
4...5 cm. Serveşte ca fundament pentru cuţitul de subţiat 
pielea şi ca suport pentru cerneala de stropit tăietura cărţilor. 
De asemenea, pe această piatră se freacă vopselele de stropit 
s.au de colorat tăieturile cărţilor, etc.; ea se mai întrebuinţează şi 
pentru îmbibarea cârpei de uleiu care serveşte la curăţitul 
scoarţelor cărţii, când se găureşte şi ca suport sub preducea 
(acoperită însă cu un carton). 

Gresia serveşte Ia ascuţirea cuţitelor mici şi la tras pe gura 
cuţitelor de maşini. 

Piatra de uleiu este, de asemenea, o gresie, mai fină, care, 
umezită cu uleiu mineral, serveşte ia ascuţirea cuţitelor cu laişui 
mai fin, de exemplu cel de subţiat pielea, de încrustat, dela maşina 
de tăiat, etc. 


9. Periile 

Peria de stropit nu este prea marc, astfel încât să poata fi 
prinsă cu mâna; ea are perii deşi şi nu prea aspri. Umezită cu 
cerneală lichidă întinsă pe piatră, serveşte Ia stropirea tăieturii 
cărţilor prin frecarea de grătar a perilor înmuiaţi în vopsea. Fa 
este ţinută, de mâner, deasupra tranşei. 

Peria de lustruit este o perie obişnuită eu peri aspri, care, 
îmbibaţi cu ceară, prin frecare, servesc la lustruirea vopselei de 
pe tăietura cărţii ■. (şnit). 

Periuţa (perie de dinţi) serveşte' ia curăţitul foliului de ne 
tipar, şi ta presa de poleit. 

Peria fină, cu perii moi şi deşi, serveşte Ia curăţitul prisosului 
de aur, după polei rea foilor (tranşei) sau a scoarţelor. 

Peria curată (perie obişnuită' de praf) serveşte ia curăţitul 
legăturilor de antilopă, catifea ori de alte materiale textile. 

Peria de sârmă se întrebuinţează pentru scămoşarea antilopei, 
a moieschinului, ctc. 
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10 Pensule 


Pensula pentru cleiu, {fig 3i,a) de diferite mărimi, spre 
deosebire de pensula pentru scrobeaiă, are o formă specială, 
per: aspri de porc deoarece aceştia sunt mai rezistenţi. 



Pensula, pentru scrobealu, (fig. 31b) de diferite mărimi, este 
pensulă) de formă obişnuită, cu perii iungi şi moi. Ea este de 
di ieri te mărimi şi serveşte ia ungerea cu" amidon, 

Pensula pentru vopsea este asemănătoare celei pentru scro- 
beală şi serveşte ia vopsirea tăieturii cărţii, la confecţionarea 
hârtiei decorative, la impregnarea cu chimicale sau cu apreturi, 
ia pudrarea cu praf de colofoniu, etc. 

11. Linii, echere 

Linia de lemn serveşte Ia diferite trasări sau desene. 

Linia de zinc serveşte la tăieturi cu cu{itul de încrestat sau 
ca cei de legăiorie şi ca fundament la decuparea ’repertorului. 

Linia de fier sau echerul serveşte, de asemenea, la tăieturi, 
cum si ia stabilirea unghiului drept, în vinclu. 

Linia cu marginea ridicată (cantliniare) serveşte la tăierea 
marginii (canturilor) scoarţelor. 

Linia de celuloid serveşte pentru desene. 

Linia cu margine de metal, pentru diferite tăieturi. 

12. Pile 

Pila triunghiulară serveşte la pilirea metalului şi la ascuţirea 
terestraielor. 
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^rtfjjh 1 "' aspru, serveşte la teşirea marginii scoarţelor sau a 
plăcilor de mucava. 

Raşpelul mic, cu zimţi mai fini, serveşte la lărgirea încrestă- 
turii de pe cotorul blocului cărţii. 

Raşpelul fin, cu zimţi foarte fini, netezeşte partea pilită cu 
raşpelul aspru, înlocuind glaspapirul. 


13. Grătarul de stropit 

Grătarul de stropit (fig. 32) este un cadru de sârmă groasă, 
cu mâner, împletit cu sârmă subţire. Prin frecarea de grătar a 



Fig. 32. Grătar de stropit 

unei perii îmbibate cu cerneală, se execută stropirea tăieturii (şni- 
tului) cărţii. 


14. Capsatoarele 

Capsatoarele sunt nişte cilindri de fier, în formă de preducele, 
cu o extremitate scobită şi cu un ţumburuş ieşit la mijloc; ele 
servesc la turtirea capselor. Capsatoarele se întrebuinţează la 
capsarea placardetor şi la unele scoarţe de albume. 


15. Compasurile 

Compasul normal de fier, de diferite măirimi, având doua 
braţe prinse pe o axă la unul din capete, este înzestrat cu un 
dispozitiv de fixare. El serveşte la diferite măsurători, la împăr¬ 
ţirea cotorului şi la aflarea centrului. Unele compasuri au sub 
ax, un arc semicircular de care sunt fixate braţele; ele sunt 
mai precise deoarece se pot fixa la o măsura cu ajutorul arcului. 
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16. Sula 


Sula este' o unealtă cu un vârf ascuţit în formă de ac, însă 
mai scurt şi mai gros montat într’un mâner de lemn. Ea serveşte 
!a găurit, la trasarea colţurilor, etc. 


17. Croşeta 

Croşeta, în formă de sulă, însă cu vârful acului curbat înapoi, 
serveşte la apucarea sforilor, cârfd se trag sub foaia dc gardă, 
la legaturile în piele. 


18. Tăblia de scămoşat 

Tăblia de scămoşat (fig. 33) este o placă de oţel satP de 
alamă (uneori de zinc), tăiată într'o forma convenabilă spre a 
putea fi ţinută în mână. 



Fig. 33. Tăblia de scămoşat (scărmănat) 


Ea are o. scobitură pentru ca să prindă sfoara de legătură 
a cărţii (bindul) care se scămoşează prin frecare cu dosul tăişului 
cuţitului. 


19. Ferestraiele 

Ferestrăul mic (fig. 34) are o lamă de oţel lată de 5 cm şi 
lungă de 30 cm, înzestrată la o extremitate cu un mâner de lemn. 
Dinţii rerestrăului sunt dispuşi într’o linie frântă, care formează 
unghiuri egale şi drepte. Ferestrăul mic serveşte la încrestarea 
cotorului pentru cusut. 

Ferestrăul mare este de formă obişnuită având, aşa dar, un 
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cadru de lemn strâns cu o coardă, însă mult mai mic decât ceî 
de tâmplărie. Dinţii sunt ca şt ai ferestrăului mic drepţi şi nu prea 



mari, bine ascuţiţi ca să nu rupă hârtia la increstat. El serveşte 
la încrestarea cotoarelor cărţilor mai voluminoase. 

20. Acele de cusut 

Acele mari sau undrelele sunt lungi de 6...7 cm, cu orifi¬ 
ciul rotund şi încăpător, pentru ca Să permită trecerea sforii de 
cusut. 

Se folosesc ia cusutul cărţilor, al registrelor, etc., care se cos 
cu mâna pe gherghef s-au liber. 

Ele sunt de oţel, foarte ascuţite la vârf, pentru ca să pătrundă 
cu uşurinţă în coală, când aceasta nu este 'îftcrestată. 

Acele se păstrează în loc uscat, în cutiuţe ori în tubuleţe, 
pentru ca să nu prindă rugină. 

Acele mici sunt nişte tace obişnuite, întrebuinţate la cusătu¬ 
rile casnice; ele au lungimea de 5...6 cm, însă sunt subţiri şi 
cu orificiul lungueţ. Se folosesc la împletirea capitalbanduiui cu 
fire de mătase. Acele folosite la tighelirea coaielor, la legăturile 
de artă, au orificiul rotund. 

UNELTELE MARI (Grele) 

1. Presele de mână 

Presa de mânii (fig. 35) este un instrument care serveşte hi 
presat. Ea»este compusă din două bare de lemn orizontale, cea de 
sus mişcându-se pe două braţe perpendiculare tăiate în ghivent, 
iar cea de jos servind drept suport pentru braţe. 
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Barele au formă de bloc, sunt groase de 10... 15 cm, late 
de 10... 15 cm şi lungi de 80 ...100 cm 

Braţele au înălţimea de 80... 100 cm şi sunt fixate de bara 
inferioară. La capetele lor sunt montate două chei tăiate, de 
asemenea, în ghiventuri, cu ajutorul cărora se poate strânge 
presa. 



Fig. 35 a. Presă mare de mână, cu spinuri do lemn 


Mărimea preselor de mână este variabilă. Unele prese au 
braţele de fier, iar ghiventurile sunt de asemenea de fier montat 
in lemn. 

Presele mitei sunt identice cu cele descrise mai sus, însă de 
format redus. Lungimea ior nu este mai mare de 35... 40 cm. 
Deoarece sunt uşor de mânuit, ele sunt întrebuinţate lâ lucrări 
care trebue mişcate des, ca, de exempiu, la coloratul sau la auritul 
foilor. 

Buturuga (cloţpreşul) ieste o presă specială de lemn. de 
format mic, cu braţele scurte, iar cheile mici se pot strânge uşor 
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cu mâna. Marginea superioara a barelor este teşită, pentru a nu 
stingheri mânuirea când se poleieşte titlul unei cărţi pe cotor. 





Fig. 35 b. Presă mică de mână, cu spinuri de fier 

Serveşte !a încrestat, la împletirea legăturii capului (capitalban- 
dului), la poleirea şi ia fasonarea nervurilor (bindurilor) legături¬ 
lor în piele; 



Fig. 35 c. Presă mică 

Cheia de presă serveşte pentru a uşura strângerea presei. 
Ea este construită din lemn şi se utilizează numai la strângerea 
preselor ale căror chei nu au mânere (fig. 36). 
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2. Ghergheful de cusut 

Ghergheful de cusut, (fig. 37) construit din lemn, se com¬ 
pune dintr’o masă (a) pe care sunt montate două braţe(7>J şi o 
bară orizontal ă(c); braţele sunt tăiate în ghivent (d) pe care tse 
mişcă două îneluşe (e), cu ajutorul cărora se ridică şi se coboa- 



Fig*. 37. Gherghef de cusut 

j) masa; b) braţele; c) bara 


ră bara. Atât bara, cât şi extremitatea rnesei, sunt crestate de-a- 
lungul lor. In aceste crestături se introduc sforile de legătură 
pe care se coase. Sforile, odată Fixate, se încordează, ridicând 
bara. 

Ghergheful mai poate fi şi un cadru simplu, fără bară mo¬ 
bilă. Ambele serveisc Ia cusutul cărţilor. 

3. Scândurile de presat 

Scândurile de presat sunt confecţionate din lemn de fag, 
groase de 2 — 2V 2 cm, de diferite mărimi, numite în ordinea 
mărimii: folio, cuart, octav mare şi octav mic. Firul lemnului 
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frebue să meargă în sensul lăţimii scândurii şi nu în lungul ei, 
pentru ca aceasta să nu plesnească când este strânsă în presă. 
La extremităţile lungi scândura arc câte o şipcâ (falţ), pentru a 
fi mai rezistentă la variaţiile de temperatură şi pentru ca să nu 
se desfacă atunci când este construita din bucăţi. 

Planşetele sunt confecţionate din scânduri de brad de 2 sau 
de 3 cm şi încadrate cu o ramă de fag, ca să nu se scorojească. 
Ide sunt de diferite mărimi: 3X3, 2X2, 1 X 1 şi uneori şi mai 
mici. 

Cele mari servesc la întinderea pânzei pentru caşerarea 
lianţilor, la întinderea pielei sau !a caşerarea broderiilor de 
pânză. 

Cele mai mîd servesc pentru desenat, ca postament de lucru 
pe masă, sau pentru transportarea ori depozitarea coaielor, ctc. 

4. Propteaua 

Propteaua este un suport de lemn. Serveşte la susţinerea 
presei mici, când isc lucrează la auritul foilor. 

5. Sianţele de tăiat plicuri 

Staulele închise. D între uneltele grele fac parte şi stanţele 
de tăiat plicuri, pungi, etc. Ele se întrebuinţează mai ales la 
eonfecţiuni şi, uneori, in finisaj şi mai puţin in legă (orie. 

Aceste stanţe sunt construite din oţel; ele sunt tăioase ia 
gură şi au forme determinate de modelul obiectului. 

Stanţa universală are patru colţuri obtuze, ale căror ra¬ 
porturi de dimensiune se modifică după dorinţă. Serveşte, ca 
şi stanţa închisă, la stanţarea plicurilor şi a pungilor, care 
insă se croiesc în prealabil dreptunghiular, pe măsura exactă. 

MOBILIERUL 

Mobilierul unui atelier de lcgâtoric este foarte important de¬ 
oarece nu se poate lucra cu un randament superior dacă mo¬ 
bilierul nu este potrivit nevei/ior de lucru, 

Amenanjarea atelierului şi înzestrarea Iui cu mobilierul ne¬ 
cesar se fac după 'specificul producţiei. Amplasamentul secţiilor 
una faţă dc cealaltă şi în raport cu mersul procesului tehno- 
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logic cuntribue foarte mult la eliminarea timpilor mor(i şi uşu¬ 
rează desfăşurarea procesului tehnic în „bandă rulantă", me¬ 
toda foarte mult folosită în legătoriile din U.R.S.S., unde pro¬ 
ducţia cărţilor se face in tiraje de sule de mii de exemplare. 


I. Mesele de lucru 

Mesele sunt de diferite dimensiuni, corespunzătoare secţiei 
pentru care sunt construite. Ele se fac din lemn de brad; tre¬ 
ime sa lie, masive, pentru a nu trepida în timpul lucrului şi 
înzestrate cu sertare. 

Dedesubtul mesei este necesar să se pună o podea, pe care 
;â se depoziteze diversele lucrări, pentru ca, astfel, acestea sa 
iui ocupe loc pe masă şi să împiedece lucrul. 

E bine ca mesele să fie .acoperite cu tablă de zinc, mai 
ales cele din atelierele de finisaj. * 

Suprafaţa meselor din secţia de asortiment trebue să fie în 
raport cu dimensiunile coaiei ide mucava, adică de 200X70 cm 
de fiecare lucrator. 

Cele de finisaj pot fi şi mai mari, dat fiind că pe ele se lu¬ 
crează coaie de dimensiuni mari. Pentru lucrul în echipe, este 
nevoie dc asemenea de mese mari. 

Suprafaţa meselor se raportează la mărimea mucavalelor, a- 
dica 70X100 cm multiplicat, pentru a putea fi permanent aco¬ 
perite. Mucavalele se pot schimba când sc murdăresc, astfel 
încât mesele să se păstreze în permanenţă curate, ceea ce este 
foarte important pentru executarea îngrijită a lucrărilor. 

înălţimea meselor este cea obişnuită, adică de cea 
85 cm. 

Masa cu placă de marmoră are dimensiuni mai mici (cca 
80 -- 120 cm 1 ). Pe ea sc confecţionează hârtia decorativă în 
secţia de asortiment şi sc lucrează, în general, cu vopsele şi 
lichide. Ea poate fi înlocuită cu o masă cu suprafaţa acoperită 
cu zinc. 


2. Scaunele 

Scaunele sunt dc tip obişnuit, fără spate, ca cele de bucă¬ 
tărie, insă mai înalte, adică dc cca 60~cm, pentru ca fucră- 
torul să poală lucra comod, când stă aplecat peste masă. 
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3. Rafturile 


Rafturile, de diferite dimensiuni, servesc în toate secţiile de 
Jegatnrie pentru depozitarea obiectelor în diferitele faze de pro¬ 
ducţie. Se construesc din lemn de brad; ele trebue să fie solide, 
nu prea înalte şi nfcâ prea adânci, pentru ca materialul depozitat 
(coaie, cărţi, este.) să poată fi manipulat uşor. 

Etajera mică, pe care se orânduesc diferitele vase, scându¬ 
rile de presat, gherghefurile etc. este tot uh raft, însă de dimen¬ 
siuni mai mici. 

4. Scara 

Scara serveşte pentru accesul la rafturi. Cea mai practică 
este scara de bibliotecă, cu un braţ vertical şi unul uşor înclinat, 
cu trepte late, având şi o platformă. Aceste scări au stabilitate 
şi nu expun la accidente. 


5. Dulapurile 

Dulapul în care se păstrează anumite materiale ca : aţă, 
sârmă, sfoară, capitalband, bucăţi şi suluri mici de pânză, piele, 
etc. poate fi de orice formă şi dimensiune, după cum permite 
spaţiul. 



Dulapul cu litere este un dulap dc anumite dimensiuni, cu 
sertare, care conţin literele, şi cu rasteluri pentru sculele de poleit. 
Tot in acest dulap se păstrează, de obiceiu, şi sticluţele cu 


50 




chimicale întrebuinţate în legătorie; toate aceste obiecte sunt 
folosite în secţia de asortiment. 

Sertarele cu litere (fig. 38) au în interiorul lor nişte podi¬ 
te înclinate, dispuse în scară, pe care se aşază literele de mână, 
sau nişte despărţituri în casete, pe rânduri, pentru literele de 
presă. 


VASELE 

> 

1. Vasele pentru cleiu 


Vasele pentru cleiu sunt cele mai importante vase în legă- 
toria de cărţi. Pentru prepararea cleiului se folosesc două feluri 
ele vase: 



Cazanul de fier trebue să fie un vas încăpător, în care se 
pot pune Ia înmuiat, deodată, 5 — 25 kg cleiu, după nevoie. 
In acest cazan se prepară cleiul de rezervă pentru atelier. 

Cazanul de uns este un cazan dublu, format dintr’un cazan 
exterior, cilindric, care conţine apa în care se încălzeşte cleiu! 
conţinut de cazanul interior. 
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Cazanul interior este conic şi despărţit în compartimente de 
un perete de tablă care serveşte la separarea cleiurilor de diverse 
grosimi şi la stoarcerea pensulei în timpul ungerii (a). 

Dimensiunea cazanului de cleiu variază, putând avea o ca¬ 
pacitate de 2 până la 10 litri în ambele compartimente. 

Un cazan poate fi folosit de 2 până ia 4 lucrători, iui însă 
do mai mulţi. De obiceiu, fiecare masă de 2 — 4 lucrători tre- 
bue să aibă câte un cazan. 

Cazanul exterior (b), care conţine apa. trebue să aibă un 
încălzitor electric (reşou) cu 2 faze, pentru ca cleiul să pouta 
fi încălzit repede şi menţinut caid fără să _f iarbă continuu. 

Cazanul pentru cleiu se ţine pe un suport anume construit, 
pentru a putea fi deplasat după trebuinţă. 

2. Vasele pentru amidon 

Vasele care servesc la întrebuinţarea amidonului fiert, cu¬ 
noscut sub numele de ,,cocă“ sau de scrobeală, sunt, de asemenea, 
de mai multe feluri. 

Cazanul de fieri, marc de cca 10 .— 20 litri, serveşte la 
înmuierea şi fierberea amidonului. Un alt cazan mare, de aceleaşi 
dimensiuni, serveşte la fierberea apei cu care se opăreşte ami¬ 
donul. 

Castronul de uns în care se pune amidonul fiert pe mesele 
de lucru, poate fi de l — 5 litri. 

Pe o masă de lucru pot fi chiar mai multe castroane dc 
acest'fel, după nevoie. Cele mai bune sunt străchinile de tabla 
smălţuită, pentrucă nu se sparg şi nu ruginesc, evitând astfel 
alterarea amidonului fiert. 

3- Vasele pentru vopsele 

Pentru prepararea diferitelor vopsele necesare la confecţio¬ 
narea hârtiilor decorative, se folosesc vase pentru scrobeai;;, de 
diferite dimensiuni. 

Pentru vopsirea tăieturii (şnitului) cărţii, se întrebuinţează 
nişte lighiane mici (godete) de dimensiunea şi forma castro- 
naşelor de iaurt. 

Pentru folosirea chimicalelor se întrebuinţează godeie de 
diferite forme şi mărimi. 
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Pentru baia de marmorat, se întrebuinţează o albie specială 
dreptunghiulară de cca 75X50 cm pentru baia mare şi de 
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Fig. 40. Baia de marmorat 

a) baia mică; b) bair^pjiarc 


50X20 cm, apendicele sau baia mică. Aceste băi sunt în conti¬ 
nuare una cu cealaltă şi amândouă sunt căptuşite cu tablă do 
zinc (ffg. 40). 


4. Sticluţele şi borcănaşele Je sticlă 

Sticluţele şi borcănaşele de sticlă (farmaceutice) pentru 
păstrarea chimicalelor pot fi de diferite capacităţi. (50 — 250 g): 
cele în care se păstrează anilina disolvată sunt de un litru 


5. Cilindrul gradat 


Cilindrul gradat, de sticla pentru dozarea vopselelor, a al¬ 
buşului, etc. are o capacitate de cca 250 g; serveşte la pre¬ 
pararea grundurilor, a apreturilor şi la amestecarea coloranţilor. 


6. Pâlnia de sticlă 

Pâlnia de sticlă serveşte la strecurarea a uit in ei fierte, a al¬ 
buşului şi a altor grunduri şi apreturi. 





7. Bastonul de sticlă 

Bastonul de sticlă se foloseşte pentru amestecarea anilinei în 
timpul fierberii, la agitarea stratului de vopsea în baia de mar¬ 
morat, etc. 

8. Diferite vase pentru fiert 

Pentru fierberea apei necesare la prepararea vopselelor ori 
a băii de marmorat se folosesc diferite vase de aluminiu de 
1 — 5 litri. 

9. Piuliţa mică 

Piuliţa mică de porţelan şi pisălogul ei serveşte la mă- 1 '’ 
cin a rea materiilor grăunţoase ca: cristale de anilină, praf de 
colofonfu, polus, etc. 

UNELTELE SPECIALE 

Uneltele speciale servesc la anumite operaţiuni tehnice cum 
sunt: poleitui, pieloplastia, încrustarea, auritul foilor (goîdşnitul) 
etc. 


1. Cuţitul pentru tăiat aurul 

Cuţitul pentru tăiat aurul are o lamă tăioasă pe ambele 
muchii, vârful rotunjit; nu este prea ascuţit. Serveşte' - atât la 
scoaterea foii de aur din cărticică, cât şi la tăierea şi mânu¬ 
irea ei. 

2. Perna pentru tăiat aurul 

Perna pentru tăiat aurul este o piele întinsă cu faţa pe 
o scândurică dreptunghiulară, uşor bombată; carnea pielei este 
îmbibată cu cretă răzuită, pentru oa foaia de aur să nu se prin¬ 
dă de ea. Perna este montată pe un mic scrin cu sertar în care se 
păstrează: creta, cârpa de şters praful şi pămătuful de pudrat. 
Cadrul de aplicat' aur este compus din două scândurele para¬ 
lele de 10 cm lungime şi 4 cm lăţime, prinse la una din extremi¬ 
tăţi cu balamale strânse cu un arc, care rvu le lasă să se în¬ 
depărteze şi le ţin distanţate între ele, după nevoie, cu 
ajutorul unui şurub. Scândurelele sunt scobite la una din extre¬ 
mităţi; prin cele două scobituri trec peste margini două fire de 
par de cal, cu care se ridică aurul de pe pernă şi se trans¬ 
portă pe tranşă. 
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3. Şipcîle de poleit 

Şipcile de poleit servesc la aplicarea aurului pe Foile cărţii 
(goldşnit). Ele au forma unor prisme triunghiulare, dintre care 
una este lungă de 10 — 20 cm şi se pune la capete, iar cealaitu. 
de 15 — 25 cm, se pune în fată. 



c 


Când se strânge cartea în presă, şipcile se aşază între 
carte şi scândură. 

4. Cuţitul de netezit 

Cuţitul de netezit este o lamă de oţel de forma parabolica, 
tâibasâ de iur împrejur, cu care sc curăţă şi se netezesc foile 
cărţilor (şnitul) când se poleiesc. 







5. Piatra de lustruit 

Piatra cla lustruit este de fildeş, de agat sau de onix, de 
.,rma unei lopăţele sau a unui pinten. Ea serveşte Ia lustruirea 
irului sau a vopselei aplicate pe foile cărţilor. 
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Fig. 41. Scule de poleit 

cuţitul de tăiat ciurul; h) pielea montată pe un suport de cutie; c) cadrul de ridicat 
ni; J1 şipca sau slîps (x) vedere laterală; e) cuţit (ţîcling) de netezit; f) pietre dc luvtruit 

fi. Ştampilele de mână 

Ştampilele 1 de mână (fig. 42) servesc la ornamentarea 
undelor. Ele sunt de alamă, prinse într’un mâner de lemn şi 
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Fig. 42. a) Ştampile de mână; b) Impresiuni (tipare) 








gravate la extremitate în pozitiv, atunci când se presează cu ele 
in adânc, şi în negativ, când se presează în relief. 

7. Filetele 

Filetele (fig 43) sunt, de asemenea, de alamă. Ele au o 
formă curbată pentru ca să lucreze uşor şi pe suprafaţă dreaptă; 
zimţul este gravat cu motive ornamentale. Servesc în acelaşi 
scog ca şi ştampilele. Filetele au mânerul de lemn; partea gravată 
se numeşte „floare". 

8. Roletele 

Roleiele {fig. 44) sunt asemănătoare filetelor, însă circulare, 
>i au o întrerupere. Ele servesc în acelaşi scop ca şi filetele. 



Fig. 44. Rcletâ 


Atât filetele cât şi roletele pot ii numai simple linii mai groase 
sau mai subţiri, uneori duble sau triple, drepte sau semicirculare; 
cu ajutorul lor se pot obţine compoziţii ornamentale de efect. 



9. Caseta de tipar 

Caseta de tipar (f,ig. 45) este 
un dispozitiv în care se strânge rân¬ 
dul cules şi se încălzeşte până la 
temperatura necesară. Ea este con¬ 
struită din alamă, cu mânerul de 
lemn. Serveşte la imprimarea titlu¬ 
lui pe cotorul sau pe scoarţa din 
faţă a cărţilor. Casetele de tipar 
sunt de diferite dimensiuni şi siste¬ 
me. Ele trebue să fie uşor de mâ¬ 
nuit, aşa dar nu prea grele şi nici 
voluminoase. 

Gura casetei nu trebue să aibă . 
o deschidere mai mare de 6—8 cm, 
pentrucă un rând cules prea lung 
sare cu uşurinţă din casetă când j 



se exercită o presiune, iar ghiventul se strică dacă se forţează 
dispozitivul, strângând rânduri prea lungi. 

Adâncimea gurii este mai joasă decât înălţimea literei, care, 
când e aşezată în casetă, nu trebue să fie acoperită mai mult de 
2/3 de paravanul casetei. Unele casete au platforma dublă, 
servind şi la impritnarea cu- litere de presă. Acestea se numesc 
„universale". 


10. Litere de poleit 

Literele de mână (a) se numesc astfel deoarece se întrebuin¬ 
ţează ia tipărirea cu mâna (adică strânse în casetă) şi prin 
apăsare cu forţa braţului. 

Cele care servesc exclusiv la poleit — cum se numeşte, in 
mod obişnuit, în legătoria de asortiment, operaţiunea de impri¬ 
mare a titlului pe cărţi — sunt confecţionate din alamă. Ele au 
înălţimea de 23 — 26 mm cu floarea gravată adânc. Sunt ase¬ 
mănătoare ca formă şi construcţie cu cele de tipografie, adîcă^u 
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Fig. 46. a) Literă, de mână.; b) Litere de presă 


* 


literele de plumb, care sunt însă puţin mai scurte. 

Mărimea lor se consideră după corp ca în tipografie, ele 
numindu-se „caractere". 

Se pot întrebuinţa şi litere obişnuite (tipografice) cu o 
compoziţie mai tare, cu condiţia însă ca la încălzit să‘ se 
procedeze cu atenţie, pentrucă ele se pot topi sau strica uşor 
printr’o apăsare prea forţată. 

Literele de mană mai mari de 1 cm (floarea) se imprima 
foarte greu cu mâna. Tipărirea unui rând mai lung necesite, 
despărţirea şi imprimarea a câtor 2 — 3 Utere sau chiar câte una 
singură, când litera este mai mare. 
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11. Literele de presă 

Literele de presă servesc Ia formarea rândurilor pentru 
tiparele care se imprimă cu ajutorul presei de poleit. Ele sunt 
numai de alamă şi joase, spre deosebire de literele de mâna. 

Pentru imprimare, nu se strânge rândul în caseta de im¬ 
primat, ci el se lipeşte cu dextrină pe un carton, pe care se 
înseamnă, în prealabil, cu compasul şi cu creionul locurile 
rândurilor care compun textul. 

Mărimea diferă, de asemenea, de aceea a literelor de mână, 
putând fi cu floarea de 6 — 8 mm stau mici de 4 — 5 mm. 

Atât Merele de mână (fig. 46), cât şi cele de presă, se 
păstrează în scrinul de litere; cele de mână, culcate, iar cele 
do presă, aşezate. Ele sunt dispuse în ordinea alfabetică, pe 
caractere, după mărime şi formă (tăietură), în aşa fel încât 
floarea să fie complet vizibilă şi ferită de alterare, deoarece 
literele de poleit de alamă nu pot fi înlocuite atât de uşor ca cele 
de plumb. 

De altfel nici numărul lor nu este atât de mare ca al literelor 
tipografice, cel mult câte l’O — 15 bucăţi dintr’o literă. 

12. Ştanţefe de poleit 

Stanţele de poleit (fig. 47) sunt diverse motive ornamentale 
gravate adânc pe plăci de alama groase de 8 — 10 mm. 



Fig- 47. Ştante de poleit 

*) coif; b) careu; c) floare 



Ele servesc !a ornamentarea scoarţelor cărţii cu aur, sec. 
soliu, etc., prin tfpăriTea la presa de poleit. 

Există unele ştanţe detaşate, cu ajutorul cărora se pot com¬ 
pune garnituri, iar altele sunt anume gravate pentru unele 
lucrări, adică prezintă o ornamentare de ansamblu. 

Cele care servesc la tipar in relief sunt duble: matriţe şi 
patriţc. 

'Toate ştanţele se lipesc pe carton şi astfel se introduc bi 
presa de poleit, pentru a feri placa superioară a presei de poleit 
sau suprafaţa posterioară a ştanţei să se deterioreze in timpul 
presatului. 

13. Trasoarele 

Trasoarele (fig 48) sunt construite din fier, cu mânerul de 
lemn; se lucrează cu ele calde. Serves^la trasarea liniilor seci 



Fig. 48. Trasor 


(fără aur) pe marginea scoarţelor Îmbrăcate în piele sau pe 




Fig. 49. Lustruitoare. 

a) pentru cZmpul cârtii: b) pentru nervuri 
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marginea pielei la cotoarele şi la colturile trase în piele, 
cum şi la călcarea falţului (articulaţiei) la legăturile în pânză. 

14. Lustruitoarele 

Lustruitorul (fig. 49) este de oţel sau de bronz cromat netezit 
la cap ,şi cu un mâner de lemn. Se lucrează cu el cald şi serveşte 
la lustruirea (călcarea) câmpului dintre nervurile cotorului la 
legăturile în piele, unde se imprima tltlui. 

Lustruitorul de nervuri este acela cu care se calcă şi se 
lustruesc nervurile cotorului la legăturile în piele. El are forma 
unui filet în locul floarei însă e şcobit de-a-Iungul liniei în care 
se cuprinde nervul (bindul) prin călcare. 

Lustruitorul este construit din oţel sau din bronz, cromat cu 
mânerul de lemn. 

15. Cuţitul de încrustat 

Cuţitul de încrustat (fig 50) este un cuţitaş în formă de 
bisturiu, foarte ascuţit la vârf şi pe palete. Cu el se lucrează or- 



Fig, 50. Cuţit rie încrustat 


namentaţia pe scoarţele legăturilor de artă, prin metodele numi¬ 
te: încrustaţie, aplicaţie ori mozaic. 

16. Spalulele 

Spa'tulele (fig 51) sunt instrumente de bronz cromat, cu 
mânere de lemn; fse lucrează cu ele reci. Servesc pentru reliefarea 
şi modelarea figurilor în piele blanc do viţel sau blanc 
de capră, prin tehnica numită pielopîastie. 

17. Matoarele 

Matoarele (fig. 52) sunt făcute, de asemenea, din oţel sau 
din aramă; ele au forma unor cuie. Ea o extremitate au gravate 
motive, iar Ia cealaltă se bat cu ciocânaşu! în timpul lucrului. Sc 
întrebuinţează in pielopîastie şi Ia cizelarea poleituri! pe mar¬ 
ginea foilor. 
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Fig. 51. Spatule 
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Fig. 52. Matorul 

a), b) ţi c) imprcMurii lăsate de riator pe 


a 

v 

O 

piele 


18. Valul de marmorat 

Valul de marmorat (fig. 53) este un val de cauciuc cu 
diferite desene reliefate sau gravate, prins într’un mâner cu 
desene simple. El serveşte la marmoratul marginilor registrelor, 
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prin impregnare cu culoare lichidă şi rulare pe tranşa (şnitul) 
cărţii. 



Fi g. 54. Presă mobilă de poleit 

n) m.tnivclj do strâns; bj fusul "JobuJâr; c) iv.a.iu'ta dc înclinai*-; J) do tix.mo 

19- Spacluî 

Spaclul este un fel de lopăţică de oţel, cu mâner de lemn. 
Serveşte la frământatul vopselelor şi la curăţirea cleiului de pe 
placa de uns. 




20. Trusa de desen 


Trusa de desen serveşte la desenarea schiţelor, a motivelor, 
a ornamentelor sau a literelor, în deosebi, la legăturile de artă. 
Ea se compune din: compas, tralsor, teu, echer, riglă, etc. 

21. Presa mobilă pentru poleit 

Presa mobilă pentru poleit (fig. 54) serveşte pentru fixarea 
cărţii care se poleieşte. Ea se poate ataşa de orice masă cu aju¬ 
torul menghinei (d). Presa mobilă se strânge şi se slăbeşte printr’o 
manivelă (a) şi i se dă înclinarea dorită prin fusul globular 
(b) acţionat de maneta ‘de înclinare (c). 


22. încălzitorul electric (reşoul) 

încălzitorul electric (fig. 55) de încălzit sculele de poleit 
sau reşoul se cuplează la priză prin coarda (a) şi are două 



tr 


Fig;. 55. Reşoul de poleit 

a) recipientul; b) suporturile; c) gura de foc 


suporturi (b) pentru sprijinirea .mânerelor. Poate.fi înlocuit'şi 
cu o lampă cu alcool sau cu gaz aerian. 


5. — Tehnologia legătoriei 


4148 
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CAPITOLUL III 


MAŞINI Şl UTILAJ 

DEFINIŢII 

Se numesc maşini acele construcţii mecanice cu care se 
utilează orice atelier de legătorie, pe ramuri de specialitate. 

Unele maşini pot fi folosite, în general, în orice secţie de 
legătorie, iar altele sunt speciale numai pentru anumite secţii. 

Sub numele de utilaj se înţeleg acele construcţii asemănă¬ 
toare maşinilor întrebuinţate în legătorie, cum sunt căruciorul 
sau diferite aparate. 

MAŞINI FOLOSITE IN LEGĂTORIE 

Cea mai importantă maşină, oare este în acelaşi timp şi 
cea mai variată ca tip, este maşina de tăiat. 

I. Maşina de tăiat 

Maşina simplă (fig. 56). Maşina cea mai importantă şi mai 
necesară în toate secţiile de legătorie este maşina de tăiat. 

Serveşte Ia tăiierea materialului de imprimerie, ia tăierea 
cărţilor de legat, la rotunjirea ^tăierea) imprimatelor finisate 
şi' chiar la presare. Se cunosc mai multe sisteme de maşini de 
tăiat: simplă, semiautomată sau automată, acţionată prin forţa 
braţelor, cu pârghie sau cu roată sau prin forţă motoare. 

In principiu, maşina de tăiat se compune din: placa sau 
masa cu anexele sale; vinciul drept şi lateral pentru fixarea 
măsurii, care serveşte la aşezarea şi la potrivirea materialului de 
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tăiat (coaie, cărţi, etc.);' dispozitivul de strângere sau presa, 
cu ajutorul căruia se strânge materialul de tăiat; cuţitul propriu 
zis, montat pe detentor; şi suportul sau postamentul maşinii 
care se continuă cu armura ce cuprinde detentorui. 

Angrenarea acestor părţi după diferite sisteme cum şi tipul 
lor de construcţie se deosebesc la diferitele maşini, dându-le şi 



Fig. 56. Maşina de tăiat cu roată 

a) postamentul (armura) maşinii; b) placa; c) toata de tracţiune; d) angrenajul; e) volanul 
presei; 0 vinciul; g) detentorui cuţitului; h) cuţitul; i) presa; j) manivela vinciului; 
jk) glisoarelc; I) biela 


înfăţişări variate, proprii fiecărei mărci. Toate însă sunt con¬ 
struite pe acelaşi principiu. Cea mai simplă maşină este însă 
cea de tăiat cu pârghie (fig. 57). 

Această maşină serveşte in atelierele mici sau in secţiile de 
asortiment, deoarece poate fi întrebuinţată numai la tăierea di¬ 
mensiunilor mici, a cărţilor, revistelor, registrelor, de dimen¬ 
siuni diferite. 
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Placa (b) sau masa este de fier; de asemenea şi postamen¬ 
tul (a) sau picioarele. Dacă nu are picioare, maşina poate fi 
montată şi pe o masă de lemn. 

Vinciul pentru măsură se mişcă pe masă, de-a-lungul unui 
fus cu ghivent, care se află situat sub placa mesei şi este pus 
în mişcare cu o manivelă (g). 



Fig. 57. Maşina de tăiat cu pârghie 

a) suportul; b) placa; c) pârghia; d) angrenajul; e) volanul presei şi presa; 
f) cufituî şi detcntorul; g) manivela 

Presa (e) este simplă şi e pusă în mişcare printr’un fus cu 
roată (volan) sau printr’un sistem dublu de o pârghie şi roată. 

Gura maşinii este, de obiceiu, de dimensiuni, mici la ast¬ 
fel de maşini (cca 35 — 40X6 sau 8) şi puterea de tăiere 
e limitată, ea fiind folosită numai pentru cărţh 
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Cuţitul şi suportul (detentorul) (j) său sunt acţionate de 
o pârghie (c), care e trasa în jos prin forţa braţului, impri¬ 
mând cuţitului o mişcare de cădere oblică, ca la oricare ma¬ 
şină de tăiat. Această mişcare e mai puţin pronunţată la ma¬ 
şinile mici decât !a cele mari, nefiind necelsar un efort deosebit 
pentru tăierea lucrărilor de dimensiuni mici. 

Maşina cu roată are aceeaşi funcţiune şi aceleaşi părţi 
componente. La această maşină atât presa cât şi cuţitul sunt 
acţionate cu ajutorul unor roţi cu angrenaje care măresc forţa 



P ig. 58. Maşină de tăiat semiautomată 

a) roata de transmisie; b) pcdala-irânâ; c) pârghia frânei 


de acţiune, maşina fiind mai mare şi folosind la tăierea lu- 
orărilor mai voluminoase. 

Maşina semiautomată. Din grupul maşinilor semiautomate 
face parte în primul rând, maşina simpla 'cu roată sau ma¬ 
şina comună, care datorită unui sistem de cuplaj Ia roată' poate 
fi acţionată şi prin forţa motoare (fig. 58). 
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Aceste maşini sunt foarte variate. 

Unele, construite anume, au un sistem de cuplaj organic,, 
construit în corpul maşinii şi numai presa se acţionează or 
mâna, cuţitul punându-se în mişcare cu o manetă. De asemenea, 
sistemul de deplasare al vinciului de măsură este bazat pe o 
bandă circulara şi jnu pe fus, ca la maşinile cu roată sau cu 
pârghie. 

Alte maşini semiautomate sunt mai simple; ele nu se deo¬ 
sebesc de maşinile cu roată decât printr’o manşă sau pedală 



a) blocul maşinii; b) placa; c) cuţitul cu detentor; d) maneta de acţiune; e) maneta de* 
potrivit detentorul; f) şi g) vinciul lateral şi drept; h) volanul gradat; 
i) pedala presei; j) presa 


care comandă rriişcarea cuţitului. Acestea sunt maşini Improvi¬ 
zate din orice sistem de maşini cu roată, la care s’a adăugat 
un motor cu întrerupător şi un sistem de frânare a rotii, pentru 
a opri cuţitul. . 

Maşinile automate, (fig. 59). La aceste maşini atât piresa 
cât şi cuţitul, sunt acţionate simultan, cu ajutorul unei manete. 
Unele au şi apărătoare automate. Vinciul de măsură se mişcă 
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pe o bandă circulară, iar volanul, care-1 pune în mişcare, are 
un cadran şi un ac indicator pentru măsură, cum şi un dispozi¬ 
tiv de fixare al vinciului. Cu ajutorul unei pedale, presa se co¬ 
boară şi independent de cuţit. 

Unele maşini au o manşă suplimentară, lângă volan. Cu 
aceasta se obţin fracţiunile de măsură. 
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Fi g. 60. Maşină, automată de tăiat cu 3 cuţite 

a) blocul maşinii; b) angrenajul; c) detentorul cuţitului din laţi; d) cuţitele laterale; 

<s) masa mobilă; f) colectorul de maculatură; g) manivela; h) maneta; x) pedala presei; j) presa 


La toate maşinile descrise mai sus funcţionează un singur 
cuţit; ele fac deci o singură tăietură. 

Din grupa maşinilor automate fac parte şi maşinile cu trei 
cuţite, care taie capetele cărţii cu două cutite, iar simultan cu 
ridicarea lor, un al treilea cutit taie cartea în fată prin cădere. 
Se folosesc la cărţi şi la broşuri de mare tiraj (flg. 60). 

Se cunosc diferite alte tipuri de maşini automate, echipate 
cu dispozitive pentru îndepărtarea rămăşiţelor şi chiar a cărţilor 
tăiate. 
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La toate aceste maşini de tăiat, cuţitele pot fi înlocuite. 
Ele au un nwnăr de cuţite de rezervă care trebue să fie în per¬ 
manenţă bine ascuţite. Cuţitul se fixează de detentor (suport) 
cu şuruburi. 

Deoarece prîn ascuţire cuţitele se tocesc şi fiindcă ele tre¬ 
bue să ajungă, când taie, exact la nivelul plăcii, distanţarea lor 
este reglabilă, fie cu ajutorul unui dispozitiv aplicat la supor¬ 
tul cuţitului la legătura bielei, fie prin fixarea cu şuruburi de 
detentor, prin nişte orificii alungite, de-a-lungul cărora cuţitul 
se poate muta mai sus sau maii jos, după nevoie. In locui unde 
cuţitul atinge placa se aşaza, intr’un- şanţ anume destinat, o 
stinghie de lemn care constitue un fundament amortizor sub lama 
cuţitului, pentru .a nu atinge direct placa de fier a mesei. A- 
ceastă stinghie este făcută din lemn de fag şi se poate schimba 
cu uşurinţă, de câte ori se uzează, în urma tăieturilor repetate. 
In industria grafică sovietică, grinda este confecţionată din aliaj 
de Fitere, fiind mult mai rezistentă decât cea de lemn. 

2. Foarfecă mecanică sau papşerul 

Foarfecă mecanică (fig. 61) este o maşină auxiliară la care 
operaţiunea se execută numai manual. 

Ca şi maşina de tăiat, ea este de diferite tipuri de construc¬ 
ţie, funcţionând însă pe acelaşi principiu. Ea se întrebuinţează 
în toate secţiile de legătorie şi în cartonaje. 

Serveşte la croirea mucavalei pentru scoarţe, cutii, etc. 

Foarfecile sunt de diferite mărimi. Cele mai' potrivite însă 
sunt cele care au masa de fier şi formatul coalei de mucava, 
adică sunt puţin mai mari decât 70x100 cm. Unele .au masa de 
200X200. 

Unele foarfeci mecanice sunt de o construcţie mai uşoară a- 
vând masa de tablă teau chiar de lemn. Ele funcţionează ca şi 
foarfecă obişnuită. 

Materialul de tăiat se fixează printr’un sistem de presă 
mişcat cu pedală sau cu manşă, după cum maşină este mai mare 
sau mai mică. 

Foarfece mecanică se compune din : 

Masa (a) cu anexele ei, adică: linia de reper (b) (servind 
în acelaşi timp şi ca a doua gură a foarfecii), vinciul lateral 
(c) şi dispozitivul de schimbare a măsurilor; 
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Şina de presare (f) cu pedala (e) Sau manşa la papşerul 

mic ; 

Gura foarfecii (g) sau cuţitul cu mânerul-suport şi pârghia; 
Vinciul din faţă (h) cu anexa pentru tăieturi înguste (i). 
Pe masă se pot fixa vintlurile interioare, după necesitate, 





Fig. 61. Foarfecă mecanică (papşerul) 

. 1 ) masa; b) linia de reper; c) vinciul lateral; d) dispozitivul de schimbare a măsurilor; 
e) pedala; f) şina de presare; g) gura foarfecii; h) vinciul din fat*; i) şmal'şnaîderul; 

j) balastul; k) mânerul 

cu ajutorul unor şuruburi ce se prind în glisorul care circulă 
prin şanţul anume făcut pe bordura interioară a mesei sau su¬ 
prapus pe vinciul lateral. 

Vinciul din faţă se manipulează cu ajutorul unui volan, care 
acţionează braţele laterale pe cremalieră. 

Presarea se face cu şîna, care fiind fixată pe două fuse 
cu arcuri ce o ţin în suspensie, se lasă în jos prin apăsare cu 
pedala sau cu manşa şi este apoi ridicată de nişte arcuri în po¬ 
ziţia iniţială. 


73 



Tăierea se face prin tragerea pârghiei cu cuţit. 

Atât cuţitul inferior (gura) fixat de-a-lungul punctului de 
reper cât şi cuţitul superior, se pot demonta şi înlocui deoarece 
ele sunt prinse de suporturi cu şuruburi. 

Cuţitul inferior e drept, iar cel superior curbat pentru a se 
uşura tăierea. 

La capătul manivelei care poartă cuţitul, este ataşat un 
balast care echilibrează cuţitul, readucându'-l în poziţia iniţială. 

Foarfecă mecanică, de tip mic, nu are acest balast. 

Unele foarfeci mecanice au şi o masă de colectare, care 
este situată' sub masa propriu zisă şi 'se scoate odată cu vin¬ 
ciul (măsura) din faţă, fiind fixată de braţe. 

Braţele, după ce măsura a fost potrivită după necesitate, 
se fixează cu ajutorul unei cheiţe, al unui şurub sau al unei ma¬ 
nete situate sub bordura mesei, lângă volanul de manevrare a 
vinciului din faţă. 

3. Foarfecă circulară (craişerul) 

Este de asemenea o foarfecă mecanică (fig. 62), întrebuin¬ 
ţată în cartonaje. 



g) cuţitele circulare; h) masa de colectare 

Ea se compune din : 

Suportul (a) care susţine masa, întregul mecanism şi an¬ 
grenajul de mişcare (b); 

Masa (c) cu vinciul lateral şi vinciul mobil (d), care îm¬ 
pinge coala de carton ; 
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Valul de presare a cartonului (e) îşi sulul inferior şi cel 
superior (f) pe care sunt fixate cuţitele mobile circulare (g), 
potrivindu-se măsura în aşa fel, încât extremitatea (tăişul) lor 
să atingă sulul inferior; 

In spatele maşinii este masa de colectare unde cade car¬ 
tonul croit (h). 

Maşina este pusă în mişcare de un motor. Cu ea se efec¬ 
tuează croitul la lucrări de mare tiraj. 


4. Maşina de tăiat oblic marginea scoarţei 

Este o maşină care se pune în funcţiune cu forţă motoare, 
serveşte La tăierea oblică a marginii cartonului croit pentru 



f) sistemul motor; $) maniveLa 


scoarţă, mai ales la lucrările speciale, cum sunt, de exemplu, 
albumele (fig. 63). 

Ea se compune din : 

Masa (a) pe care se aşează mucavaua tăiată la dimen- 
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siunea necesară, intre linjiile de măsură (b) care se mişcă de-a 
lungul unui şanţ situat la marginea mesei; ea se fixează în 
acest şanţ cu ajutorul a două cheiţe-şurub; 

Presa rulantă (c) care îndeplineşte dublul rol de a ţine 
mucavaua culcată strâns pe masă şi, în acelaşi timp, de a-i 
imprima o mişcare de avans sub cuţitele (d) aşezate pieziş. 

Dispozitivele de tăiat (e), în număr de două, cu măsura re¬ 
glabilă, sunt situate la una din extremităţile vînclurilor de mă¬ 
sură; se poate regla şi tăietura în adâncime prin ridicarea sau 
lăsarea cuţitelor (rotilelor) dela capete; 

Sistemul motor (f) este- 1 compus din reala de transmisie, 
roata balast şi pedala care le pune în funcţiune; 

Maşina are, de asemenea, o manivelă .care ridică 
sau coboară independent sistemul cuţitelor (g). 

Cufitele sunt mai multe la număr, ca şi la maşinile de tă¬ 
iat şi se pot schimba când nu mai taie bine.. 

Această maşină se întrebuinţează numai la lucrări de mare 
tiraj, adică pot face mai multe tăieturi pe acedaşi măsură-. 

Sunt şi foarfeci mecanice de tăiat oblic marginea cartonului 
prin înclinarea cuţitelor fată de planul orizontal al mesei. Ele 
au aceeaşi construcţie ca şi papşerul. 


Presa mare sau presa mecanică 

Presa mare este o presă masivă, (fig. 64) construită din 
fier, de capacitate mare. Ea serveşte la presarea cantităţilor mari. 
Mărimea acestor prese variază. 

Unele prese sunt de dimensiuni mai mici, astfel încât ele 
pot fi aşezate pe masa de lucru. De obiceiu, ele se sprijină pe 
patru suporturi scurte şi masive şi au înălţimea unui om pen¬ 
tru a putea fi mânuite cu uşurin(ă. 

Altele sunt acţionate cu motor sau hidraulic; acestea sunt 
construite masiv şi au o 'putere de prefs.are foarte mare. 

Aceste maşini se compun din: 

Placa inferioară (a), în care sunt montate braţele gllsoare 
(b); ea este dreptunghiulară şi absolut netedă, iar dimensiunea 
ei variază după mărimea presei; pe această placă se aşază 
materialul care se presează; 
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Placa superioară (c) se mişcă pe braţele glisoare; ea are 
planul inferior neted ca şi placa inferioară iar suprafaţa este 
îngroşată cu un sistem de armaturi, pentru a o face rezistentă; 
pe această placă este fixat fusul ghivent (d) 'şi uneori, sis¬ 
temul de acţionare = (volanul e); 

Braţele glisoare, pe care se mişcă placa superioară, două 
fuse de metal neted, şi 


Arcul presei (f) care este o 
piesă masivă pe Care se sprijină 
forţa de presare; el este montat 
pe cele două braţe glisoare. 

La unele prese, sistemul de 
acţionare este montat pe arcul 
presei, iar la altele, roaia este 
prinsă chiar în capătul fusului 
ghivent. Aceasta, mai ales la 
presele de dimensiuni mai mici. 

La presele cu forţă motoare, 
fusul ghivent este pus in mişcare 
printr’un sistem pe cuplaj de 
roţi dinţate. 

Există prese mari care au 
ataşate câte o pârghie, ce pune 
în acţiune presa. 

La presele hidraulice, presa¬ 
rea se produce de jos în sus. A- 
ceste prese sunt fixate direct de 
podeaua atelierului prin zidirea 



lor în bejton armat (fig. 65). 

Aceste prese servesc fie la presări puternice, necesare bro¬ 
şurilor adunate în cdale şi a cărţilor de mare tiraj, fie la pre¬ 
sări mai uşoare, pentru cărţile în serie puse în scoarţe. 

Ele pot fi folosite în toate secţiile de iegătorie. 

In secţiile de Iegătorie pe asortiment sunt preferabile pre¬ 
sele de dimensiuni mai mici. 
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Fig. 65. Presa mare, hidraulică 

a) placa inferioară; b) braţele gUsoare, c) placa superioară; d) fusul; c) volanul; 
f) arcul; g) tubul hidraulic; h) sistemul motor 


6. Presa de împachetat 

Această presă (fig. 66) serveşte, la presarea coaiele/, după 
îndoire (făilţuire), înainte ca acestea să fie adunate şi !a le¬ 
garea lor cu sfoară în pachete. 

Este formată dfntr’o masă unghiulară orizontală (a) pe 
care s'e pun coaiele! în pachet, între do? pereţi ^grătare (b), 
dintre care unul este fix iar celălalt mobil, pus în mişcare de 
o roată manivelă (c) care acţionează ,sping!u] (d). 
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Presa de împachetat este montată pe un suport. 

Sforile de legat se aşaza dinainte în masa orizontală şi 
sc leagă în mod obişnuit. 

Aceste maşini sunt puse în mişcare cu aer comprimat, cu 
motorul sau cu mâna; ele sunt mult întrebuinţate în legătoriile 
din Uniunea Sovietică. 



Fig. 66. Presa de împachetat 

a) masa unghiulară; b) pereţii-grătar; c) roata-manivelă; d) spinglul; e) suportul 


7. Maşina de cusut cu sârmă 

Maşina de cusut cu sârmă este foarte răspândită în ate¬ 
lierele de finisare (legătorie Tipografică), în iregistrărie şi con- 
fecţiuni. 

Tipurile variază după marca fabricii. 

Putem, totuşi, stabili trei tipuri generale şi anume:. 

— cu pedală,,cu un singur cap (fig. 67); 

— cu roată (şj motor), cu un singur cap (fig. 68); 

— cu roată (şi motor), cu mai multe capete (fig. 69). 
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° f, ei î era1, ma Şina de cusut se compune din: cap (unu! sau 
def acţiune.^' meCal,tem “'. de îndo?re, cel de tL're ş! cel 
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al canul ■ m e, i Fig ' 6 7' Ma ?>“a de cusut cu sârmă 

capul, bl suportul mese,; O masa; dl canalul da alimentare; e) dispozitivul de reglare- 
t> pedala-manetă: g) fus pcutni rolă 








Maşina este montată pe suporturi fixe sau mobile, având 
una sau mai mulle role pentru sârmă. 

Capul, piesa cea mai importantă (a), cuprinde: cuţitul care 
taie sârma pe care o primeşte din canalul de alimentare prin 



Fi g. 68. Maşina de cusut cu sârmă (cu motor), cu mai multe capete 

a) capul; b) suportul; c) masa; d) canalul de alimentare; c) dispozitivul de reglare; 
f) pedala; g) rola; h) sistemul motor 


pastila, glisoarele care îndoaie sârma, nicovala pe care se în¬ 
doaie sârma, furca ce fixează agrafa tăiată, şi degetele care 
sunt situate în Isuportul mesei (b). 
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Masa maşinii (c) este mobilă, ceea ce permite mai multe fe¬ 
luri de cusături. 

Cartea se coase pe masa dreaptă, prin străpungerea între¬ 
gului bloc. 

Pe masă. în formă de şea, se coase coala dinafară înăun¬ 
tru, de-a-lungul unghiului de îndoire. 



Fig. 69. Maşina de cusut cu sârmă pc organtin, cu mai multe capete 

a) masa de cusut; t>) masa; c) rola de organtin; d) capetele; e) role de sârmă: 

0 pedala; g) sistemul motor 


La maşina cu mai multe capete, coala se coase în sens in¬ 
vers, adică având închiderea agrafei la cotor, pentru a putea 
prinde organtinul. 

La maşina cu mai multe capete, care serveşte la cusutul 
cărţilor pentru legat, al caietelor ori al registrelor, masa este mai 
lungă, are mai multe role de alimentare şi coase pe şireturi ori 
pe organtin. 

La acest tip de maşini se pot coase şi coaiele strânse unele 
de altele, iar cărţile se pot despărţi unele che altele, tăind banda 
de organtin sau şireturile şi lăsând dimensiunile necesare, pen¬ 
tru fiecare carte, pe ambele laturi ale cotorului. 
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După îndepărtarea unui volum cusut, se începe cusutul ce¬ 
luilalt. 

Maşinile fără motor se pun în mişcare cu pedala; unele 
au şi o pârghie de ajutor, deci sunt acţionate simultan cu pi¬ 
ciorul şi cu mâna. 

Cele cu roată sunt acţionate de motor prin transmisie. 

Mecanismul de coasere, însă, este acţionat tot prin apăsare 
pe o pedală. 

Canalul de alimentare (d) se poate regla după grosimea 
sârmei cu care se coase. 

De asemenea, printr’un dispozitiv special (e) se poate re¬ 
gla şi bătaia capului, sau se poate schimba capul după grosi¬ 
mea blocului care se coase sau a sârrndi ce se întrebuinţează. 

8. Maşina de cusut cu aţă 

Maşina de cusut cu aţă (fig. 70) se întrebuinţează exclusiv 
pentru coaserea cărţilor formate din mai multe coaie, cu cusă¬ 
tură olandeză sau cu lanţ, pentru broşuri, iar cusătura pe şi¬ 
returi sau pe organtin, pentru cărţile de legat. 

Datorită acestor caracteristice, maşina de cusut cu aţă este 
mai puţin răspândită decât cea de cusut cu sârmă, care se în¬ 
trebuinţează la legătoria tipografică şi Ia coaserea cărţilor de 
editură legate. 

Tipul maşinii variază, de asemenea, după marca de fabrică 
şi după epoca de fabricaţie. 

Mecanismul ei este mai complicat decât cel al maşinii de 
cusut cu sârmă. 

Ea funcţionează pe principiul maşinilor de cusut şi de tri¬ 
cotat şi este acţionată de un motor prin transmisie. 

Piesele principale ale acestei maşini sunt: detentorul cu 
ace (a), masa mobilă şi suveica cu ace oarbe (b) în faţa cărora 
se află masa fixă (c) pe care se depozitează cărţile. 

Acele fixate în detentor sunt mai multe la număr şi lovesc 
alternativ în grupe, fiecare din ele purtând un fir de aţă, care 
vine dela mosoare, ale căror număr este egal cu numărul ace¬ 
lor. Ele poi bate în loc sau schimbând locul, mişcarea detento- 
rului fiind comandată de un sistem cu excentric. 

Şiretul pe care se coase este montat, de asemenea, pe două 
sau pe trei role (d) sau pe un sul, când se coase pe organtin. 
Mosoarele se pun pe suporturi ataşabile (e) anume construite. 
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Pentru a fi cusute, coaiele se aşază’ pe masa mobilă, în 
formă de şea, şi işe cos coală cu coală. Când se coase pentru 
legat, după fiecare carte cusută, se intercalează grinda (fig. 
71), cu scopul de a se asigura rezerva de organfin sau de şi¬ 
returi necesară legăturilor cu scoarţe tari. 



0 pedala; g) volanul dc reglare; li) sistemul excentric 

O serie de ace oarbe găuresc coala de jos în sus; prin aceste 
găuri acele pătrund şi introduc firul de aţă. 

Nişte cârlige prind şi deplasează lateral ochiurile de aţă, 
în dreptul altor găuri, unde şunt prinse de o serie de croşete 
şi încroşetate într’un ochTu. 
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Cărţile destinate broşatului se cos în lanţ, cusătură care se 
vede pe cotor ca un zig-zag, iar capetele cusăturii se ţin unele 
de altele. Prin această cusătură/, cărţile se cos nedespărţite 
între ele. 

Coaiele cusute sunt împinse de un dispozitiv pe o masă, 
care se găseşte în dosul maşinii, de unde.se îndepărtează, apoi 
în pachete a căror mărime este în funcţie de lungimea mesei 
în raport cu grosimea cărţilor cusute. 

a ,.e 

Fig. 71. Grinda 

a) porţiunea acoperita cu tablă; b) şanţul de tăiere 


Unele maşini de cusut cu aţă, de o construcţie mai sim¬ 
plă, servdsc la ,,olandat“; ele cos coaiele una câte una, lă¬ 
sând capetele aţei înafară, pentru a fi fixate prin încleirea co¬ 
torului. 

Maşina de bătui coate 

Această maşină {fig. 72) este folosită mai ales în atelie¬ 
rele de finisaj, în care se execută lucrări de mare tiraj. 



Fig. 72. Maşina de bătut coaie 

a) masa de afânare; b) robinetele de aer; c) masa trepidantă; 
d) dispozitivul de transmisie; e) postamentul 



Există mai multe sisteme, diferite ca tip şi ca formă, care, 
sunt construite însă pe acelaşi principiu al mişcării orizontale, 
de trepidaţie a mesei şi al pompării unui strat de aer între 
coaie. 

Părţile principale ale acestei maşini sunt: 


85 



Masa de afânare (a) pe care sunt montate robinetele de 
aer (b). Curentul de aer trimis prin robinete’ răvăşeşte coaiele, 
care, apoi, sunt trecute pe altă masă trepidantă (c) îngrădită 
în vinclu, unde coaiele afânate se aşază în unghiu pe cele două 
vincluri laterale datorită mişcării de trepidaţie a mesei şi încli¬ 
nării sale. 

Dispozitivul de transmisie (d) şi postamentul (e) com¬ 
pletează maşina. 

Coaiele se bat şi se aşază pentru a fi tăiate sau pentru a 
ii puse la maşina de îndoit. 

Această operaţiune se execută mai repede cu maşina de¬ 
cât cu mâna, însă ea cere un control mai atent din p_artea lu¬ 
crătorului 

Trepidaţia mesei este asigurată de un excentric situat sub 
masă. 

10. Maşina de îndoit coaie (de fălţuit) 

Maşina de îndoit coaie, adică' de fălţuit, (fig. 73) se între¬ 
buinţează Ia lucrările de mare tiraj. Pentru a putea fi folosită 
cu succes, se cere ca imprimarea coaielor să fie foarte exact şi 
corect executată, deoarece ele nu se pot îndoi decât la ,,colţ“, iar 
maculaturile nu se pot elimina în timpul fălţuituiui. 

Sunt mai multe tipuri de maşini de fălţuit care diferă 
după marca de fabricaţie. 

Unele sisteme de maşini iau singure coaiele, cu ajutorul 
unor dispozitive. Ele sunt deservite de un lucrător care aşază 
coaiele răsfirate pe masa de alimentare. 

Altele simt deservite de puitoare, care trec o coală după 
alta la dispozitivul de făilţuire, ca la maşinile plane de tipar. 

In principiu, toate sistemele funcţionează in acelaşi fel.. 

Maşina are ca părţi principale : masa (a) pe care se de¬ 
pozitează coaiele, benzile rulante (b) şi mecanismul de alimen¬ 
tare (c) compus din cilindrul de înfăşurare a coaielor, arcu¬ 
rile care ţin coaiele pe cilindru şi care vin de pe platforma de 
depozitare, rotilele care împing coaiele pe benzile rulante spre 
mecanismul de îndoire fiind oprite de ciocănelul de presare, care 
nu lasă să treacă coaiele decât una câte una. Mecanismul de în¬ 
doire este compus din cuţitul (d) şi cilindrii tangenţi (mal 
mulţi la număr) fiecare efectuând o singură îndoitură a coalei, 
repetată până Ia formatul dorit. 


.86 










Măsura se potriveşte printr’o bară de rezistenţă fixată pe 
masă (a) şi care se găseşte ataşată in parte, la fiecare mecanism 
de îndoire; primul pe platformă, iar celelalte sub platformă, care 
se ridică când se fixează măsurile pentru îndoiturile succesive. 

Maşina este acţionată cu motor electricf/), printr'un sistem 
de angrenaj şi de transmisie. 

Maşinile de fălţuit perfecţionate siint echipate cu un dis¬ 
pozitiv de punere a coalei cu sorb; .acestea dau un randament de 
4—50.00 de coaie pe oră. Aceste maşini taie coaiele Ia cap; la 



Fig. 74. Maşina de îndoit coaie de registre în testele 

a) masa dc alimentare; b) cuţitul; c) vinciul 


penultima îndoitură, eliminând astfel aerul dintre file şi evitând 
încreţiturile care se formează', de obiceiu, la capul coalei în 
interiorul îndoiturii. 

Maşinile întrebuinţate în U.R.S-S. de tip „Şeridan" sunt 
mult perfecţionate', şi au un randament superior. Aceste maşini 
au mecanismul de îndoire compus numai din cilindri şi casetă, 
care înlocuesc şi vinciul de măsură. 

Alte maşini de fălţuit sunt combinate cu dispozitive de in¬ 
tercalat şi de cusut. Ele se întrebuinţează mai ales lâ confecţio¬ 
narea caietelor şi sunt folosite în fabricile de caiete din Uniunea 
Sovietică, cum este fabrica ,,Svetocl“ din Moscova. 

Pentru îndoirea coaielor de registre există maşini care exe¬ 
cută numai o singură îndoitură. Pe aceste maşini se îndoaie şi 
marginea suplementelor care se intercalează (fig. 74) sau forza- 
ţurile destinate legăturlor cu scoarţe. In industria poligrafică 
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sovietică unde legarea cărţilor se execută în senie, aceste maşini 
sunt mult întrebuinţate. Ele se numesc „Miniatur". 

11. Maşina de rotunjit cotorul cărţilor 

Serveşte la rotunjirea cotorului cărţilor care se leagă sau 
a broşurilor cartonate ori cu cotorul în pânză (fig. 75). 

Această maşină se întrebuinţează numai la lucrările de mare 
tiraj. ţ 

Ea este acţionată prin forţă motoare şi este compusă din 
patru părţi principale: masa ae fontă (a); perna-ciocan (b); 
arcurile amortisoare (c) cum şi sistemul de angrenaj şi de 
transmisie (d). 



Fig. ¥5. Maşina de rotunjit cotorul 

j) masa; b) perna-ciocan; c) arcurile amortisoare; d) sistemul de angrenaj şi de transmisit 


Construcţia ei este masivă, deoarece maşina trepidează în 
timpul lucrului. 

Pentru rotunjirea cotorului, cartea trebue întoarsa, rotun¬ 
jirea producându-se numai pe o singură parte deodată. 

Măsura se face potrivind perna-ciocan la distanţa nece'sară 
dela masa de fontă, cu ajutorul unor buloane sau al unui volan 
cu ghivent, după grosimea cărţii. 

Pentru formarea cotorului cărţilor se cunosc şi alte sisteme 
de maşini de rotunjit, care lucrează pe principiul valurilor şi 
al formelor: pe o stanţă (formă) curbă, cartea este lovită din 
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faţă de un ciocan ovoidal, coaiele fiind, în acelaşi timp, antrenate 
de doi 'cilindri tangenţiali. 

O altă maşină asemănătoare celor deiscrise mai sus este 
presa de format cotorul, unde însă cartea se aşază numai pen¬ 
tru formarea cotorului (abpres), care a fost rotunjit în prealabil. 
In Uniunea Sovietică sunt folosite agregatele de format cotorul, 
care execută ambele operaţiuni, adică aceea de rotunjire şi de 
caşerare a cotorului. 

12 Aparatul de rotunjii cotorul (rădăcina) scoarţelor 

Acesta este un aparat simplu, (fig. 76) compus dintr’un tub 
ovoidal '(a), în care se produce căldură printr’o rezistenţă elec¬ 
trică. 

Tubul este montat pe două suporturi (b) fixate de un 
postament. 



Fig. 76. Aparat de rotunjit cotorul scoarţelor 

a) tubul; b) suporturile * 

Scoarţa se rotunjeşte prin apăsarea cotorului pe tub şi a 
celor două feţe de pereţii laterali ai tubului, formându-se astfel 
şi călcarea articulaţiei scoarţei. Acest aparat este datorit unor 
inovatori,., care au folosit experienţa sovietică. 

13. Maşina de uns 

Cu ajutorul maşinii de uns, (fig.77) sc unge materialul 
pentru îmbrăcarea scoarţelor cărţilor. 

Această maşină Funcţionează pe principiul valurilor (a) de 
alimentare cu cerneală a maşinilor de tipărit, având un jghiab 
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(b) de unde se prinde cleiul de un val. Jghiabul este alimentat 
de un rezervor (c) în care se pune cleiul fiert, de o grosime 
(consistenta) potrivită. 

Bucăţile de material sunt introduse, în pachet, pe o platformă 
(d), de unde sunt luate una câte una şi unse cu cleiu prin 
apăsarea pe valuri. 
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Fig. 77. Maşina de uns 

a) valurile de alimentarei b) jghiabul; c) rezervorul; d) platforma; e) încălzitorul 

Tipurile maşinilor de uns este foarte variat, toate funcţionând 
însă pe acelaşi principiu. Temperatura se menţine prin încăl¬ 
zire electrica Maşinile de uns folosite în Uniunea Sovietică 
sunt numai părţi componente ale unor agregate folosite pentru 
confecţionarea scoarţelor. 

14. Maşina de perforat şi de biguit 

Serveşte pentru perforarea coaielor de carnet bloc, timbre, 
etc., spre a uşura detaşarea lor (fig.78). 

Unele perforatoare sunt de dimensiuni mici (50 cm) şi al¬ 
tele ma'i mari (100 cm); sunt şi mărimi intermediare. 

Unele perforatoare servesc la perforat; altele, prin înlocu¬ 
irea pieptenului cu un cuţit (dispozitiv special), pot servi şi la 
biguit. 

Toate funcţionează pe acelaşi principiu şi anume pe prin- 
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cipiul pieptenului cu ace, care este montat orizontal la grinda 
detentoare deasupra unei mese care are un mic şanţ, cu ori- 
ficii în care intră acele, când sunt trăise în jos de doua biele 
pacelele, acţionate cu o pedală, cu o manşă sau cu un angrenaj 
cu motor. 

La perforatoarele cu pedală, pieptenele revine în poziţia 
iniţială, forţat de o greutate (balast) montată pe mecanismul 
de presiune, în partea opusă a pedalei. 



Fig\ 78. Maşină, de perforat şi biguit 

a) aparatul de presiune; b) masa; c) şanţurile; d) vinciul 


La perforatoarele cu manşă sau cu pârghie, pieptenele este 
readus în poziţia iniţială prin readucerea manşei la punctul de 
plecare. 

Aparatul de presiune (a) este montat pe două suporturi le¬ 
gate cu un cadru pe care e fixată masa de lemn (b).‘ 

Masa are două şanţuri (c), în faţă şi în spate, pe care 
circulă vinciul pentru măsură, cu ajutorul unui glisor ce se 
poate fixa. De el se poate cupla şi vinciul lateral (d). 

Pieptenul are, uneori, ace de două lungimi ca să poată per¬ 
fora hârtia până la un anumit punct. Pentru aceasta serveşte 
vinciul lateral iar aparatul de presiune se reglează în aşa fel, 
încât numai acele lungi să pătrundă hârtia. 

Perforatoarele de dimensiuni mici se pot lăsa pe orice masă 
de lucru; cele mari, care au postament propriu, se aşază 
Thtr’un loc fix. 
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Pentru a se putea perfora linii paralele la distante deter¬ 
minate, vinciul perforatorului se completează cu un vinclu în 
scară, confecţionat din mucava; distan|a dintre trepte este co¬ 
respunzătoare cu paralela găurilor (dinţilor). 

Pentru biguit, operaţiune asemănătoare cu perforatul, se 
înlocuieşte pieptenele cu un cuţit (un dispozitiv special) şi se 
procedează la fel ca şi la perforare. 

Atât perforatoarele cât şi biguitoarele sunt construite, une¬ 
ori, numai pentru una din aceste operaţiuni; în acest caz, piep¬ 
tenele şi cuţitul nu se schimbă, ele fiind fixate de grinda de- 
tentoare. Inovatorii sovietici au construit o biguitoare automată, 
care imprimă şanţul şi îl fixează prin căldură. Copertele aşezate 
în teanc pe masa do alimentare, sunt luate de un sistem eu 
sorb. 


15. Maşina de reperlorat 

Serveşte la confecţionarea registr^>r cu repertoar, adică 
cu alfabet; de aceea 'se utilizează numai în atelierele de re- 
gistrărie. (fig. 79). 

Este o maşină de mare precizie, întru cât distanta tăietu¬ 
rilor nu poate varia în adâncime mai mult de 0,1 mm. 



Fig. 79. Maşina de repertorat 
a) masa; b) cuţitele; c) angrenajul; d) suporturile 
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Lama taie, iar o matriţă tipăreşte, în acelaşi timp, alfabetul. 

Părţile ei componente sunt: 

Masa (a) care, datorită mişcării dela stânga la dreapta, 
taie întâi penultima literă şi, avansează succesiv, până la litera 
A; 

Complexul mecanismului de tăiere şi de imprimare, cu 
discul de control, care arată precis care literă se taie, format 
din cuţitele şi stampila (b); 

Angrenajul şi transmisia maşinii (c) montate pe suporturi 
masive (d); 

Cuţitul şi patri'ţa sunt puse în funcţiune cu ajutorul unei 
pedale. 

16 Maşina de rotunjit colţurile 


Serveşte la rotunjirea colţurilor la cărţi, broşuri sau la 
scoarţe, (fig. 80). 



Fig. 80. Maşina de rotunjit colţurile 

a) masa; b) vinciul: c) mecanismul de tăiere: d) mânerul; e) matriţa; f) patriţa; 

I> vinciul; h) talpa; i) steluţa; j) cuţite, matriţe şi patriţe pentru maşina de rotunjit colţurile 


Ea este compusă dini masa (a), vinciul (b) şi mecanismul 
de tăiere (c), toate montate pe un suport care constitue însuşi 
corpul maşinii. 
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Mecanismul de tăiere, legat de mânerul (d), se continuă cu 
detentorul unde se fixează cuţitul superîdr, (e) sau matriţele. 

De masă, la extremitatea unghiului, se fixează prin şuruburi 
cuţitul inferior (j) sau patriţele 

Vinciul are două aripi mobile (g), care se pot mişca indepen¬ 
dent una de alta, extremitatea unghiului fiind lăsată liberă. 

Odată cu coborîrea iuţitului, se coboară şi talpa (h), care prc 
sează materialul pentru a-1 fixa sub cuţit. 

Reglarea îmbucării cuţitelor se face cu ajutorul unei piese, 
steluţa.//), care se găseşte situată pe masă. 

Maşina lucrează cu c garnitură de mai multe perechi de cu¬ 
ţite, având curbura variată. 

Această maşină poate servi şi la găurit, un cuţit fiind înlo¬ 
cuit de o preducea plină, iar cuţitul inferior, de o platformă- 
matriţă. 

Această maşină este şi ea de mai multe tipuri: cea pentru 
masă este acţionată de o manşă; cea pe suport, de o peddGS. 

La cele cu manşă cuţitul este readus în poziţia iniţială ele o 
greutate-balast, iar la cele cu pedală, de Im arc. 

Tipurile variază ca formă, după marca de fabricaţie. 


17. Maşinile de numerotat 

Servesc la imprimarea numerelor pe boniere, note, facturi, 
etc. (fig. 81). 

Există două tipuri de maşini de numerotat. Cele mai cu¬ 
noscute fiind cele de mână; cele acţionate cu piciorul sunt mai 
puţin răspândite. 

Cu ambele maşini se numerotează numai lucrârile de tiraj 
limitat. Lucrările de mare tiraj se numerotează odată cu impri¬ 
marea coaiel. 

Maşina se compune din urmăitoarele piese: mecanismul de 
acţionare (a) (mâner sau pedală), tamburul cu cifre (b) şi mon¬ 
tura (c) pe care se găsesc, la bază: orificiul dreptunghiular (d ) 
(la maşinile de mână), cadranul cu acul regulator (e) şi rezer¬ 
vorul cu tuş (f). 

Pe tambur sunt înşirate dela 4 la 6 rânduri de cifre, în 
serie, dela 0—9. 

Cu această maşină se poate bate număr cu număr, adică: 
1, 2, 3, 4, etc. numerotate cu repetare adică I, 1, 2, 2, 3, 3, etc. 
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sau se poate repeta acelaşi număr, de atâtea ori câte cifre sunt 
indicate pe cadran. 

Cu acul regulator se fixează modul de batere al cifrelor, 
după felul maşinii; acul se fixează în încrestătura de pe cadran, 



Fig. 81. Maşini de numerotat: 1. Manuală.. 2. Cu pedală 

a) mecanismul de acţionare; b) tamburul cu cifre; c) montura; d) unghiul indicator pentru 
imprimarea cifrei; «) cadranul cu arcul regulator; f) rezervorul cu tuş 


din dreptul ciBrei indicatoare. Pe mânerul maşinii se află şi 
acul de împiedecare a mecanismului de rulare al tamburului cu 
cifre. 


18. Maşina de şerfiiit piele (de subţiat) 

Serveşte la şerfuirea (subţierea) marginii pielei, pentru ca 
aceasta să se ipoată îndoi (ainşlag) peste borduira scoarţei 
(fig. 32). 

Maşina se compune din: fundamentul (a), în care este mon¬ 
tat cuţitul cilindric (b), butoiaşul cu suprafaţa aspră (c), care 
împinge pielea sub cuţit. Polisorul circular (d), printr’un 
dispozitiv, ascute cuţitul, şi liniarul (e) care conduce pielea. 

Deasupra platformei, montată pe un braţ, se găseşte talpa (f) 
cu care se calcă pielea pentru a o sili să se alăture cuţitului. Talpa 
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s>-: poate ciclica şi coborî, după nevoie. Piesele de schimb (tăl¬ 
pile) sunt de diferite dimensiuni şi se pot dispune cu deschiză¬ 
tura înclinată după unghiul cerut şi lăţimea şerfuiturii. Pentru 
conducerea pielei în imic dreaptă se foicscştc liniarul montat pe 
platformă ca piesă auxiliară. 

Funcţionarea polisorului şi a cuţitului se reglează cu aju¬ 
torul unor butoni de reglaj (fi) sau al unor pedale. Maşina 
funcţionează cu motor prin transmisie (h). 



Flg. S2. Maşina dc şerfuit 

a) fundamentul; b) cuţitxil cilindric; c) butoiaşul; d) polizorul; e ) Jini.mil; f) talpa: 
g) butoni dc reglaj; b) motorul 


Maşinile de şorfuit suni de diferite dimensiuni, unele mon- 
tâ ndu.se pe o masă oarecare, altoie pe un postament fîx. 

19. Presele de poleit 

Servesc la imprimarea scoarţelor cărţilor legate eu aur, 
mont alin, foîiu şi tipar sec, adânc ori in relief ffig. 83). 

Dimensiunile si tipurile acestor prese sunt foarte variate. 

Cele mici se monieaza pe orice ici de masa de lucru; cele 
mari au postamentul fix. 

. Fie funcţionează pe principiul balansoarului, fie că presarea 
se face pl in pârghie, fie că ea se tace prin motor. 


* • ~~ Tehnologi.*» leg«ito;'i ci — 


■îl 48 
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Imprimarea se Face la căldură, de aceea toate maşinile de po¬ 
leit au un dispozitiv de încăllzdre cu electricitate sau cu gaz 

Presele se compun din: masa superioară (o) cu o placă mo¬ 
bilă (b), pe care se fixează forma de tipar. Detentorul mesei su¬ 
perioare este înzestrat cu orificii de încălzire (c). 

Masa inferioară (d), de asemenea mobilă, cu corpul de pre¬ 
sare (e), glisează pe cele d ouă braţe’-glisoare laterale (f). 

Sub corpul de presare se află mecanismul balansor (g) de 
care se fixează pârghia, (h). 

Masa inferioară are un dispozitiv de centrare (i), deoarece, 



Fig, 83, Prese de poleit, 1. De mânJL 2, Cu motor 
a) masa superioară; b) placa mobilă; c) orificiile de încălzire; d) masa inferioară; c) corpul 
de presare; f) gîisoarelc; g) mecanismul balansor; h) pârghia (roata); i) dispozitivul 


de centrare 


pentru executarea tipăririi, masa trebue să fie într’un echilibru 
perfect. Ea se centrează cu ajutorul unui fus cu volan situat în 
spatele maşinii. 

La presele destinate lucrărilor de mare tiraj sunt .ataşate şi 
dispozitivele de derulare a materialului de imprimare: aur, foliu, 
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metalin. Materialul necesar pentru aceste maşini se fabrică, în 
special, în formă de role de diferite lăţimi. 

Pentru tiparele obişnuite, adică pentru cele efectuate prin 
forme de litere compuse sau prin stanţă,'scoarţa care se imprimă 
se potriveşte pe masa inferioară cu un vinclu format din fâşii de 
carton lipite pe ; masă. 

La presele mari, de o construcţie mai recentă, măsura se 
poate iregla cu un dispozitiv special. 

Mesele se pot distanţa între ele până Ia intervalul dorit, prin 
şurubul de distanţare, pentru fiecare pdesă în parte până la o dis¬ 
tanţă în raport cu dimensiunea ei. In U.R.S.S. unde cărţile legate 
se fabrică în număr foarte mare, presele de poleit automate cu 
motor sunt foarte răspândite. 


20. Căruciorul de transportat coaie _ 

Căruciorul poate fi socotit ca făcând, de asemenea, parte din¬ 
tre maşini. 

El are o platformă cu patru rotiţe, de o construcţie solidă, cu 
două paravane (fig. 84). 



Fig. 84. a) Căruciorul de transport; b) Platforma mobilă 

Unele cărucioare au şi platforme mobi'le (b) cu ajutorul că¬ 
rora se manipulează mai ales coaiele bătute, care se transportă 
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la maşina de tăiat sau la cea de fălţuit. Unfele cărucioare sunt în¬ 
zestrate cu motor de propulsiune. 

Alte maşini de legălorie 

. Afară de maşinile descrise mai sus, în marile combinate şi 
Întreprinderi poligrafice din U.R.S.S. se folosesc multe alte 
maşini de legătoric. Amintim doar câteva din cele mai impor¬ 
tante : 

— maşina de montat scoarţe; 

— maşina de oroit pânză pentru scoarţe; 

— maşina de îndoit blocul cărţii; 

— maşina de format cotorul ; 

— maşina de încleit scoarţele cărţii (ainpap). 

fnafară de acestea există o mulţime de .agregate, adică 
de maşini combinate, de imprimai şi broşat automat, care se în¬ 
trebuinţează mai ales în fabricile de confecţionare a caietelor, a 
papetăriei, etc., cum este de ex. fabrica de confecţiuni şcolare, 
„Svetoci' 1 din Moscova. 

Există, de asemenea, maşini întrebuinţate până acum în le- 
gătorii, dar care, prin divizarea industrială a legătoric-i de cărţi, 
sunt întrebuinţate în fabricile de confecţiuni ca: maşina de uns 
(gumat) cea de confecţionat plicuri, pungi, etc. 

Toate aceste maşini au fost descrise sumar, deoarece tipu¬ 
rile de rnaşini fiind toarte numeroase şi variate ele nu puteau 
fi descrise în amănunt. In regimul de economie planificată se 
lucrează îa unificarea tipurilor de maşini şi la standardizarea 
lor, pentru a se ajunge astfel la o productivitate sporită a muncii. 

Modul de producţie cu maşina respectivă este descris !a fie¬ 
care operaţiune tehnică în parte: 


MANIPULAREA MAŞINILOR 

Toate maşinile trebuc manipulate cu marc atenţie. 

Ele nu trebue forţate cu supraîncărcări, mai ales maşinile de 
tăiat, la care cuţitul sau armătura de fontă ar putea să ples¬ 
nească. 

Cuţitele trebue să fie bine ascuţite şi schimbate des. 

Dacă se taie continuu baluri de hârtie, cuţitul se schimbă 
chiar de mai multe ori în interval de 8 ore. 
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Modul de schimbare a cuţitului este următorul : Pe rnasa 
maşinii, sub cuţit, se aşază o bucată de mucava. Se coboară cu¬ 
ţitul până la nivelul mesei; învârtind uşor roata cu mâna. Se o- 
preşte cuţitul în această poziţie, se desfac şuruburile şi se scot 
afară, apoi, acţionâncl roata, se ridică detentorul, astfel încât cu¬ 
ţitul să rămână pe masă între armătura (blocul) maşinii, de 
unde este scos cu grijă. 

Orice lovitură, oricât de mică, a gurii cuţitului provoacă 
ştirbituri. 

Cuţitul ascuţit de curând este introdus în locul celui schim¬ 
bat şi. cu mare atenţie, se coboară detentorul cu o mână. Cu 
cealaltă se ţine cuţitul în picioare, apăsat pe peretele din - fund 
al blocului. Detentorul se va alătura perfect cuţitului. 

Se împinge apoi cuţitul dela capete, la stânga sau la dreapta, 
până ce orificiile şurubului de pe detentor coincid exacit cu cele 
de pe cuţit. Şuruburile se strâng putffnic şi în mod egal. 

Detentorul, împreună cu cuţitul, este ipus din nou în mişcare, 
cu mâna, pentru a împlini un ciclu, spre verificare. Dacă deten- 
torul şi cuţitul nu sunt împiedecate în drumul lor, maşina poate 
lucra. 

Cuţitele de rezervă ale maşinilor de tăiat, se păstrează în 
cutii speciale, în care se fixează cu şuruburi. 

Presele, în genere, se strâng în echilibnu centrat, iar nu 
strâmbe, deoarece ar putea pricinui plesni,rea mesei superioare, 
a ghiventului sau a şurubului de presă (la cele de lemn). 

Presele de poleit trebue, să fie de asemenea,, perfect cen¬ 
trate. Nu se presează niciodată între mese stanţe, matriţe ori 
forme, decât aşezate între două bucăţi dc mucava, căci altfel 
se strică atât stanţa cât şi suprafaţa meselor, producându-se 
denivelări (goluri). 

Numai mecanicii specialişti pot demonta maşinile sau în¬ 
locui piesele. Un legător de cărţi, fâră cunoştinţe temeinice de 
mecanică, nu poate decât să le strice mai rău. 

Odată sau chiar de două ori pe an, maşinile mult utilizate, 
trebue presate de un specialist care demontează maşina şi gre- 
sează cu vaselină fiecare piesă. 

Maşinile se ung zilnic prin orificiile dc ungere, care se 
găsesc în dreptul articulaţiilor oricărei rnaşini, şi se şterg de 
praf. 

PArţile de metal vopsit se freacă cu şmirghel lin, odată pe 
săptămână, pentru a nu prinde rugină. 
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Dacă dela o maşină se rupe o piesă, aceasta trebue înlo¬ 
cuită cu o piesă originală ori cu una lucrată identic de un me¬ 
canic de precizie; în niciun caz nu este permisă înlocuirea ei 
provizorie cu cuie, arcuri, şuruburi, etc. improvizate, doarece 
periclitează întregul mecanism al maşinii. 

Mare atenţie trebue acordată şi roţilor dinţate pentru ca 
nu cumva nupându-se un dinte în timpul funcţionării acesta să 
forţeze şi ceilalţi dinţi şi să-i rupă. 

Când se înlocuieşte o piesă, de ex. cuţite, matriţe, etc., ma¬ 
şina trebue să fie în repaus absolut, iar dacă este nevoie de o 
mişcare a angrenajului, aceasta se va face exclusiv cu mâna, 
nu cu motorul, pentru a evita accidente grave. 

; In timpul lucrului (cu maşinile mai ales la cele cu cutit'e 
sau cu preâe, trebue respectate toate regulile de siguranţă, iar 
muncitorul care lucrează cu ./ele trebue să fie foarte atent. Lin 
moment de neatenţie poate periclita integritatea corporală, 
viaţa muncitorului şi, în orice caz, buna funcţionare a maşinii, 
care este un bun comun al poporului, scoaterea ei din produc¬ 
ţie constituind un .'delict. 

Toate părţile maşinii ca : roţi. transmisii, angrenaje, etc. 
care ar putea provoca accidente, trebue îngrădite în instalaţii 
de protecţie, confecţionate din ţesătură de sârmă, ori din lemn, 
pentru ca să ferească pe muncitor de atingerea directă cu ele. 






CAPITOLUL IV 


TEHNICA LEGATULUI ŞI A CONFECŢIUNILOR 
LEGATORIA TIPOGRAFICA 
PREPARAREA ŞI FINISAREA • 

Dimensionarea coalei plane 

Coala de hârtie destinată prelucrării sau imprimării este 
coala plana, dreptunghiulară, de diferite mărimi standardizate. 
Astfel, cele mai întrebuinţate formate sunt : 

61X 86 cm 
70X100 cm 

Din «aceste formate se confecţionează diferite tipuri de cărţi, 
reviste, carnetărie şi imprimate diverse. 

Pentru broşurile de format mic se folosesc.şi aite dimen¬ 
siuni standardizate ca : 


49X76 cm 
76X98 cm 
65X96 cm 

Dimensiunile sunt date pentru,coala întreagă. 

Dimensiunile hârtiei plane din Uniunea Sovietică diferă de 
aceste măsuri, acolo folosindu-se dimensiunile de 60X92 cm. 
70X92 cm 70X108 cm şi 84X108 cm. 

Pentru croirea, ajustarea ori formarea prin pliere a for¬ 
matelor de cărţi ori imprimate diverse se face/raportul mate¬ 
matic al formatelor cu dimensiunea coalei. 



Secţionând sau împăturind ici jumătate fiecare dimensiune 
derivată din cea iniţiala, formalele se raportează ea in schema A. 

Dimensiunile, derivate sunt identice, adica lungimea şi lă¬ 
ţimea fiecărui format in parte are acelaşi raport matematic de 
5:7 /Schema B) adică, lăţimea formatului iniţial este identică 
cu înălţimea formatului secundar prin derivaţie 

Formatele hârtiei au, dc asemenea, şi un raport geometric a< 
laturilor intre ele. 1: ţ/2, adica raportul laturilor pătratului l'aţ; 
de diametru (schema C) şi acela de înscriere a pătratului ii 

f p.t/3 

cerc, adică ——- v — , deci diagonala pătratului ne da lungimea 
o 

coalci de hârtie, faţă de lăţimea ei, care este una din laturile pă¬ 
tratului. 


Deci secţionarea sau croirea hârtiei clin coala întreagă se face 
conform acestor raporturi matematice; tot astfel şi împăturirea 
coaielor. Prin croire obţinem file volante; prin împăturire „ia* 
gânc“ sau coaie compuse din file. Dimensiunile obţinute prir 
cele două operaţiuni se exprimă şi în centimetri (în cifre rotunde 
fără fracţiuni), astfel: 


Dimensiona¬ 
rea iniţiala 
a ţoalei 

j Formatul redus prin secţionare ori împăturire 

1 2 

! ■-* 

1 s 

1,16 

1. 32 

1,64' 

70X100 

50X"i> 

35 XM 

25X’35 

17X25 

12X17 

8X12 

65X06 

48X65 

32X48 

24X32 

16X24 

12X16 

8X12 

61>(S6 

-13X61 

50 43 

21X30 

13X21 

10X15 

7XF- 1 

49X76 

33X49 

24X35 

10X24 

12X16 

' vig | 

) 

l)V ij 


Formatele uzuale de hârtie sunt clasificate şi pe scrii; ast¬ 
fel .avem dimensiunile seriei A, derivate din 01X86 şi dimensiu¬ 
nile seriei B, derivate din 70XJ00. 

Derivatele seriei A în baza cărora se dimensionează cărţile, 
broşurile şi imprimatele de tip standard, sunt următoarele (ex¬ 
primate în mm): 
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I 1 

A. 
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! A; i A, 

! i 
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Sâj 5 : MnS4 

t; 4C0.\57! 

j ! 

120* 210x2^7: 


1 105x1-1 

şj 74xH5 32\74 


In mod curent însă, în tehnica legăturici se întrebuinţează 
denumirea formatelor, din care rezultă dimensiunile arătate 
lână aici, după numărul de file obţinute prin împăturirea coa- 
îei. Astfel se obţin 2, 4, 8, 1b, 32 din (51X86 sau 70X100 ele. 


Croirea 

Prin urmare croirea materialului se face pe principiul de 
2, 4, 8, 16, 32, etc. din coală şi nu pe centimetri. 

Când se secţionează hârtia, coaiele se bat -şi se numără, 
pentru a permite tăierea în unghiuri drepte şi ţinerea evidenţei 
numerice a cantităţii. 

Topurile ce se introduc în maşină se formează in canti¬ 
tăţi egale din câte 50 de coaie,-(50, 100, 150, 200, 250) după 
cum poale prinde maşina. După tăiere se aşază în aceeaşi 
ordine pentru a putea fi- uşor numărate. 

Topul numărat şi bătut se introduce pe masa maşinii de 
tăiat, -potrivindu-se măsura cu manivela ori cu volanul, astfel 
meat extremitatea topului introdus în maşină să atingă vinciul. 

Partea lungă a topului se alătură'vinciului lateral, ori se. 
orientează pe lungimea liniilor trasate longitudinal pe masa 
maşinii, pentru ca croirea să se facă exact în unghiu drept. 

Talpa presei trebue să cadă exact pe linia de tâîeJre. 

Topul trebue să 'fie bine fixat pentru ca să nu se mişte 
coaiele. 

Maşina nu trebue prea mult încărcată. Dacă cuţitul este 
ascuţit de curând, topul poate fi şi mai gros (chiar de 500 de 
coaie); pe măsură insa ce cuţitul se toceşte, se taie tdpuri, cu 
un număr de coaie mai redus. w 

Pe platforma maşinii, sub cuţit, se aşază iaşii de mucava, 
ca să nu pătrundă cuţitul în fundamentul de lemn. 

Masa maşinii se centrează prin şurubul ce-1 susţine pe pi¬ 
ciorul din fund (armătura) pentru a fi exact în unghiu de 90 1 
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cu verticala cuţitului, căci altfel coaiele ce se găsesc la fundul 
sau deasupra, .topului vor diferi ca lungime. 

Centrarea mesei se face cu) ajutorul bolobocului. 

Cuţitul,se schimbă de cel puţin 2 ori ,pe zi. Secţionarea 
hârtiei se face pe jumătate din lungimea coalei, odată pentru 
toată cantitatea, apoi tot din lungimea rezultată, jumătate, şi 
tot aşa în continuare, umplând totdeauna complet gura ma¬ 
şinii. - 

Uneori, pentru a se economisi tirajul, se compun mai 
multe forme de acelaşi fel, care se imprimă odată pe o dimen¬ 
siune mai maire de hârtie decât formatul dorit al imprimatului. 

In asemenea cazuri, după tipărire, imprimatul trece iar la 
Ipgătorie pentru finisare, adică, se bate, se numără, se taie pe 
fbrmatul dorit sau se ajustează cu maşina -de tăiat şi se am¬ 
balează la fel ca şi caietele sau broşurile. 

CONFECŢIONAREA BROŞURII 

Broşura este cea mai simplă formă de legăturfâ a unei 
cărţi. 

Tehnica de construcţie a ei variază după 'numărul de coaie 
al 'cărţii. 

Preţul broşurii este mai avantajos defcât al cărţii legate, 
însă nu are o durabilitate prea mare. 

A fost introdusă ca forma de legătură, în urma perfecţio¬ 
nării tehnicei tiparului, din necesitatea accelerării producţiei şi 
pentru ’ieftenirea preţului de cost. 

Coala de tipar 

Coala de tipar (fig. 85—86) se numeşte coala de hârtie im¬ 
primată din care, prin fălţuire, se obţine forma cărţii (coala 
de carte). 

Coala de hârtie diferă ca dimensiuni, care raportate la !, 
2, 4, 8, 16 ne dau formatul coalei de carte, ce va avea, 2, 
4, 8, 16 sau, 32 de pagini. 

Prin operaţiunea imprimării, coala primeşte semnele gra¬ 
fice, care servesc ca orientare în operaţiunea legatului. Aceste 
semne sunt: 

Oglinda (a) este partea imprimată cu text; aceasta stabi¬ 
leşte numărul filelor coalei; fiecare oglindă determină o pagină. 
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ea fiind corespunzătoare cu alta, pe cealaltă parte a hârtiei, im¬ 
primată ori albă, ambele formând o filă. 

Fiecare coală făl'ţuită devine un număr de file prin tăierea 
în trei părţi (sus, în faţă şi jos) a coaielor, iar numărul filelor 

t y 



filelor se dublează, iar numărul paginilor creşte de patru ori. 
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Avem astfel raportul numeric dintre îndoituri, file şi pagini: 


Numărul 

îndoiturilor 

Numărul 

filelor 

Numărul 

paginilor 

t 

2 

4 

2 

4 

8 

3 

S 

16 

4 

16 

32 


La coala Nr. I a oricărei cărţi, prima şi a doua filă nu ai- 
oglindă (text), aceasia fiind înlocuita cu fila de gardă (b) care 
va feri cartea de deteriorare în timpul lucrului, iar a doua filă 
este pagina care conţine titlul cărţii (c) (frontispiciul). 

Pe coala întreagă, intre oglinzi, se găseşte un spaţiu alb. 
care, după fălţuire, formează un chenar împrejurul oglinzii, mai 
mult sau mai puţin lat, după o regulă anumită; acest spaţiu’ se 
numeşte rama albă (d). Când se taie cartea cu maşina, trebue sa 
se ţină seama de raportul acestei rame care e de 1 la cotor, a- 
dică la baza ocalei, 1,5 la cap, 2 ia marginea din faţă Ş|i 2,5 la 
picioir; aceasta, din motive estetice şi pentru cazul când cartea de- 
teriorându-se, şi fiind legată din nou, să aibă spaţiu suficient pe 
margini pentru a se ţputea tăia şi îndrepta filele. 

O carte având mai multe zeci de pagini, numărul lor se ra¬ 
portează de obiceiu la 16, care constitue coala de legătorie ca 
unitate. 


Deci, fiecare coală nouă în ordine numerică va începe cu 
un număr de pagină care va fi compusul lui 32, (16) astfel: 


Coala 

Nr. 


! 

2 j3 

HMH 

Km 


9 10 

11!12 113 

1 ' 

i ! 

14 ! 15 j16 

17 



20 

Coj);t 

Je 8 pag. 


9 17 

t 

25 i 33 

1 

i 

'41 I 10 

57 

1 

(>5 • 73 

: l 

31 S9: 97 

105in!l21 

i i 

,29 

I37ll45 

I 

153 

Coala 
de 16 pag. 

— 

! I i 

17|33 4P i 05 

1 1 ' 

j 

SI ! 97 

| 

m 

i i ' ! 1 ! i ! 1 

12P 14511614774931209!225 2411257(273 289 

: 1 i ! ! i i M 

305 

Coala 
de 32 pag. 

! 1 | 
tH 

P7 129 

i i 

161 j 1931225; 

Ml 

I : ! i 

2571239 322I354I3S6 

1 M i 

| i i 

118:442 474;506 

1 ! 1 

533 

570 

602 
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Din IO pagini sau din 8 file rezultă coala, care, la rândul 
ei, va compune blocul cărţii; coaiele vor fi numerotate, succesiv, 
dela I în continuare. Deci fiecare coală în parte poartă un număr 
al ei, numărul de ordine al coalei, numit signatură (e). Acest 
număr se imprimă cu o cifră mică, pe marginea de jos a primei 

>,___ — ——-— i 




r' 


PL CONUL LINIŞTIT 


17 "' 


pojijtci Tiaihd Io» 1 subţirel trwn.ira ţi creştea necurmat Ne¬ 
istovita lor puzderie se inlrcţcseu In sb« mimat, împânzi*d 
aerul, i ortndu-ve in ochii şi tn urechile cilircţilor, la ochii 
ţi urechile cailor. Animalele se cbntla, franiănLindu-s* ţl 
Htrunutinrf; iar călăreţii st* apărau cu mâinile .şi cu norii gr051 
ai fumului dr mahorcă. 

— Ce porcărie, fir'ar C4 O naibii! răcni llrivlonra. şlcr- 
gjejj-şi cu mâneca ochiul Iniui.râmat. 

■- 1 ‘i-îi intrat in ochi? .ţămbi Crigoriv 
— Sli ustură! A dr.ir.tlui behiounu. l-iud ni.ii frljtv' 
Piper, nu alta!... 

Iiiclicându-şi pleoapa roşie, I fi£slo«nu. i*i Intu dcsclui 
asinii pv ochi, şi cu bura Ijşotu il fivcă ^Şclung cu do-id 
palmei. 

Crigori? mergea nîuluri. Cruu neilcspirjiţi din rula ple¬ 
cării 8 c Juiro de dânşii şl Anikuşka, coro sc Ingi^jasc în 
liîtim-r vreme, semănând şi mai mult a iuuitri\ 

Detaşamentul n’.iveu chiar o sotnic intrcacu. Ajutorul lui 
Ptlrc ora v,tgmistrul I.atăşec, însurat cu o'fată dice TstHrskh- • 
tlvigorio comund.i un pluton. Aproape toţi cazacii săi erau 
«lin'partea de jo*= .1 solului: Ifrinton.-a. Amkuşka, Fc-dot ttodov- 
*Uov. Martin Şjiail. Ivea Torni lin, l-mgnntil Borşiov şi 7 .*hor 
Kuxnliov, greoi ca un urs, Prolnif &lko«. Mvrkulov — neam 
■Io ţigan, Lpifjn Mnksacv, F.gor Sin din şi încă vreo cinciaprc* 
>t\i‘ Bătăi, cnm do ucocoşi vârâtă. 

VkoIjc Koşevut comanda plutonul doi, Itikov Kotovci* 
<lm — plutonul trei; iar plutonul patru so atla sub comanda 
l'u Miiki [sorşuftov, avansat «i-rpcnl-mnjor de către generalul 
AdVrox, după executarea lui Puiltialkov. 

Colilia înainta In trop uşor. Drumul «c tmimlea ocolind 
oihiurile ilc baltă, cobora In văgăuni năpârlite dc papuri ş şi 
de .-ălcii 5» Şerpuia prin mijlocul pajiştei. 

fn rândurile din spate, bobotea cu voce du bas Ukov Pod- 
ktrtv, urmat de râsul mai subţirei al tui Andrei Kaşidtn, care 
lopătase şi el galoane cir sergent, fuşliguRdu-lc cu preţul sân¬ 
gelui tovarăşilor Im Podtiolkov, 

Petre IVIeJehov mergea cot la vot cu Lutâţev. Vorbo au 
ou» li ora Intre ei. Latăşev mc juca cu cureluşele O o» dela garda 
săbiei. Cu mâna stângă. Petru îşi mângâia calul, scârpinâii- 
iiu -1 între urechi. Un zâmbet lumina obrajii plini el Iul Lată- 
;cv: dinţii înnegriţi do fum ji tociţi se iveau de sub mustaţa 
rarS, 

— Pţ DqOttl EitkJştiâ 1 ■* 




. I 


' v<£ 


Fig. 86. Coala de tipar fălţuită. 

a) oglinda (textul); d) rama (marginea albă); e) signatura; g) norma; 
b) colontitlul; î) coJoncifra (paginaţia); )) cotorul 

pagini din fiecare coală, imediat sub oglindă in stânga paginii. 

Uneori signatura este repetată ş pe a doua filă (a treia 
pagină) a coalei, însjoţită de 0 steluţă ; aceasta e 
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numită a doua scgnfatură şi serveşte oa indicator de supra¬ 
punere a colţurilor coalei, la fălţuit. 

Signatura serveşte lia identificarea coaielor şi la stabilirea or¬ 
dinii lqr la adunarea în bloc a cărţii* 

Alături de signatură se găsesc imprimate, cu litere mărulnte, 
titlul 1 întreg sau prescurtat al cărţii, uneori şi numele autorului, 
al volumului, etc. Aceasta constitue tott u<n semn şi se numeşte 
normă (g) şi (Serveşte la deosebirea coaielor pe titlulri. 

Titlul repetat în partea (h) superioară a oglinzii, la mijloc 
sau la margine, se numeşte coloniitlu. Totuşi el nu este tot¬ 
deauna un criteriu stabil de orientare pentru' legătorie. deoarece 
uneori nu indică Titlul ci numai capitolul respectiv din opera 
tipărită. In acest caz ne orientăm după normă. 

Coioncifra (i) sau paginaţia este un grup de cifre ce se 
găsesc, de obiceiu, la extremitatea din dreapta sus deasupra 
oglinzii; uneori însă coioncifra poate fi 'la extremitatea de jos 
a oglinzii sau la mijl'oc. Acest număr e tot un număr 'de or¬ 
dine şi serveşte la deosebirea paginilor unei cărţi. 

Prima şi a doua filă, respectiv paginile 1, 2, 3. 4, uneori şi 
5 sunt de obiceiu lipsite de coioncifra, ele constituind fila de 
gardă şi frontispiciul. Text'ul propriu zis în*epe pe pagina a 
5-a ; mai jos, dala cap, şi ceva mai înăuntru cu aşa numita li¬ 
teră roşie (denumirea rămasă din timpul primelor imprimate, 
când începutul urfui capitol se lăsa liber şi se 'completa cu o 
iniţială mai maire decât restul textului şi de coloare roşie). 



Fîg. 87. Scala pe cotorul coalei şi al cărţii 
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Fiecare coală imprimată mai poartă irtcă un semn, care e 
numai convenţional, fără a fi aparent, şi a cărui aplicare nu s’a 
generalizat încă: este semnul drept care indică jpartea coalei 
care s’a p'us la semn în maşina de imprimat.şi, în consecinţă,- 
constitue unghiul de bază al coalei. La acest semn se bat coa¬ 
iele când se aşază drept fie pentru tăiat, fie pentru a fi puse 
în maşina de fălţuit. 

Uneori semnul drept este marcat printr’o liniuţă neagră. 

La copertele de broşuri tipărite pe format ;mai mare de¬ 
cât fonta, deci supuse separării prin tăiere, şi care s’au tipărit 
prin litografiere, semnul de potriveală constituit din două li- 
niuţe încrucişate, poate servi ca semn şi pentru orientarea le- 
gătorului de cărţi. 

Un semn grafic, negeneralizat încă, şi -calre este de ase¬ 
menea folositor în tehnica iegătoriei, e scala (fig. 87L Acesta 
este un pătrăţel negru, imprimat exact pe locul unde se 
îndoaie coala după ultima îndoitură (a doua sau a treia) y după 
cum e de 8 ori de 16 pagini. Ea apare la îndoitură ca o liniuţă 
neagră pe cotorul coalei. 

Coaiele adunate în bloc, având imprimat acest semn, pre¬ 
zintă la cotor o scală cu 'atâtea trepte câte coaie numără lu¬ 
crarea. 

Lipsa uneia dintre coaie ori inversarea ordinei uneia din¬ 
tre ele se observă imediat; scala «e foloseşte deci pentru efec¬ 
tuarea unui control vizual, înlocuind colaţionarea cărţilor după 
adunat. 

Toate semnele, enumerate mâi sus, servesc legatarului d^ 
cărţi pentru identificarea şi mânuirea coaielor în 1 timpul ope¬ 
raţiunii de legare. 

Prelucrarea coalei 

Coala intrată în legătorie este mai întâi controlată, pentru a 
se cunoaşte din care carte face parte, a câta coală este şi dacă, 
fiind aşezată în stivă, întreaga cantitate e din acelaşi număr, 
acelaşi titlu. etc. 

Controlul se face sumar. Daca se observă o particularitate 
a coalei, dc ex.: un clişeu ori aranjamentul unui rând, apucăm 
între degetul gros şi arătător un număr mai mare de coaie la 
co J ţul lor ori în dreptul signaturii, pe care le răsfoim repede. Cu 
puţin exerciţiu, se pot descoperi orice nepotriviri între coaie, 
coaie din alte cărţi, sau coaie întoarse. 



După controlare, coaiele bătute şi numărate se a şa za in 
stive drepte, pentru a putea li tăiate, daca e cazul, sau r altui te 
cu maşina. 

Bătutul coaielor se poale face manual si mecanic. Manual 
se executa luând o te stea de coaie (fig.SS); apoi se apuca margi¬ 
nea Pestelci cu palmele mâinilor, in lungul coaielor, răsfoindu- 
le cu un jec al degetelor ca să pătrundă aer între coaie spre a ie 
afâna; apoi, curbând puţin testeaua in arc inehis, o lăsăm sâ 
cada pe masa, unde, prin izbire, coaiele se aşazâ in aceeaşi 
linie. Această cădere a coaielor pe masă se repetă dc mai multe 
ori. 

La fel procedăm şi cu partea îngusta a coaiei, ne lăsând 
testeaua clin mână până nu s’au aşezat toate coaiele exact unele 
peste altele. 

Unghiul coaiei, adica părţile care trebue să formeze baza 
aşezării în stivă, este aceia care poartă semnul drept, fie 



însemnat la imprimare, fie indicat de secţia maşinilor de im¬ 
primare, adică partea care a fost pusă ia semn în maşină. 

Fiecare ies tea, după ce a fost bătută, se aşază eu grijii una 
peste alta, în acelaşi sens în Iepuri de 250 coaie pună când se 
completează stiva — ele obiceiu cu acelaşi număr din fiecer 
coală. Topurile se suprapun, capetele depăşind stiva cu 3 - 

degete pe o latură şi pe alia. 

Când cantitatea coaielor permite, se pun şi mai rnulte rânduri 
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de coaie cie numere diferite în aceeaşi stiva, despăninclu-le însă 
cu un semn. 

Bătutul coaielor cu maşina se ia ce în felul următor: 

Se aşază o testea mal marc, de vreo 50—60 coaie, pe masa 
imobila a maşinii, mcaiecundu-le peste conducta ele aer, care are 
2 robinete. Robinetele se potrivsc !a măsura potrivita după 
lăţimea coalei. Maşina se pune în mişcare prin comutatorul 
electric ai nr.dorului. 

Curentul cie aer venit prin conducta iese prin cele două ro¬ 
binete laterale, lovind eoţileie iu flancuri — in lungimea lor -- 
resfirându-lo pe ceie superioare, adieu un număr de 15 — 20 
coaie. Acest proces dureaza doar câteva clipe. Imediat se iau 
coaiele a fana te şi se trec cu grija pe m'nsa mobila, astfel ca 
semnul drept să lovească vinciul de rezistentă al mesei, care 
este aşezat în pariea inferioară a planului de înclinare ai 
mese:. 

Maso mobila având o mişcare He trepidaţie continuă pro¬ 
dusă de doua excentrice situate dedesubt, mişca necontenit 
coaiele, siiindu-le să se aşeze pe planul iriclmat. datorita greu¬ 
tăţii lor proprii eliminând .in acelaşi timp şi aerul dintre cie. 

Trebue să se procedeze cu atenţie ia transportarea coaielor 
de pe masa imobilă pe cea mobilă, pentru ca sii nu se elimine 
straiul de aer, înainte en ele să fi fost bătute prin trepidaţie. 
Coaiele bătute se pun în stive cum am ară lat mai sus. 

Secţionarea. Dacă pe .aceeaşi coala de hârtie se află impri¬ 
mate două coaie de tipar, adică două coate deosebite, din ace¬ 
laşi număr de coala repetat (prin întoarcerea coalei la tipărit), 
după bătut urmează operaţiunea tăiatului, pentru a despărţi 
coaiele prin secţionare. 

Operaţiunea se efectuează cu ajutorul maşinilor de tăiat. 

Se stabileşte întâi locui unde trebue să cadă tăietură, a- 
dică tocul unde emilul trebue sa atingă coala, prin aprecierea 
distanţei dintre oglinzi pe rama albă, pe. o singură coală, şi 
se înseamnă locul. 

Coaja se a'-azâ pe masa de fontă a maşinii de tăiat, cu 
semnul drent înăuntru, în aşa le! încât să atingă exact vinciul 
transversal. 

Dacă maşinii este înzestrată cu un vinclu lateral, atunci 
coala se aşază eu semnul drept in atingere cu cele doua vin- 
cluri. 

Apoi, se fixează măsura fie cu ajutorul manivelei, la maşi- 
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nile manuale, fie cu ajutorul volanului la cele semiautomate şi 
automate, mişcând vinciul transversal in aşa fel, încât să formeze 
exact distanţa dela extremitatea coaleu până la semnul de tăiere, 
pe linia cuţitului. 

Pentru a putea determina exact unde se va produce contac¬ 
tul cuţitului cu semnul de tăiere, în tâmpul când se potriveşte 
vinciul, se coboară presa maşinii peste coală aproape până Ia a- 
tingere, fără a presa. Locul unde linia presei coincide cu semnul 
de pe coală, va fi locul unde se va produce Tăierea, deoarece cu¬ 
ţitul este absolut paralel cu linia presei. 

După ce măsura a fost fixată, asigurăm vinciul cu frâna de 
siguranţă (la maşinile automate şi semiautomate, pentru ca a- 
cesta să nu se deplaseze în timpul lucrului. La maşinile automate 
şi semiautomate pe volan e situat un cadran gradat în sistemul 
metric care înlesneşte astfel potrivirea măsurii. La maşinile cu 
manivelă, spre a nu se deplasa măsura, se scoate'manivela. 

Luăm apoi un top de coaie de 100 — 250 file, (cca 3 — 4 
degete grosime), după' cât este de puternică maşina sau după 
tăria hârtiei, şi o aşezăm, în modul arătat mai sus, pe masa de 
fontă. Lăsăm presa în jos, strângând-o puternic. Punem în miş¬ 
care cuţitul până ce işi îndeplineşte ciclul, adică coboară, tăind 
coaiele şi se înapoiază sus, în poziţia iniţiala. La maşinile cu 
roată, aceasta are un balast la una din spiţe, care serveşte atât 
la mărirea forţei de iăiere cât şi la echilibrarea poziţiei în stare 
de repaus. De aceea, după ce cuţitul a ajuns sus, jiu oprim 
roata decât când balastul este în partea de jos, altfel riscăm ca, 
în virtutea .inerţiei, cuţitul pus odată în mişcare să execute 
încă un ciclu, producând accidente. 

La maşinile semiautomate de asemenea se strânge mai în¬ 
tâi presa cu ajutorul braţelor, dar în loc de a învârti roata, cu¬ 
ţitul este pus în funcţiune prin tragerea manetei, care declan¬ 
şează cuţitul. Cuţitul coboară, execută tăietura, apoi irevine în 
poziţia iniţială, unde se decuplează în mod automat şi se o- 
preşte. Dacă este necesară oprirea cuţitului in timpul ciclului, se 
apasă maneta, care, presând pintenul, decuplează cuţitul. 

La maşinile automate, presa coboară cu ajutorul unei pedale, 
fără a se produce însă o strângere efectivă, ci numai pentru po¬ 
trivirea măsurii. In momentul când se declanşează cuţitul, pre¬ 
sa produce strângerea în mod automat. 

Coaiele tăiate se aşază in stive după acelaşi procedeu ca 
şi la bătutul coaielor. 
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Fâlfâitul (îndoirea) coaielor este operaţiunea prin care se a- 
duce coala tipărită la formatul necesar, astfel încât paginile să 
se suprapună în ordinea Indicată prin numerotarea lor (a colonci- 
frei). 



a 



c 

Fig, 89. Diferite fălţuiri 

a) în cruce; b) paralel; c) în zig-zag 

îndoirea coaielor se face, de obiceiu, în cruce (a); alteori 
când aranjamentul paginilor o cere, în paralel (b) ori în zig-zag 
(c) (fig. 89). 



Fălţuiiul se poate efectua fie cu mâna, (fig. 90) cu ajutorul 
fălţuelii care poate fi de os sau de lemn, fie cu maşinile de 
fâlţuit. Cu mâna se îndoaie atât la colţ, cât şi la text, adică 
potrivind colţ peste colţ sau exact oglindă peste oglindă, astfel 
încât privind coala în zare să nu se observe devierea marginilor 
oglinzilor. 
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Lucrările de mare tiraj şi perfect imprimate se fălţuesc la 
colţ. La text sau la colontitlu (fig. 91), se fălţuesc numai lu¬ 
crările care trebue executate cu mai multă îngrijire, cum ar fi 
legăturile de calitate. 

Manual, procedăm astfel: aşezăm pe masă un teanc de 
2 — 3 degete grosime, il răsfirăm trăgând cu vârful fălţueliî 
din colţul stâng inferior, arcuit spre dreapta superior, formând 
o scară, spre a se putea apuca cu uşurinţă fiecare coală in parte; 
apoi, ţinând permanent fălţuiala în mâna dreaptă, apucăm 



Fig. 91. Suprapunerea paginilor. 1 ) Coala plană; 2 ) Prima îndoitură; 
3) şi 4 ) A doua îndoitură; 5 ) şi 6 ) A treia îndoitură 


coala cu două degete (cel gros şi arătător) şi o potriviim la 
colţul stâng inferior, exact colţ peste colt, trecând cu fălţuiala 
peste marginea îndoită în dreapta, de jos în sus. 

Apoi întoarcem coala în lat şi repetăm operaţiunea încâ- 
odată sau chiar de două ori, pentru a ajunge la formatul cărţii. 

Coala se aşază pe masa de lucru, întotdeauna cu prima 
pagină (signatura) în jos, în.partea stângă. Când un exemplar 
s’a fălţuit, se verifică dacă paginaţia corespunde; acest control 
e foarte necesar, cîeoarecc aranjamentul formelor Ia tipar e une- 
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orii astfel făcut, încât cere ca a treia fălţuială în cruce (la coaiele 
de 16 pagini) să se facă întorcând coala. 

De aceea trebue să cunoaştem şi raportul paginilor prin 
suprapunere. 

Luăm ca exemplu coala Nr. 2 de 16 pagini, cu 3 îndoituri 
în cruce. 

Raportul de suprapunere va fi : 

18 92 

prima mdoitură ----- -ţ^- ; L? cele două colţuri 


la cele două colturi 


a doua îndoit ura —■ ~~ ; 


a treia îndoi tura — ia nituitul colt. 

'2 o 

Aceeaşi coală cu ultima îndoituri întoarsă va fi : 
. , .. „ 26 30 , , , . 


prima indoitură — 


a doua indoitură -- 


27 ‘ 31 

20 . 2_S_ 

21 ’ 29 


u cele două colturi 


a treia indoitură ~-^la ultimul colţ (insă coala întoarsă).. 

De unde rezultă că o coală în îndoitura normală poartă 
signatura pe pagina 17, iar a doua signatură pe pagina 19. 

O coală anormală va avea a doua signatură pe pag. 27, 
care se suprapune pe colţ peste pag. 26 — (25). 

Tot astfel suprapunerea paginaţiei variază şi la celelalte 
moduri de faliueli. 

Dacă, dintr’o greşală de tipar, la vreo pagina lipseşte 
coloncifrul, se verifică ordinea paginaţiei prin textul oglinzii, 
căutându-se concordanţa ideii de pe paginile de raport (adică 
fr.aza, cuvântul, etc.). Acest fel de a îndoi coaiele se numeşte 
„in cruce " şi este cea mai obişnuită fălţuire pentru coaiele de 
cărţi. 

Fălţuirea Jn paralel'' se face astfel: se îndoaie coala la 
mijloc,, de-a-lungul ei, apoi de două ori, consecutiv, la cptor. 
Astfel de fălţuire se obişnueşte la tipărituri pe hârtie groasă 
care s’ar încreţi prin îndoire, ori la coaie de 32 paginii. 

Indoitură în zig-zag e mai puţin folosită; ea se practică mai 
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des la albume de vederi, în formă de cărţi poştale ori de cărţi 
ilustrate pentru copii (aceste lucrări, de obiceiu, se tipăresc pe 
carton în loc de hârtie). 

Fălţulrea la semn, la colontitlu ori la număr (se folosesc 
toate trei denumirile) se face în ! modul următor: se aşază 
coaiele ca şi la îndoirea la colţ. După ce coala e adusă colţ peste 
colţ, apăsam cu vârful fălţuelii exact pe împreunarea unghiului 
oglinzii inferioare, în aşa fel, încât să putem urmări pe pagina 
suprapusă coincidenţa unghiurilor oglinzii; această operaţiune 
se repeta ş.i la a doua, ori îa a treia îndaitură (fig. 91). 

Pentru control, privim în zare coala după prima îndoitură, 
ca să ne convingem că într’adevăr oglinzile cad exact una peste 
alta; acest lucru la efectuarea lucrării este foarte important, din 
punctul de vedere al condiţiilor de calitate. 

Fălţuttul cu maşina se face în felul următor: in primul 
rând se potrivesc măsurile indoindu-se coala cu mâna. Marginea 
ţoalei se va alătura vinciului, astfel încât locui îndoituri! să 
■'coincidă cu locul unde sabia pătrunde în golul dintre cilindri. 



Fig. 92. Fălţuitul ia colontitlu 


Vinclurile de rezistenţă, oa şi mecanismele de îndoire, sunt 
în număr de 4, fiecare executând o singură îndoitură. Primul 
vindu se află pe platformă, următoarele sub platformă, care se 
poate ridica la nevoie. 

La maşinile simple, adică fără alimentare automată, coa¬ 
iele se pun pe platforma maşinii în locul anume destinat, de 
unde se aşază una câte una în unghiul de rezistenţă ai primului 
cuţit, care îi imprimă îndoitură. 

La maşinile automate, adică la cele care se alimentează 
singure, coaiele destinate îndoitului se pun pe masa de depozi¬ 
tare, răsfirate în scară şi se împrospătează necontenit pentru 
ca să aibă continuitate. 

-■ Coaiele astfel aşezate trec într’un sul şi sunt prinse de 
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nişte arcuri semicirculare, arcurile având scopul să determine 
mişcarea uniformă a coaielor, nelăsându-Ie să cadă 1 . Coaiele duse 
de benzile rulante se înfăşură pe un cilindru care le transmite 
pe tabla de glisare de jos. De 'aici, tot cu ajutorul benzilor 
rulante şi printr’un sistem de propulsiune compus din două 
rotile şi un dis£ozitiv de presare, fiecare coală e prinsă şi 
asvârlită pe platiorma de îndoire, unde se izbeşte de rezistenţa 
anume potrivită la măsura cerută şi e lovită de primul cuţit, 
care o împinge între cilindrii tangenţi care au rostul să pre- 



a) avansul coaielor pe cilindru; b) drur.ml ţoalei sub cuţit; c) cuţitul; d) cilindri tangenţi 
care presează coala 

seze latura îndoită şi sa împingă coala mai departe, la al doi¬ 
lea, la al treilea şi la al patrulea cuţit, după numărul îndoituri¬ 
lor (fig. 93). 

. Sistemul motor al maşinii se declanşează prin comutator, 
fără ca mecanismul de îndoire să fie pus în funcţiune: pentru 
a-1 pune în funcţiune, se apasă pedala care pune în mişcare a- 
cest mecanism, adică maşina propriu zisă. Pentru oprirea 
maşinii se trage frâna care se găseşte deasupra pedalei. 

Pentru verificarea corespondenţei îndoiturilor potrivite pe 
măsurile exacte se acţionează maşina cu un volan de mână; tot 
astfel se depanează când vreo coală a fost prinsă greşit în 
angrenai. 

Ca şi la îndoitul manual, după ce prima coală a fost în¬ 
doită, se verifică suprapunerea ei exactă atât în formă (să cadă 
colţ peste colţ, după fiecare îndoitură) cât şi ordinea paginaţiei. 
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îndoitul la maşină tla un randament superior celui manual; 
in schimb nu se pot elimina maculaturile în timpul îălţuitului 
ca ia operaţiunea manuală, unde se poate observa fiecare coală 
în parte. 

Presarea. Coaiele îndoite se aşază una peste alta. formări- 
du-se teancuri alternative de câte 50 coaie cu cotorul şi capul 
înăuntru (fig. 94) pentru a so presa şi lega în pachete de 250- 
500 coaie după cum sunt de 10 ori 32 pagini. La capelele 
pachetelor, sub sfoară, e bine sa se aşeze scăndurele de placai, 
raiale ia formatul ocalei pentru a le feri de alterare şi a ie 
asigura o presare mai eficace. 

Uneori, după fălţuire, coaiele sc aşază în prese de obi- 
eeiu în prese mari, în felul următor: se formează pachete de 
câte 25—50 de coaie şi se aşază în ordine una lângă alia pe 
masa inferioara a presei mari (masa superioara fiind ridicată 
la limita extremă) până se cuprinde tot spaţiul mesei. 



Fig. 94. Aş?zavca coaielor în pachete pentru presat 

Se repetă această operaţiune cu alte pachete aşezate în sens 
invers adică cu cotorul înăuntru. După 3 — 4 rânduri de 
pachete se poate intercala câte o scândură de format mare (cât 
masa presei). Se formează un nou strat de pachete şi se in¬ 
tercalează o alia scândură, până la umplerea completă a presei; 
apoi se coboară placa superioară, prin învârtirea volanului (roţii 
care acţionează placa superioară). Aceasta alunecă pe braţele 
laterale fiind împinsă prin sistemui de ghivent. Presa se strânge 
puternic şi se lasă în această poziţie câteva ore 6 — 12). 
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Coalelt' se pot presa în presa de lemn. In acest caz, ele se 1 
aşază ca şi în presa mare, cu deosebirea că, la extremităţile 
teancului formal din pachete se aşazii două scânduri de dimen¬ 
siunile coalei: pe una se pune pachetul, iar cealaltă încheie 
pachetul. Nu este nevoie să se mai pună scânduri : şî între 
pachete, deoarece teancul care încape în presa de mânii c mult 
mai mic decât cel care încape în presa marc. 

Se învârtesc cheile pres ă care se ridică pe spinurile laterale 
ale acesteia ţce servesc şt ca braţe). Apoi se. desfac cele doua 
grinzi aie presei, cea superioară fiind ridicată in sus, şi se in¬ 
troduc teancurile aşezate între scânduri, !, 2 sau 3, câte încap 
unu! lângă altui, in lung. Se coboară grinda superioară şi se 
strâng alternativ cheile, păslrându-se echilibrul, până ce presa 
e destul de bine strâns;:. Pachetele se ţin, de asemenea, in 
presa, câteva ore, cum s’a arătat mai sus. 

In presele de împachetat care sunt folosite In Uniunea 
Sovietică coaiele se aşazâ, de ascrucnqp, ca in presele de lemn, 
cu deosebirea că nu se pun pe masă în picioare, ci culcate pe 
masa speciala a presei (înclinate). 

După ce presa e strânsă cu mecanismul de presare care 
împinge peretele mobil pe coaie, pachetul se leagă în cruce cu 
o sfoară, apoi se slăbeşte presa, coaiele păstrând volumul la care 
au fost comprimate în pachet. 

Coaiele se mai pot presa şi fiind numai aşezate unele peste 
altele, în sens invers, şi lăsate într’un loc anume rezervat, pen¬ 
tru ca ele să se preseze prin propria lor greutate. Acesta este 
modul cel mai obişnuit pentru presarea coaielor destinate bro¬ 
şatului. 


Formarea blocului 

Adunatul. După ce coaiele au fost îndoite şi presate, se 
aşază pe o masă, in pachete, fiecare număr de coaie separat, 
cu capul înafară şi în ordine numerică inversă (adică ultima 
coală se ia întâi); apoi se controlează fiecare pachet,’ prin răs¬ 
foire, ca să nu fie coaie inversate ori de alt număr. 

Adunatul se face de una sau de mai multe (fig. 95) per¬ 
soane, în echipă: acestea trec de-a-lungul mesei’ pe care sunt â- 
şezatc coaiele şi. spri.Mnându-Ie în podul palmei stângi şi pe 
braţ, le iau una câte una, începând cu ultima coală şi terminând 
cu prima care poartă frontispiciul (titlul) cărţii; apoi le aşazâ 
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una peste alta, cu atenţie, pentru a nu lua câte două coaie oda¬ 
tă sau pentru a nu le inversa. 

Cărţile adunate, bătute la cap şi la cotor se pun, de ase- - 
menea, în pachete, ca şi coaiele, urmând a fi trecute la presat. 

Broşurile compuse din 1 —2 coaie ori fracţiuni de coală, în 
loc de adunat, se compun prin intercalare, adică prin introdu¬ 
cerea coaielor şi a copertei una într’alta. 

In Uniunea Sovietică, adunatul se face pe mese anume 
construite cu platforma dublă în scară, masa având în fată două 
trepte, pentru adunatul coaielor pe două rânduri. Dacă coaiele 
au fost presate înainte de adunat, ele. trec de-a-dreptul la cusut. 

Cusutul se face atât manual cât şi mecanic. Cu mâna se 
cos ediţie de calitate de care am mai amintit, în două feluri: 
se ia ultima coală a cărţii şi se introduce acul cu ată Ia capătul 
de jos, in cotorul coalei, ia o distanţă de cca - 1/2 cm şi se 
străpunge cu el la mijlocul coalei, de unde se continuă cu a 
doua coală, aşezată cap la cap cu prima, dcla mijloc până la 
cap tot cu 1 cm mai jos; urmează apoi celelalte coaie până la 
terminarea cărţii. 



Dacă firul de ajă, care se înnădeşte de câte ori se termină, 
permite, cărţile se cos în continuare, formându-se astfel pachete 
de 4 — 5 cărţi. Această cusătură se numeşte „olandeză 11 (fig. 96), 



La cusătura „în Ianţ“ fiecare coală în parte se coase dela 
cap la cap (cu distanta arătată mai sus) legându-se coaiele 
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la cap prin trecere acului printre coaiele deja cusute, for- 
mându-se o legătură a coaielor între ele. Cărţile se pot coase 
şi una câte una, separat; ele se pot coase şi în continuare, for- 
mându-se pachete, acesta fiind un mod obişnuit la broşuri {fig. 
97). 

La maşinile cu aţă se procedează în felul următor: se mon¬ 
tează pe detentor un număr de ace (2 — 4) câte cusături (câte 
înţepături) se vor face pe cotor (în mod normal patru)-. 

Acele se distanţează la măsura dorită, fixându-se port- 
acele în orificiile anume destinate de pe detentor şi se înşiră 



Fig. 97. Cusătură, „lanţ'* de mână 


aţa din mosoarele ce sunt fixate pe suporturile lor, în fiecare 
din ele, la partea superioară a maşinii. Apoi, pe masa mobilă 
în formă' de şea se potriveşte vinciul de rezistenţă care opreşte 



C A.. 

Fig. 98. Diferite cus&turi de maşină. 

a) în linie; b) în cruce; (pentru broşat) c) pe şireturi; d) pe tifon; (pentru legat) 


coala la distanţa necesară, în raport cu distanţa şi dispoziţia 
acelor. 

Se pune maşina în funcţiune ;şi, prin apăsarea pe pedală, 
se acţionează mecanismul de străpungere, coala fiind în preala- 

123 - 


































bil aşezata calare pe masa. Masa, ducând coala sub ace, o coase 
şi o împinge pe masa din fund. 

Masa din fund, pe care trec coaiele cusute, se ridica sau se 
coboară, la înălţimea necesară, pentru ca să corespundă cu 
lăţimea cărţii. 

După ce aceste măsuri, au fost potrivite, se continuă cusu¬ 
tul, coală cu coală şi carte cu carte, până ce se coase un pachet 
de 5 — iO volume (după grosime). Când un pachet e cusut, cu 
ajutorul unei manete se slăbesc tălpile care ţin aţa întinsă, 
astfel ca să peri uita scoaterea din maşină a cariilor cusute. 

Se pot efectua cusături variate, după felul cărţilor: broşu¬ 
rile se cos „în linie' 1 , „în cruce” ori „în lanţ’', iar cariile destinate 
legatului se cos pe şireturi ,,în cruce ‘. ori pe crganlin „in lanţ” 
(fig. 98). Varietatea de cusături se obţine prin dispunerea acelor 
pe detentor şi prin reglarea bătăii detentorului cu aju¬ 
torul excentricului. 

La maşina cu sârma sunt trei feluri de cusături, 
după lipul maşinii cu care sa coase. 

Se cos broşuri cu maşina cu mai multe capete: mă¬ 
sura se potriveşte ia fel ca şi ia maşina cu aţă, acele 
fiind înlocuite, eu capete, fixate dc asemenea pe un de¬ 
tentor. 

Coala sa aşază pe o masă in formă de se a, clama 
(sârma) pătrunzând iu interior si fiind turtită ia exte¬ 
riorul coalei, după ce a prins şi tifonul ori papirolinul 
care se desfăşură do pe un sul. Maşina se pune în ac¬ 
ţiune tot prin pedală şi se coase, carte cu carie cărţile 
fiind separate după completare prin tăierea tifonului şi 
îndepărtarea cărţii. 

La maşinile cu un singur cap, se coase coală cu 
coală, astfel încât prin inele» re să se formeze blocul 
broşurii, sau coaiele se noi coase prin străpungerea 
cărţii, mai ales la curţile ce conţin sopiememe inter¬ 
calate ori foi volante. 

La aceste două cusături din urmă, se aşază mai 
întâi masa. cere e mobi'ă. Masa se poate face s : olană 



Fig. 99. 
Principiul 
cusăturii 
cu sârmă 

a) rola; 

b) finii; 

c) opul; 
cO coala ■, 
e) |-»asa 


sau ir. formă de şea cu ajutorul unui dispozitiv: apoi se potriveşte 
grosimea cusăturii cu anumite dispozitive, care reglează o bit dis¬ 
tanţa dintre cap ş: masă (după grosimea coalei sau a cărţii) cât şi 
funcţionarea mecanismului inferior de cusut (fig. 99) (de în¬ 
doire a clamei, a tăieturii, etc,). , 
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Capul maşinii sc schimbă după grosimea sârmei. 

Dacă nu au rnotor, aceste maşini sunt acţionate cu pedală 
ori cu pârghie. La cele cu motor (cioc de barză), acesta se pune 
în acţiune cu un întrerupător, iar în momentul când coala 
urmează să primească cusătura, se apasă pe pedală, care 
cuplează mecanismul de cusut. 

Broşurile formate dintr’o singură coală copertată se cos, 
de obiceiu, la acest fel de maşini. 

In timpul cusutului, trebue să se lucreze cu mare atenţie, 
ca sa nu se dea cusătura în gol, adică obiectul (coala — cartea) 
să lipsească de pe masă. Mai ales la maşinile cu sârmă, din 
lipsă de atenţie se pot produce stricăciuni serioase. 

Grosimea sârmei şi măsurile potrivite cu această grosime, 
trebue alese, de asemenea, cu deosebită grijă. De exemplu, la 



Fig. 100. Aşezarea în presă a broşurilor pentru încleit 

coaserea broşurilor subţiri compuse din 1—2 coaie, cusute cu 
coperta prin cotor, se întrebuinţează sârmă subţire de 26, 25; 
la broşuri de 4—5 coaie de 24, 23. La cele mai groase, care se cos 
prin străpungere, sârme de 22, 21, etc. 

Trebue să se lucreze, de asemenea cu atenţie, pentru ca să 
nu alunece degetul sau mâna sub capul maşinii; astfel se pot 
evita accidente cu urmări grave. 

Dacă în timpul cusutului, mai ales la maşinile cu sârmă, 
se produc pane, se deşurubează cu atenţie plăcile care acoperă 
mecanismele de coasere superior (din cap) şi inferior (de şub 
masa maşinii), unde sunt situate mecanismele de alimentare,cu 
sârmă şi cele de tăiere şi de îndoire a clamelor, şi se scot clamele 
care au alunecat în mecanism. împiedecând coaserea normală. 

După ce coaiele au fost. cusute, în blocuri, ele sunt trecute 
la îneleire. 


Incleirea broşurilor cusute cu aţă se face, de obiceîu, cu 
ajutorul preselor de lemn cu grinda mai lată. 

Se aşază presa culcată şi deschisă pe o masă, se bate bine 
fiecare pachet de cărţi la cap şi la cotor. Cele două laturi care 
vor forma baza (unghiul) cărţii se aşază pe masă cu cotorul 
în jos, adică în atingerea cu planul mesei, în două sau 
în trei rânduri, între grinzile presei (fig. 100). 

După ce presa a fost umplută, se strâng cheile in mod egal 
şi se întoarce presa în aşa fel încât cotorul cărţilor să fie 
deasupra. 

Se ia cleiu fierbinte şi subţire, potrivit cu apă şi se unge 
cotorul, cu ajutorul pensulei de cleiu, frecându-se bine, ca să 
pătrundă cleiul atât între coaie, cât şi în eventualele deschizături 
provocate de acele de cusut sau de clamele de sârmă. 

După o uscare de 2 — 3 ore (la temperatura camerei) presa 
se desface şi se scot cărţile. Se ia cuţitul de legătorie şi se 
despart cu grijă cărţile, una câte una, exact la sfârşitul fiecărei 



Fig. 101. Separarea broşurilor încleiate 


cărţi. In acest scop, se apucă cuţitul cu mâna dreaptă; cu dege¬ 
tul mare al mâinii stângi se apucă coaiele cărţii la colţul din 
faţă şi, apreciind din ochi grosimea, se resfiră coaiele până la 
cele două pagini albe dela începutul şi dela sfârşitul cărţii sau 
până întâlnim vreo particularitate Ia prima sau la ultima coală.. 
Aceste coaie se pot însemna, înainte de adunat, cu vopsea pe 
cotor. Se introduce apoi lama cuţitului între cărţi şi se despi¬ 
că. Cu această ocazie, se taie şi aţa, deoarece toate coaiele sunt 
cusute în continuare, formând un pachet de mai multe cărţi- 
La fel se procedează şi cu cărţile cusute pe organtin ori pe 
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papirolin sau chiar cu cele la care coaiele sunt cusute separat 
şi apoT încleite în bloc (fig. 101). 

Cărţile se pot îndei şi nepresate, aşezând pachetul la 
marginea mesei şi ţinând mâna deasupra pachetului în timpul 
ungerii cu pensula (fig. 102). 



Fig. 102. îndoirea broşurilor la marginea mesei 


Presarea se poate face şi cu o presă simplă, aşezând pa¬ 
chetul, bătut la cap şi la cotor, intre două scânduri, şi legându-1 
strâns cu sfoară. <$ 



Fig. 103. Tăiatul broşurilor 

a) dctentorul; b) cuţitul; cj presa; d) broşuri; c) masa 


Tăiatul se face după ce cărţile au fost separate, aşezându- 
le pe masa de fontă potrivlndu-le măsuna, cum am arătat la 
tăiatul coaielor, cartea fiind cu baza ei, adică cu cotorul, la 
vinclu. Se introduc in maşină atâtea cărţi câte încap în lungul 
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gurii, suprapuse una câte una sau câte două bucăţi. Dacă sunt 
broşuri uşoare, de câte o coală, se taie pachete de câte 20 — 25 

bucăţi, repetate ca şi cariile în serie, 
ţ\ de-a iungul gurii maşinii *:fig. 103). 

11 Prima tăietura se face în faţă; apoi 



se taie piciorul cărţilor aşezate cu 
capul înăuntru; pachcu.il sau cărţile 
imparjhe în doua pani egale, supra¬ 
puse, cu cotoarele inversate, adică o 
carie cu cotorul la dreapta, alta cu 
cotorul la stânga, pentru a se echi¬ 
libra, ri nivela diferenţa de grosime 
pe care o are in pius cotorul fată de 
restul cărţii. Se pune apoi la vinclu 
pictorul cărţii, care, prin egalarea 



foilor după tăiere devine o bază. se 
potriveşte din nou măsura şi se taie 
şi capul. Cartea este astfel tăiata în 
trei părţi. 

Când trebue sa se taie cantităţi 
mari de cărţi, se fixează o măsură, 
după care se taie toată cantitatea, 
sau, în tot cazul, o marc parte din 
cărţile cu aceeaşi măsura şi numai 
apoi se schimba măsura pentru pi¬ 
cior şi cap. 

Măsura blocului cărţii, adică 
dimensiunea la caro trebue tăiată, 
se determină în raport cu coperta 
care se broşează, mai ales ca'n'd se 
broşează cu canturi, şi coperta are 
dane ori chenar imprimat pe faţă. 

Dimensiunile copertei se stabi¬ 
lesc, de asemenea, in raport cu blo¬ 
cul cărţii. 

Când se taie câteva mii de 
cărţi din aceeaşi lucrare, sc poate 
folosi maşina, automata cu trei cu¬ 


ţite, icH;l următor : 


Se. potriveşte mai întâi măsura de tăiere, prin mutarea 
cuţitelor laterale pe fusul de susţinere, slăbind bidoanele şi 


128 


strângâridu-le apoi din nou, cuţitul din faţă fiind fix. Se potri¬ 
veşte apoi măsura vinciului cu ghiară, care transportă cartea 
la tăiat, împingând-o pe masă. Se montează calapodul de lemn 
de sub cuţite. Se verifică măsurile şi fixarea cuţitelor şi se pune 
motorul în funcţiune prin întrerupător. Se aşază cartea sau 
pachetul de cărţi, bătute la cap şi la cotor, pe masia maşinii, 
cu cotorul înafară (invers decât la celelalte maşini de tăiat), se 
apasă cu mâna pe clapa care deschide ghiara vinciului, care 
apucă cotorul cărţii'; apoi, cu o mişcare a mâinii, se împinge 
maneta vinciului până la pledeca măsurii; se trage maneta care 
declanşează cuţitele, întâi pe cele două laterale, apoi pe cel 
din faţă, astfel încât tăierile să se producă aproape simultan. 
In clipa când cuţitele au revenit în poziţia iniţială, în repaus 
presa se ridică» în acelaşi timp, vinciul cu ghiară se trage înapoi, 
iar prin împingerea unui nou pachet sub cuţite, pachetul tăiat 
este împins pe masa din spatele maşfcrii, îndepărtat cu ajutorul 
unor benzi rulante şi apoi luat de al doilea ajutor al maşinii. 

Cărţăle tăiate se pun din nou în pachete de câte 5 — 10 
bucăţi, cu cotorul înafară, la marginea mesei, în scară, apoi se 
unge cotorul lor cu cleiu gros. Se ung şi copertele întoarse între 
biguri şi se aşază una cât un.a în copertă, având grijă ca ele 
să se potrivească exact, iar canturile să fie egale. Se trage 
coperta peste carte ca să coincidă faţă la faţă şi se freacă 
cotorul cu fălţuiala (fig. 104). 


COPERTA Şl SLIP LEAT ENTELE 

Copertele se tipăresc, de obiceiu, câte una sau câte două, 
pe carton duplex. După ce coperta a fost imprimată ea tre¬ 
ce prin aceleaşi operaţiuni ca şi coala, adică este controlată- 
bătută şi secţionată, apoi tăiată exact la aceleaşi dimensiuni 
ca şi cartea, sau Iăsându-se marginalul necesar la capete şi în 
faţă. 

Fixătn locul cotorului cărţii, însemnând grosimea Iui şi 
biguind coperta de-a-lungul cotorului, apoi pe faţă la cca juri 
cm delia cotor, pentru .articulaţie, şi de-a-lungul clapelor din 
faţă când coperta este cu clape. Pentru măsurarea copertei luăm 
ca bază o linie trasă în lung pe mijlocul cotorului. 

Aşezăm blocul în copertă şi raportăm dimensiunile coper- 
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tei sus, jos şi în faţă, potrivit dimensiunilor cărţii, socotind şi 
ajustarea blocului. 

Măsura se face pe una sau pe două coperte, după care se 
croieşte (se ajustează) întreaga cantitate; apoi se execută 
blguitul. 

Pentru biguit, se inlocueşte pieptenele din perforatoare cu 
cuţitul de biguit şi se potriveşte măsura pe masa perforatorului 
cu vinciul de măsură, îndoind coperta exact la locul unde vrem 
să cada bigul. Se coboară cuţitul, se alipeşte de el partea în- 



Fig. 105. 1. Principiul biguitulut 

a) corpul de presiune; b) cuţitul; c) cartonul; d) vinciul. 

2. Scara de mucava 


doită a copertei şi se aduce vinciul la linia marginii copertei; 
apoi se introduce coperta şi se apasă pe pedală, făcând primul 
big. 

La fel se procedează şi cu maşinile speciale de biguit, unele 
fiind cu pedală, altele cu forţă motoare, dar acţionate tot cu 
pedală. 

Pentrucă, la copertă sunt necesare uneori 2, 4 sau chiar 6 
biguituri, se obişnueşte să se construiască o măsură in scară, 
din făşii de mucava mai groasă, care se alipeşte de vinciul ori¬ 
ginal, fixându-sie de masa perforatorului cu puncte de cleiu sau 
ţinte şi se biguesc, succesiv, toate locurile destinate biguiturii 
(fig. 105). Distanţele dintre biguri vor coincide cu cele dintre 
treptele scării. — 

După ce coperta a fost bîguită, se îndoaie clapele, apă- 
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sându-le cu fălţuiala, de-a-lungul cotorului, întoarse la ultimul 
big; apoi se aşază, in scară, cu interiorul cotorului înafară. Se 
ung, în acelaşi timp şi cotorul cărţilor şi cel la copertelor, cu 
un cleiu gros, după care urmează punerea în copertă,'în felul 
arătat mai sus. v , 

La broşurile compuse dintr’o singură coală, după fălţu- 
ire, coala se introduce în copertă, care de obiceiu este dintr’o 
hârtie mai plină, numită hâriie-copertă, iar uneori velină-registru 
şi se taie, în prealabil, din coală. Coperta se ajustează exact la 
dimensiunea necesară, iar după in¬ 
tercalare şi coasere, se taie odată cu 
broşura. Aceste broşuri se numesc 
„copertate" (fig. 106). 

Suplementele sunt, de obiceiu, 
nişte planşe tipărite separat de res¬ 
tul coaielor, pe o hârtie mai bună 
care poate fi de mai . multe colori. 

Unele hărţi, tabele, etc. au un for¬ 
mat mai mare decât coala îndoită 
(formatul cărţii). Toate acestea se Fig. 106 . intercalarea 
intercalează, la locurile respective, în copertă a broşurilor caietate. 
în blocul cărţii. 

Dacă suplementul este de format mai mare decât cartea, se 
împătureşte în aşa fel încât să nu fie decât puţin mai mare 
decât dimensiunile oglinzii, pentru a nu se strica atunci când 
se taie cartea. 

La împăturit, se îndoaie întâi partea de jos a planşei, apoi 
cea din faţă, în zig-zag. 

Suplementele se înşiră In scara, trăgând uşor, cu vârful 
fălţuelii peste testeaua de planşe, cu mâna dreaptă iar cu vârful 
degetelor dela mâna stângă, se apasă uşor pe testea (fig. 107). 
Scara formată nu trebue să,aibă treptele mai late de 3 — 4 mm 
pe dosul suplementelor. Ele se ung cu scrobeală, apoi unul câte 
unul se lipesc pe pagina respectivă, înainte de a fi adunată 
cartea, adică după fălţuitul coaielor. Dacă pagina unde trebue 
lipit suplementul se laflă in interiorul coalei, aceasta se taie 
la cap şi în faţă, cu cuţitul de legătorie. 

Când suplementul se intercalează fără să se lipească, cum 
ar fl de exemplu la cărţile de şcoală, broşura se coase pe deasu¬ 
pra cu sârmă, care prinde astfel şi suplementul. 
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Când într’o lucrare se introduc mai multe suplemente (hărţi 
tabele, grafice, ele.), acestea fiind numeroase, se îndoaie toate 
la un singur format, cu ajutorul unui şablon croit din mucava 
şi se ataşează la sfârşitul cărţii prin formarea unei coaie clîri 
îndoitufa cotorului, ori se face pentru ele o banderolă care se 
lipeşte de coperta din spatele cărţii. Suplementele fiind volu¬ 
minoase, pentru echilibrarea grosimii cărţii se pune la cotorul 
broşurii, în spate, o făşie de carton lată cât distanţa dintre 
unghiul cotorului şi bigul articulaţiei ide pe fata copertei, şi 
de o grosime egală cu volumul suplementelor. 

In cazul când volumul suplementelor egalează în grosime 
pe cel al broşurii, se formează separat un volum care se coase 
pe deasupra cu sârmă şi se copertează deosebit de blocul curţii, 



cartea purtând dedesubtul titlului menţiunea de „text“, iar suple¬ 
mentele pe acelea de „planşe". 

Banderola. Uneori broşurile poartă şi o banderolă cu o men¬ 
ţiune oarecare. Banderolele se tipăresc mai multe pe o coală de 
hârtie şi se Separă prin tăiere la maşină. 

Ele se taie în lăţime, exact la dimensiunea fontei (a su¬ 
prafeţei tipărite în coloare), hârtia fiind tăiată înainte de tipă¬ 
rire la lungimea necesară, adică în aşa fel încât fonta, având 
aceeaşi lăţime ca şi cartea, să o cuprindă în întregime, iar în 
dosul broşurii, banderolele să se petreacă cel puţin cu 2 — 3 cm 
una peste alta. După ce au fost tăiate, oblic şi colţurile unuia 
din capete, banderolele se întind pentru uns in scară, se ung eu 
scrobeală şi se lipesc în dosul cărţii, în aşa fel încât lipitura 
să nu se atingă de copertă. 
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OPERAŢIUNILE DE FINISARE 


Controlul. Orice broşură trebue scoasă din atelier în per¬ 
fectă stare: curată, fără urme de cleiu la exterior ori în interior 
sau de degete, cu coperta şi cu blocul cărţii tăiate exact, fără 
urme de ştirbituri provenite dela cuţitul maşinii, din cauză că, 
în cele mai dese cazuri, se strecoară între foile cărţii clame de 
sârmă dela cusut. Coperta trebue să se deschidă perfect pe 
articulaţie, iar cusătura pe faţă, sub copertă, nu trebue să se 
vadă. In special formarea blocului cărţii trebue făcută cu aten¬ 
ţie deosebita, avându-se griji să nu se strecoare coaie de macu¬ 
latură, coaie duble sau să nu lipsească unele coaie, pentrucă 



4) întinderea şi ungerea; b) înveltrea pachetelor cu hârtie; c) îndoirea capetelor; 
d) pachet etichetat 

în acest caz, la terminarea broşurii toată munca a fost za¬ 
darnică, cartea căzând rebut. După metoda sovietică înainte de 
ambalarea cărţii se exercită un riguros control calitativ, la fiecare 
exemplar. 

Ambalarea (fig. 108). Broşurile se aşază în pachete care 
conţin un număr egal şi rotund de 5 — 10 — 15 — 20 — 25, etc., 
de volume, pentru a se uşura evidenţa numerică a conţinutului. 




Hârtia de ambalat se taie la dimensiunea necesară, se întinde- 
în scară unghiulară, iar marginea (scara) se unge cu un cleiu 
mai gros (a). 

Cărţile ce urmează să fie ambalate se apasă cu mâna stân¬ 
gă, iar cu dreapta se înveleşte pachetul cu hârtie, până dincolo 
de jumătatea lui; se ia apoi cu mâna dreaptă partea unsă a 
hârtiei şi se aplică peste partea întinsă pe carte, netezindu-se cu 
palmele (b). 

Se îndoaie apoi capetele hârtiei, în formă de plic, partea 
unsă se lipeşte, iar cea neunsă se unge prin suprapunere şi 
se lipeşte (c). 

Pe fiecare pachet se pune, la un capăt, lateral, sau chiar la 
ambele capete, câte o etichetă rpenţionând conţinutul, adică: 
numărul de exemplare, titlul lucrării, felul tirajului, al legăturii, 
etc. (d). 

! Acest lucru este foarte important pentru a uşura transportul 
şi repartiţia cărţilor, care acum se fac de către centrul de difuzare 
a cărţii, unde se adună şi se difuzează sute de mii de pachete 
conţinând un număr considerabil de titluri diferite. 

CONFECŢIONAREA CAIETULUI 

Caietul se confecţionează, ca şi broşura, din coaie, cu deo¬ 
sebirea că suprafaţa coalei, în loc să fie imprimată cu text, este 
limitată prîntr’un alt procedeu tehnic, numit Jiniatură meca- 
nică“. In tehnica legătoriei însă, interesează numai coala (fig. 
109), care, după felul de liniatură se numeşte de „dictando" 
când liniile sunt paralele şi orizontale; de „caligrafie" când o 
linie e mal distanţată şi alta mai apropiată; de „aritmetică", 
când e liniată în pătrăţele, etc. Aceste liniaturi constitue semnul 
grafic al coalei de caiet. 

Alt semn grafic, ce se găseşte şi la coala de caiet este rama 
albă, care însă aici se numeşte „cap“ şi „bază” după cum e- 
situată la capul sau la baza filei. 

Controlul coaielor' de caiet se face mai ales în ‘ceea ce 
priveşte capul şi baza: acestea trebue să fie toate in acelaşi sens 
şi aşezate în teanc, se bat apoi coaiele la fel ca şi coaiele de 
tipar. 

După batere, coala se taie uneori în lungime, despărţindu-se 
astfel în două de-a-lungul ei. Apoi se fălţue'sc tot în lungul lor,, 
în aşa fel încât fiecare coală să constitue două file de caiet, în 
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patru grupe (adică patru caiete, după cum 'este aranjată şi 
liniatura) In lăţimea coalei de 61X86, înălţimea caietului de 
21 cm se va cuprinde de 4 orL 

Pentru a se forma un caiet de 50 de file, se iau 25 de coaie, 

A 
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Flg. 109. Coala de caiet liniată 

a) Mierea înainte de iiţait; b) separarea caietelor prin Miere; c) indoitura coalei 

care s?e îndoaie in lungul lor, toate odată, sau mai puţine, şi se 
intercalează până la completarea filelor. Fiecare coală având 
liniatura împărţită în patru grupe rezultă că, dună despărţirea 
grupelor vom avea patru caiete de câte 50 de file. 

După ce aceste coaie au fost îndoite, se • introduc într’o 
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copertă imprtmată tot în grupă (fig. FiO), se îndoaie coperta la 
mijloc şi se intercalează caietul întreg, apoi se coase, aşezaridu-se 
pe masa în unghlu deschis a maşinii de cusut cu sârmă şi la 
fiecare grupă, ia cotor, se fac una sau două cusături din afară 
înăuntru. 

După cusut se despart caietele (gnmpele) unul de altul, 
tăindu-le la maşină, după măsura convenţională, anume de cca 
20 — 21 cm înălţime şi cca 15 cm lăţime. 

Acesta este caietul simplu copertat, de 10-50 file. 

' Caietele mal groase (de 100 — 200 file) se adună în coa¬ 
ie întregi pe grupe.. Se îndoaie foile în fi la j, mai puţin nume- 



Fig-. 110. Copertarea caietelor în grup. 

4, b, c = locurile de secţionare 


roase (6 — 10 file o coală), se cos la maşină cu mai multe 
capete, pe şireturi de papirolin (după cum am arătat în capito¬ 
lul precedent), se încleiesc în pachet c.a şi broşurile, apoi se 
despart, după numărul coaielor, .în caiete de 100 — 200 file. 
Caietele se copertează ca şi broşura fără însă a lăsa cantori, 
deoarece caietele se taie după ce s’au copertat. Coperta, inclu¬ 
siv biguitul, se lucrează în acelaşi fel. 

Uneori, după ce caietele au fost cusute şi încieite, se îm->. 
bracă cotorul cu o şuviţă de oânză, apoi, peste această şuviţă, 
care depăşeşte faţa şi spatele'caietului cu cca 1 cm, se iipeşte 
coperta propriu zisă peste o foaie de gardă, nelihiată, fixată ia 
începutul şi la sfârşitul caietului, deasupra căreia se lipeşte 
uneori şi un carton (amzeţ); în ace£t caz caietul se numeşte 
„cafet cartonat'*. 

La punerea în copertă trebue să se ţină seama să nu se 
coperteze caietele întoarse, deoarece, contrar regulii cerute de 
coala de tipar, rama albă a coalei (capul) este mai Iată sus de¬ 
cât la bază. • i i 
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Caietele din mai multe coaie se cos tot cu sârmă, coală cu 
coală, însă cu clamele îndoite înafară (fig. 111). 

Pentru secţionarea caietelor se tale, mal întâi, toată coala 
(patru grupe) în lungime, adică în lată. După aceea se potriveşte 
măsura exact la distanţa necesară între capul ultimului; caiet şi 
baza penultimului (ramele albe nefiind egale). După separare 
ultimului caiet se face măsura exactă a dimensiunii (a înălţimii 
caietului) şi, inversându-se grupele pe aceeaşi măsură, se sepa- 
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Flg. lll. Caiet de mal multe coaie, cusut pe şiret 

ră una câte una, ajustându-se 'atât capul primului caiet, cât 
şi baza ultimului caiet din grupă. « 

Caietele se ambalează ia fel ca şi cărţile. , 

Despre caietul „legat" în scoarţe, vom vorbi la „con¬ 
fecţionarea registrului". 

CONFECŢIONAREA CARNETULUI 

Carnetul, care serveşte în comerţ şi în administraţie, se 
prezintă sub formă de: boniere, note de livrare, de primire, de 
casă, facturiere, etc. 

Coala de imprimare, din care se va compune carnetul, este 
tipărită în mod special, din forme compuse şi aranjate în grupe, 
în aşa fel încât fiecare grupă să formeze o filă dintr’un carnet 
(fig. 112). Deseori filele unui carnet sunt din hârtie colorată 
-deosebit (servesc în lucrările de administraţie pentru a putea fi 
deosebite cu uşurinţă), unele fixe, altele perforate, astfel încât 
şi modul de confecţionare al carnetelor se deosebeşte de cel al 
broşurilor. ' . 

Carnetul se confecţionează in modul următor: 

Se controlează coala (cum am arătat la confecţionarea 
broşurii) apoi se înseamnă locul unde va fi perforată, Ia cap ori 
la cotor, la fiecare grupă în parte, şi se potriveşte măsura' la 
peVforat, îndoindu-se hârtia pe locul Indicat pentru perforare. 
Se iasă pieptenele perforatorului jos şl capătul hârtiei îndoit se 
alătură dinţilor în linie. La linia celeilalte extremităţi se alătură 
şi se fixează vinciul. 



Se iau apoi 4—5 coa-le, se bat Ia cap sau la cotor şi se intro¬ 
duc în perforator, apăsându-se pe pedală. 

Se adună apoi coaiele, fiecare în parte constituind o filă de 
carnet, până la numărul dorit (50—100—150 file) se bat la cap 



irig. 112. Coala de carnet tipar pe grupe 

a) forma; b) perforatura 


şi se ciocănesc ori se presează peste locul perforat, ca să dispară 
afânarea produsă prin perforare. 

Se separă prin tăiere grupele de carnete, în lungul coalei 
şi se cos la cap cu una sau cu mai mutle clame (fig. 113). Se 
copertează cu o copertă subţire de celuloză sau de hârtie mai 
plină, fără a se, bigui coperta, procedându-se la fel ca şi ia bro¬ 
şuri. 

Urmează apoi separarea carnetelor, întocmai ca şi a caie¬ 
telor, adică se taie întâi în faţă toată grupa de carnete, apoi se 
desparte ultimul carnet din grupă, ţinându-se seamă de distanţa 
dintre ramele albe. Se fixează măsura pe dimensiunea propriu 
zisă a carnetului urmând apoi tăierea fiecărui carnet in parte. 
Cele două carnete extreme se inversează în maşină pentru â li 
se netezi marginile. 

Când carnetul se compune din file diferit colorate, sau din 
unele file perforate şi altele nu, operaţiunea se completează 
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prin adunarea coaielor. Dăm un exemplu, de felul în care se fac 
această operaţiune : 

o comandă de 100 carnete cu 50 file numerotate dela 1 1 
50, compusă din una filă de hârtie pelur roză perforată, una fii 
pelur galbenă perforată şi una filă hârtie „cărţi şcolare” fixa 
se adună în modul următor : Coaiele de hârtie pelur roză şi gal 
bena se perforează (cele de hârtie „cărţi şcolare" nu se perfo 
rează); la adunat se ia o coală pelur roză una pelur galbena ş 
una „cărţi şcolare”, repetându-se această operaţiune de 50 ori 
La completarea carnetului', vom avea în realitate 150 file, dai 
trei câte trei vor purta acelaşi număr, deoarece în carnet cî 
matcă va rămâne fixă numai a treia filă care este neperforată, 
celelalte, fiind toate detaşate în cursul întrebuinţării. 

Dacă aceste carnete au fost tipărite în două grupe a câte 5 
forme (oglinzi), pe coală, pentru a confecţiona 10 carnete, va fi 
nevoie de 150 file, iar pentru 100 carnete 10 X 15(1 = 1500 file. 
Deci, în ioc să se fi tipărit separat 1500 file, s’au tipărit în grupe 
de câte 10 pe coală numai 150 coaie adică, fiecare cu câte o filă 
componentă a unui carnet; de aceea carnetele se tipăresc în grupe. 
Pentru adunat, se aşază pe masă coaiele componente, se apucă 



Fig. 113. 

Grup de carnete cusute în bloc. 


colţul coalei cu mâna stângă iar cu dreapta se ridică coaiele una 
câte una şi se suprapun în ordinea cerută, până la completarea 
numărului de file ale unui carnet. 

In majoritatea cazurilor, carnetele se şi numerotează. Pentru 
numerotare, se prinde coltul stâng superior cu o clamă anume 
(fig. 114), se apasă maneta maşinii de numerotat şi se pune 
piedeca, se potrivesc cifrele pe tambur, apăsându-le cu un beţişor 
de lemn, aducându-le prih rulare la „0“ şi adâncindu-!e, afară de 
prima cifră (0). Dacă o cifră trebue repetată de 3 ori, cum este 
cazul de mai sus, se potriveşte acul indicator pe cadranul cifrat, 
la nr. 3 şi se fixează. 
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Se apucă strâns maneta maşinii cu mâna dreaptă şi se aşază 
maşina cu faţa (partea cu indicator) înafară, în aşa fel ca locul 



Pig. 114. Carnet prins In clame, pentru numerotat 

de pe suprafaţa filei pe care se va imprima numărul să se cu¬ 
prindă în golul din cadrul postamentului maşinii de numerotat. 



Pig. 115. Carnete adunate In coaie 

a) secţionarea înainte de cusut; b) secţionarea după cusut 


După ce maşina a fost despiedecată, se apasă pe manetă şi cifra 
se imprima pe filă. Aceasta operaţiune se repetă în continuare, 
iar cifra sie va imprima de câte ori <aste necesar şi la numărul 
indicat de acu! de pe cadran. 
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Dacă cifrele nu ies suficient de vizibil, se alimentează ma¬ 
şina cu tuş, aşternândii'Se, cu ajutorul unei' bucăţi de scândură, 
un strat de tuş pe perniţa de postav aşezată dinltr’un dispozitiv 
6pecial şi care se poate desface prin desprinderea unui arc. Locul 
unde trebue să apară cifra imprimată se va cuprinde în unghiul 
indicator de pe talpa maşinii. - 

Carnetele se confecţionează şi separat, mai ales când se fac 
bloc-notesuri de buzunar, de birou, boniere neSmprimate, etc. 
care, de obiceiu, <se confecţionează din resturi (ştreifuri) de hâr¬ 
tie, or; din coala întreagă îti acelaşi sistem, pe grupe, ca şi car¬ 
netele. 

CONFECŢIONAREA BLOCULUI 

Blocul trebue să aibă filele detaşabile, ele fiind formate din 
file volante ca şi carnetul care se perforează în prealabil. 

Blocurile sunt: de format mic şi în acest caz servesc pe masa 
de scris pentru notiţe, de buzunar, portative şi de format mare, 
când sunt întrebuinţate ca blocuri de desen. 

Blocul de format mic se face, de obiceiu, din resturile (ştrai-* 
furiie) de hârtie care cad când se taie coaie de o anumită dimen' 
siune. Aceste resturi au o anumită lăţime şi lungime. Se stabi¬ 
leşte formatul în aşa fel, încât să nu se arunce prea mult din 
formatul ştraifuluj şi se taie la maşina de tăiat, după ce se asor¬ 
tează în prealabil resturile de hârtie pe formate asemănătoare. 

Formatele blocurilor au dimensiunile 1, 2, 3, 4, etc. acestea 
au cca 25X16, 20X18, 15X10 cm etc. Aceste dimensiuni sunt 
însă relative, deoarece nu există o' regulă stabilită, din cauză că 
ele se confecţionează din diferite resturi, de hârtie de dimensiuni 
variabile. 

Ştraifurile se bat, ca şi coaiele, într’o parte a lăţimii şi la 
cap, stabilindu-se două capete sau baze. 

Se potriveşte apoi măsura la vinciul maşinii de tăiat, cu 
2 X 3 cm mai mare decât lungimea blocului şi se introduc ştraifu- 
rile bătute şi numărate în pachete egale, câte încap în maşină, 
apoi se taie. ‘ • 

Ştraifurile aduse la formatul aproximativ al bloculu'iţ se per¬ 
forează Ia unul din capete, la aoeeaşi distanţă ca şi la camefte, 
adică cca lţ4 cm distanţă dela cap. 

După perforare.se împart în blocuri de 50—100 file, iar fie¬ 
cărui bloc în parte i se adaugă la spate, ca postament, un carton 


V 


7 



de 80—100 la legătură, egal în mărime cu blocul. Apoi blocu¬ 
rile se bat din nou, iar capetele care fuseseră perforate, deci 
afânate se presează câte unul la presa unei macini de tăitat ori se 
netezesc prin batere cu ciocanul de lemn. Apoi se cos la cap 

cu maşina de cusut cu sârmă cu 1 sau 
cu 2 clame prin străpungere. 

Capătul blocului se îmbracă (fig. 
116) cu hârtie şagren sau cu altfel de 
hârtie de îmbrăcat, în felul următor: 
se croiesc ştraifuri de hârtie .de o lă¬ 
ţime care să cuprindă blocul ia cap, şi 
să treacă ainşlagul (îndoitura) în 
spate circa I cm. Pe laturi trebue să 
aibă, de asemenea, aceeaşi rezervă 
pentru ainşlag. 

Colţurile acestor ştraifuri se te¬ 
şesc. iar capătul blocului se îmbracă, 
aplicându-se pe faţă Ia o mică distanţă 
(1—2 mm) de la perforatură (b); latu¬ 
rile se îndoaie cu ajutorul unghiilor 
(c) sau al făţuelii, apoi ştraiful se li¬ 
peşte pe carton peste dosul blocu¬ 
lui (d). 

Blocurile se confecţionează şi din 
coaie întregi de hârtie. In acest caz, 
se procedează ca şi cu carnetele de 
coaie; cartonul de postament se aplică 
dintr’odată unei grupe, se coase în 
grupe şi numai după aceea se secţio- 
nază pe blocuri, punându-se capetele. 

Blocurile de desen (fig. 117) se 
confecţionează la fel ca şi cele descrise 
până acum, fără însă să li se adauge 
un postament de carton. 

Mărimea lor este cunoscută, de asemenea, după număr, dela 
I la 4, adică de 21X15, 30X21, 32X23 şi 40X30. Aceste blocuri, 
după ce sunt cusute şi încheiate la cap, se taie pe marginii fără 
să li se îmbrace capul. 

Prinderea blocului în coperta care se bigueşte în prealabil 
se face prin lipirea blocului care se unge în spate la partea 
capului, pe o lăţime de 5—6 cm, cu cleiu gros. 




Fig. 116. Imbrâcarea 
capului de bloc 

a) făşia croită; b) capul 
aplicat: c) îndoirea colţului; 
d) tragerea pe do-î 
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Blocul uns se aplică pe dosul copertei, iar faţa se trage pe 
faţa blocului, de care nu trebue lipită pentru ca să se poată 
întoarce coperta. 

Blocurile de desen se confecţionează din hârtie groasă de 
desen. 

După perforare hârtia care urmează să fie prelucrată e nu- 



dc desen; d) capul; e) şireturile 
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mărată şi însemnată cu ştraifuri de hârtie colorată între canti- 
tăţile numărate. 

După ce e secţionată pe măsura necesară, se aleg blocurile 
pe numărul de file, desfăcându-se pachetele la fiecare semn. 

Blocurile mici de buzunar, cu scoarţe, se confecţionează la fel 
ca şi cele de desen, având o copertă de carton de dosar sau de 
preşpan subţire. 

Blocul pe spirală. Biocul pe spirală (fig. 118) se confecţio¬ 
nează tot din foi volante. Ele pot avea formate diferite: de bu¬ 
zunar, de formatul caietului sau chiar de format mare (8 din 
coală), agende de birou, etc. 

Aceste blocuri se taie, în prealabil, la maşină, exact la for¬ 
matul dorit. 

După aceea se perforează nu la cap, ci de-a-lungul cotorului, 
adică al laturii care va constitui cotorul. 

Perforarea se face tot cu maşina de perforat, la care însă 
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dinţii pieptenului sunt rari şi mari, adică având 6-8-10, mm dis¬ 
tantă; se dă câte o gaură de 3-4 mm diametru. 

După perforare se compune blocul din numărul de file dorit, 
aplicându-se de obiceiu deasupra şi dedesubt scoarţe de carton 
prdşpan de 2 mm. 



i) filele; b) spirala 

Spirala se confecţionează, cu un aparat special, din sârmă 
de otel subţire de 26 mm şi se introduce prin răsucire în găurile 
dela cotor. 

Pe aceste spirale filele blocului se pot,răsfoi cu multă uşu¬ 
rinţă. 

Pentru confecţionarea acestor blocuri este nevoie de aparate 
speciale; de aceea ele se execiită în fabrici anurfle utilate. 


CONFECŢIONAREA DOSARULUI 

Dosarul simplu se confecţionează dintr’un carton special, nu¬ 
mit carton de dosare. Aceisit carton este fabricat în diferite culori. 

Cele mai obişnuite dosare sunt cele care au dimensiunea de 
32X24 cm; eX:sită însă şi dosare de dimensiuni diferita 

Dosarul simplu se croieşte din coşla de carton în felul ur¬ 
mător: dacă dimensiunea necesară este x, înălţimea şi y lăţimea, 
calculăm cum iese mai bftie din coală, ţinând seamă de x care va 
fi cuprins odată şi de y, cuprins de doup ori, dosarul având două 
feţe. Dosarul simplu nu are cotor. 

După ce a fost stabilită dimensiunea, cea standard fiind de 
31X21, cartonul se intrt>duce în maşina de tăiat şi se taie. 


După tăiat, se rotunjesc colturile in felul următor: se ia din 
teancul de cartoane croite o testea de cca 2 mm grosiime şi se 
introduce în vinciul unghiular, pe masa maşinii de rotunjit colţuri. 

Cuţitul maşinii, se potriveşte, în prealabil, adică se montează 
acel cu; t it care corespunde rotunjimii colţului. 

Se potriveşte, de asemenea, şi vinciul unghiular, în aşa fel 
încât colţul să cadă sub cuţit, în mod egal. 

Cartonul bătut drept şi ţinut strâns cu ambele mâini estă 
introdus pe masă, apoi este ţinut numai cu mâna stângă, iar 
cu cea dreaptă se coboară cuţitul. Odată cu cuţitul se coboară 
simultan şi talpa care presează cartonul, ca să nu se mişte în tim¬ 
pul tăiatului. 

Operaţiunea se repetă cu toate cele patru colţuri. 


IJj'' • Zh c.m 



Flg, 119. Dimensionarea dosarului simplu 

tt’; 

După aceea- se fixează măsura ca şi la perforat şi se face o 
biguitură de bază exacit la jumătatea distanţei dintre cele două 
feţe în lăţime, unde se şi îndoieşte cartonul (fig. 119). 

Acesta este modul oel mai simplu de confecţionare a do¬ 
sarului. 

Dosarul cu aparat se croieşte la fel ca şi cel simplu, dife¬ 
rind doar ca dimensiune, deoarece acesta trebue să aibă $i un 
apendice, de care se prinde aparatul. Cotorul constitue de ase¬ 
menea, o dimensiune, prin faptul că atât aparatul cât şi cuprinsul 
dosarului necesită un spaţiu; de aceea la croirea sia .trebue să 
ţinem seamă că înălţimea e aceeaşi pe întreaga suprafaţă, lăţimea 
însă este de două ori faţa, apendicele de două ori şi cotorul odată. 

Dosarul croit se bigueşte formându-i-se articulaţiile de-a- 
lungui cotorului; două la mijlocul apendicelui, una între apen¬ 
dice şi faţa a doua. 

După biguirea dosarului se îndoaie apendicele la mijloc, di- 
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năuntru înaf,ară şi se, întăreşte cosându-se la maşina de cusut 
cu trei clame, una la mijloc şi două la capete, apoi se perforează 
cu două găurele la maşina de rotunjit colturi, la care se înlcicuieşte 
cuţitul cu o preducea şi se aşază drept vinciul unghiular. In 
aceste găurele se montează aparatul care consistă dintr'o bentiţă 
de metal moale lungă de cca 20 cm şi lată de 4—5 mm, în care 
se prinde şi un arc din acelaşi metal, lung de cca 14 cm şi !at 
de cca 1 y% cm cu ajutorul căruia se prind filele în dosar. 
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Fig- 120. Croirea şi formarea dosarului eu aparat 

j) coala biguită; b) sensurile biguiturii; c) aparatul 


După ce s’a montat aparatul, se îndoaie scoarţele dosarului 
în aşa fel încât să se formeze şi cotorul, care variază de asemenea 
ca grosime dela 1 la 2 cm şi mai mult, după trebuinţă. 

In mod obişnuit, cartonul de dosar are dimensiunea de 85X 
60 cm. La croirea dosarelor simple cu sau fără aparat, trebue să 
ţinem seamă de modul în care acestea pot fi croite mai bine din 
carton, în aşa fel încât să nu rămână resturi neutilizabile. 

Dacă pentru a croi dosarul nu este suficientă o singură coală 
de carton, acesta poate fi înnădit în dosul dosarului, lipindu-se cu 
cleiu. Părţile care urmează să fie lipite se ung cu cleiu gros pe 
o lăţime de 1 mm apoi se aplică cu partea unsă una peste alta 
şi se netezesc cu fălţuiala. 
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In procesul tehnologic de confecţionare a obiectelor descrise 
(broşuri, carnete, caiete, blocuri, dosare), se include 'şi opera¬ 
ţiunea de numărare a hârtiei 

Numărarea hârtiei se face răsfirându-se cu vârful degetului 
arătător şi al celui mare dela ambele mâini, o testea de 30—40 
coaie, care apoi se apucă cu mâna dreaptă; iar cu două degete 
dela mâna stângă se apucă coaiele, în modul următor: odată 3, 
odată 2, deci 5 coaie cu două degete; se repetă această operaţiune, 
numârându-se astfel coaiele din 5 în 5. 

In U.R.S.S., stahanoviştii numără hârtia, în felul acesta, folo- 
slndu-se de oele 5 degete dela mân,a stângă, luând cu fiecare 
deget câte 4 file, astfel încât ei numără la un ciclu câte 20 de 
file. Numărând cicluri],e şi înmulţindu-Ie cu 20, se poate cunoaşte 
numărul coaielor numărate. 

CONFECŢIONAREA MAPELOR • 

Mapele servesc pentru acelaşi scop a şi dosarele, deci simt 
formate în acelaşi fel, adică din două scoarţe (feţe) şi (din cotor 
care uneori este rigid, ca la mapele „bibliorapht“ sau suplu, ca 
la mapele obişnuite. 

Mapele sunt compuse din două feţe care se croiesc dintr’o 
mucava de o anumită grosime (de 20, 18, 15.la legătură, etc.), 
după cât trebue să fie de tari. 

Mucavaua are dimensiunile de 70X100 cm deci dimensiu¬ 
nile scoarţelor se raportează la cele ale mucavalei, pentru a se 
lucra fără deşeuri. 

Coala de mucava se aşază pc masa papşerului, sub presă, 
cu una din laturi — de obiceiu cu latura îngustă — în aşa fel 
încât să iasă de sub cuţit cca 2 cm (partea neegală a coalei de 
mucava). Latura lungă se alipeşte nivelului lateral. După po¬ 
trivirea coalei se apasă pe pedală, care trage presa în jos, imobi¬ 
lizând coala; se apucă apoi mânerul cuţitului superior şi se trage 
puternic înăuntru, tăindu-se mucavaua cu o singură smucitură. 

Astfel mucavaua va avea o latură dreaptă. Latura aceasta 
se aşază alipită pe pervazul vinciului din faţă; potrivim apoi 
măsura, mnipulând volanul până aducem semnul unde se taie 
pe linia cuţitului inferior. Fixăm-vinclul şi tăiem mucavaua pe 
măsura dorită, trăgând încă odată cuţitul. 

Astfel avem o dimensiune (înălţimea sau lăţimea) croită. 
Aşezăm din nou partea croită de-a-lungnl vinciului lateral şi în- 
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dreptăm capătul mucavalei, apoi potrivim din nou măsura la 
vinciul din faţă sau la cel interior (de pe masă) şi croim şi a 
doua dimensiune. 

Astfel vom avea cete două scoarţe croite. 

La fel procedăm şi cu cotorul rigid. 

Cotorul rigid, după cum am arătat, se face în mod deosebit 
la mapele în care se montează aparatul de prins file, numite bi- 
bliorapht. Dacă avem de confecţionat asemenea mape, când mă¬ 
surăm şi fixăm dimensiunile trebue să ţinem seamă şi de spa¬ 
ţiul ce-1 va ocupa aparatul în interior pe feţe, iar cotorul va avea 
o lăţime puţin mai mare decât înălţimea aparatului, pentru ca 
atunci când mapa va fi încheiată, scoarţa superioară să cadă cu 
iţşurinţă peste cea inferioară, adică mapa să nu rămână între¬ 
deschisă. 

După croirea scoarţelor şi a cotorului, se croieşte pânza 
în care va fi montată mapa şi va fi îmbrăcat cotorul. 

Pânza va fi croită astfel ca şă fie mai lată decât cotorul 
cu câte 4—6 cm pe latură şi mai lungă cu câte IV 2 cm la ambele 
capete. 

Colţurile se croiesc in aşa fel, încât să iasă patru triun¬ 
ghiuri egale dintr’o făşiuţă de pânză, după următorul criteriu : 
distanţa dela bază la vârful triunghiului să fie egală cu lăţimea 
cotorului de pânză, (partea ce se lipeşte pe feţe). 

Se unge apoi pânza cotorului pe dos cu cieiu şi se aplică 
cotorul de mucava exact în centrul ei. 

Se alătură în stânga şi în dreapta cotorului cele două scoarţe 
la distanţă de 4—5 cm (nu complet împreunate). Se apasă apoi 
cu podul palmei prin frecare, peste părţile alşezate pe pânză, iar 
părţile care la capete se îndoaie (se fac ainşlag) peste cotor şi 
feţe se' freacă fălţuîala între mucavale (în articulaţie). Se 
întoarce apoî mapa şi după ce se şterg bine mâinile de cieiu pe 
şorţ, halat, etc. se trec prin părul din cap, pentru ca praful şi 
grăsimea din păr, Iuându-se pe mâini, să izoleze cleiul astfel 
ca pânza să nu se mai murdărească la atingere; întoarcem 
scoarţa cu podul palmelor, apoi cu fălţuîala de os netezim pânza 
lipită pe faţă (fig. 121). 

Ungem apoî bucata de pânză care va îmbrăca colţurile şi o 
îndoim cu partea unsă in interior, tăind-o cu foarfecă în două 
triunghiuri suprapuse, cărora le teşim vârful (fig. 122). 

Le desfacem apoi şi, în mod egal (lăsând marginea ce se 
îndoaie peste scoarţă) le aplicăm peste colţurile scoarţelor care 


148 



au fost rotunjite în prealabil cu foarfecă sau cu maşina de rotun¬ 
jit colţuri. Se fac apoi airislag (se îndoaie) peste mucavale. Apoi 
cu vârful sulei, se trag colţurile în formă de riduri mărunte dis~ 
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Fig. 12 1. Croirea scoarţelor 
de mapă 

a) feţele; b) cotorul; c) pânza 
apJicjtl; d) ainştagul neîndoit 
e) ainşlagul îndoit 



Fig, 122. Croirea colţurilor 

a) colţul întreg, uns; b) colţul îndoit 
pentru croire; c) colţul croit 


puse în mod egal şi se netezesc cu ciocanul (fm ,9 3). Se 
croieşte pe urmă o fâşie de pânză de lăţime potrivită ca să 
'treacă puţin (1 —2 cm) peste scoarţe şi mai scurtă cu 1 cm la 



Fig. 123. Executarea colţurilor 

a) colţ aplicat; b) colţ ainşlag şi .tras; c) formarea vârfului 


capetele cotorului. Se unge şi se aplică peste cotor, la interio¬ 
rul mapei, aceasta formând întărirea articulaţiilor în interior- 
Intăritura poate fi formată şi din două fâşii de pânză, lipite 
numai de-a-lungul articulaţiilor (din motive de economie). Se 
croieşte apoi hârtie de îmbrăcat feţele, care trebue să acopere cu 
1 mm pânza cotorului şi colţurile; ainşlagul (ihdoitura) trebue. 
să treacă peste scoarţe în interior, pe părţile laterale, şi în faţă 
cu cel puţin lţ4 mm. Hârtiile unse cu cleiu se aplică pe feţe 
(procedându'se la fel ca la pânză) şi se îndoie peste margine. 





apoi se netezesc bine ca să nu formeze bănici. Se croieşte for- 
zaţul sau căptuşeala din hârtie mai mică în dimensiuni de câte 
1 cm pe fiecare latură şi se unge cu scrobeală. După ungere, 
fiecare bucată se îndoaie una peste .alta ca să se înmoaie, apoi 
desfăcându-se, se aplică in interiorul sfcoartelor şi al cotorului; 
când articulaţiile au fost întărite cu pânză numai în lungul lor, 
căptuşeala se aplică şi în interiorul cotorului. 

Aparatul se montează, găurindu-se scoarţa inferioară cu 
preduceaua, pe locul însemnat; se loveşte capul cu ciocanul, 
scoarţa fiind aşezată pe piatra acoperită cu un carton. Găurile 
se însemnează după cele de pe postamentul aparatului, apoi se 
fixează aparatul cu nituri ce se nituesc cu ciocanul pe mase de 
fier a papşerului, lucrându-se cu atenţie ca să nu s'e turtească 
aparatul. 

La unele bibliorafturi, se taie cu preduceaua o gaură cu un 
diametru de. 20—22 mm, la o distantă de 4—5 cm deia baza 
cotorului, pentru a putea fi scoase mai uşor din raftul arhivei. 

Uneori, acest orificiu se întăreşte cu o capsă de metal, anu¬ 
me confecţionată. 

Pentru montarea mapelor se pOt folosi în locul pânzei de 
legătorie (ce se poate unge cu uşurinţă cu cleiu) şi alte mate¬ 
riale textile ca: arii, pânză, doc, etc. In acest caz, nu pânza se 
unge cu cleiu, ci scoarţa, pe fata pe care se aplică pânza (se în¬ 
trebuinţează un cleiu ceva mai gros decât cel folosit pentru pân¬ 
za de legătorie); cotoruf se unge în întregime şi se‘aplică peste 
pânză, iar pânza se unge tot cu un cleiu gros pe porţiunea oare 
se îndoaie in interior (ainşLag) peste scoarţe. 

Dacă mapa se confecţionează cu cotorul suplu, se întrebuin- 
ţează pentru cotor în loc de mucava o hârtie mai plină, iar 
articulaţia se face mai îngusta, numai de 1—2 mrn. Se proce¬ 
dează ca şi la mapa biblioraft, cu deosebirea că întăritura in¬ 
terioară (ştegul) se pune peste întregul cotor. 

Unele mape au în fată sau şi la capete câte o pereche de 
şireturi cu care se prind. 

Aceste şireturi se montează din exterior, găurindu-se scoarţa 
cu o daltă lată, după ce a fost îmbrăcată. Se introduc şire¬ 
turile astfel încât ele să rămână în interior 1—2 cm tăiate drept, 
se ung aceste capete cu cleiu gros şi se aplică pe scoarţă, lo- 
vindu-se puternic cu ciocanul, ca să se îngroape puţin Îşi în 
mucava, iar apoi se îmbracă interiorul cu hârtie. 

Mapele cu clapă se montează ca şi mapele descrise mai sus. 
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Cotorul lor este totdeauna suplu. Afară de scoarţe tot din mu¬ 
cava se croiesc şi clapele, cea din faţă la fel de Înaltă ca şi 
scoarţele. Lăţimea lor este puţin mai mare decât o treime din lă¬ 
ţimea scoarţei. Cele două clape laterale sunt înalte cât lăţimea 
scoarţei. 

Afară de cotorul mapei propriu zise, se croiesc încă treî 
cotoare la fel de late, dar proporţionale cu înălţimea fiecărei, 
clape în parte. 




Fig. 124. Clapa 

a) pânza cu cartoanele aplicate; b) ăinţlagul făcut 


Se croiesc două cotoare de pânză şi se încheie de două ori 
mapa: odată scoarţele între ele şi odată clapa din faţă cu 
scoarţele. 

Clapele laterale se încheie separat şi se aplică prin lipire 
de scoarţa din interior; apoi se aplică ştegurile în interior. 

Colţurile clapelor se teşesec pentru a fi mat rezistente. Cla¬ 
pele se îmbracă ca şi scoarţele şi se căptuşesc în interior (fig. 
124 ). 


CONFECŢIONAREA NOTESURILOR 

Notesurile nelegate se numesc şi carnete, ele nu trebue 
confundate însă cu carnetele descrise mai sus. Pentru a fi por¬ 
tative notesurile au un format redus. 

Se compun din file albe sau liniate mecanic şi sunt coper¬ 
tate cu carton, oa»re este uneori îmbrăcat, iar alteori imprimat 
cu un desen aparent. 

Notesurile diritr’o singură filă se confecţionează la fel ca şi 
caietele .de o filă, adică se fălţueşte o coală în lungul ei, coafa 
având lăţimea dublă a notesului, iar lungimea cuprinzând de mai 
multe ori înălţimea noitesului. 

Se coase apoi carnetul (notesul) la cotor pe masa-şea şi se 
separă prin tăiere (secţionare), carnet' de carnet. 
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Dacă notesul are mai multe file, se lucrează din coaie şi se 
coase la maşinile cu mai multe capete,' fie pe şiret, papirolin 
etc., fie pe gaje (organtin). După coasere se încleiează, se co¬ 
pertează, apoi se taie la fel ca şi caieitele. 

Col{urile se rotunjesc la maşină, pentru a fi mai rezistente, 
iar tăietura (şnitul) se colorează. 

La unele notesuri copertate se utilizază şi hârtia de căptu¬ 
şeală (forzaţul) de'care se prinde coperta. 

In acest caz, pe un număr determinat de coaie se lipeşte 
căptuşeala pe o faţă în felul următor : 

Hârtia de căptuşeală se croieşte cu maşina de tăiat ori cu 
papişerul, de lungimea coalel de carnet, iar ca lăţime se ia de 
2 ori lăţimea notesului. 

Forzaţul se fălţueşte în două, la mijloc, în lungime de mai 
multe file. Apoi se scoate una dlntr’alta, se aşază exact una 
peste alta şi cu fălţuiala se netezeşte încă odată cotorul, trecând-o 
cu mâna areaptă la stânga şi la dreapta, în timp ce cu stânga 
se apasă cu putere coaiele croite pentru ca să nu se mişte. 

Se întinde apoi partea îndoită pentru a fi unsă cu scro- 
beală formând o scară de câte V 2 cm şi se aplică peste coaiele 
îndoite la cotor. Din'aceste coaie, pe care s’a aplicat forzaţul, se 
formează prima şi ultima coală a notesului. Apoi se trece la 
cusut. 

După cusut se încleiază şi apoi urmează brotşarea ca şi la 
caiete. 


LEGĂTORIA DE CĂRŢI 

LEGATURILE DE ASORTIMENT IN PANZA 

Legarea din nou a diferitelor broşuri în scoarţe tari, îm¬ 
brăcate cu pânză la cotor şl la colţuri, sau, uneori, complet, se 
face cu mâna şi se numeşte legătură de asortiment. 

Tot legătură de asortiment se numeşte şi legarea din nou 
a cărţilor a căror legătură veche s’a deteriorat. Modul de lucru 
La legăturile de asortiment este complet deosebit de cer al le¬ 
găturilor' în serie sau cum se mal numesc „de editură”, unde 
tehnica este mult ■simplificată. 

Prepararea 

Desfăcutul. Pentru a fi legată broşura trebue desfăcută; 
adică readusă !a starea de coală- , 
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Dacă broşura este cusută prin mijlocul coaielor cu sârmă 
sau cu aţă, desfacem coaiele cu cuţitul de Iegătorie una câte una, 
clamele de sârmă şi aţa când apar in mijlocul coaie!. 

Apoi ţinând cartea cu palma dreaptă, apucăm coala descu¬ 
sută cu mâna stângă şi o îndepărtăm de corpul cărţii. Aşezând-o 
cu cotorul la marginea mesei, o curăţim de cleiu. Repetăm ope¬ 
raţiunea cu fiecare coală, până când întreaga broşură este de£ 
făcută şi curăţită. Separarea coaielor una de alta se face cu 
atenţie, căutând exact mijlocul coalei pentru a fi descusută şi 
apucând coala la semnul de signatură pentru ca nu cumva să 
rămână vreo filă lipită de coala precedentă sau să luăm vreo 
filă din coala următoare, deteriorând astfel coala respectivă 
(fig. 125). 





a) deacopertarea; b) desprindere^ coalei; c) tlierea aţelor; d) curăţirea deialui de pe cotor 


Coaiele trebue curăţite una câte una, pe măsură ce se'de¬ 
taşează, cu mare atenţie ca să se cureţe numai cleiul fără să se 
strice hârtiâ. 

Curăţitul cotorului întreg prin răzulre provoacă ruperea 
coaielor, mai ales a hârtiilor mai puţin rezistente. 
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Este important ca odată cu desprinderea coaielor, să se în¬ 
depărteze firele vechi de aţă sau de sârmă din interiorul tor, deoa¬ 
rece şste inestetic ca deschizând o carte, să se vadă pe lângă 
cusătura nouă şi cea veche. Sârma de cusut rămânând în inte¬ 
riorul coaielor poate provoca ştirbirea cuţitului maşinii de tăiat, 
iar coaiele nu s’ar putea reîndoi în eventualitatea că acest lucru 
ar fi necesar. 

După ce broşura este desfăcută şi curăţită, se controlează 
coaiele pentru ca să se îndrepte eventualele greşeli de fălţult, 
astfel încât după tăiat să nu apară unele file cu margine mai 
mare decât altele, strâmbe sau poate chiar cu o parte din text 
tăiată. 

Greşelile de făltuii se corectează, îndoirid din nou fiecare 
filă a coalei respective la colontitlu, adică privind-o în zare, a- 
poi se înseamnă cu compasul, stabil in du-t o ramă albă la par¬ 
tea superioară a oglinzii', care se îndreaptă la p,apşer sau pu¬ 
nând peste semn linia de zinc şi, apăsând deasupra cu mâna, 
tăiem alături cu vârful cuţitului. 

Cârpitul sau refacerea foilor. Dacă unele file prezintă rup¬ 
turi, cazuri ce se ivesc mai ales la broşurile vechi sau la căr¬ 
ţile care au mai fost legate, le cârpim cu foită transparenta, 
ungând o porţiune îngustă din marginile rupturii cu vârful de¬ 
getului înmuiat în scrobeală şi aplicând apoi un petec de foiţă 
care- după ce s’a uscat, este rupt uşor, urinând conturul lipiturii. 
Când din filele cărţii lipsesc bucăţi, Ie completăm cu hârtie cât 
mai asemănătoare coloarei acestora, iar filele exterioare ale pri¬ 
mei şi ultimei coaie, se cârpesc la cotor cu o întăritură dintr’o 
fâşie îngustă de hârtie pelur ce se lipeşte în interiorul filelor 
exact pe îndoitură, dela cap în jos. 

Această întăritură nu se aplică când broşura a fost absolut 
nouă şi dintr’o hârtie tare, care nu a suferit rupturi la desfăcut. 

Presatul. După ce cârpiturile s’au uscat, se bate drept cartea 
la cap şi la cotor, se aşază între scânduri şi se pune în presă, 
fie singură, fie împreună cu alte cărţi, pe care le lucrăm în serie. 
Când punem mai multe cărţi în aceeaşi presă, le aşezăm între 
scânduri, fiecare carte în sens invers, cotorul uneia ccincizând 
cu faţa celeilalte cărţi, cărţile sunt aşezate şi în piramidă, având 
Ia bază cea mai mare carte iar sus pe cea mai mică (fig. 126). 

Când se strânge presa, dacă este o presă de mână cu două 
şpinuri, se strânge câte puţin când o cheie când alta, pentru ca să 
se păstreze echilibrul presei. Grinda de sus şi cea de jos trebue 
să fie absolut paralele. Dacă grinda este strâmbă, adică presa a 
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fost prea tare strânsă într’o parte, cărţile nu se presează şi însăşi 
presa poate suferi stricăciuni. 

Este preferabil să se întrebuinţeze presa mare care strânge 
puternic pentru a se aşeza complet filele afânate. Acest lucru este 
foarte necesar la prima presare a cărţii, adică după desfăcut. 

Ataşarea suplementelor. Adeseori se ivesc cazuri când bromu¬ 
rile ce se leagă au ca suplement ilustraţii, hărţi, planuri, tabele, 
etc. Ataşarea acestora de corpul' cărţii necesită anumite opera¬ 
ţiuni. 

Dacă ilustraţia este tipărită pe o singură pagină li lipim pe 
dos o fâşie de hârtie pelur, pe care o îndoim Ia cotor, în aşa fel 
încât să formeze un caiet pe care îl ataşăm de prima foaie (coală) 
ce urmează după ilustraţie. Tot astfel procedăm şi cu hărţile, pla¬ 
nurile, tabelele, etc. Când tipăritura este pe două pagini, în con¬ 
tinuare, atunci o lipim cu ajutorul fâşiei de hârtie, puţ» mai de¬ 
parte, la 1—2 mm de îridoitura cotorului, înafară, astfel încât 
cititorul să poată urmări cu uşurinţă 
când deschide cartea şi nici cusătura 
să nu pătrundă prin imagine, dacă în¬ 
tâmplător tabela este la mijlocul coa- 
lei. Când tabelele, hărţile, sau planu¬ 
rile depăşesc suprafaţa coalei, ele se 
fălţuesc pe un format care să nu 
troaca peste marginea tipărită a coalei 
(oglinda) aceasta pentru ca să fie 
ferite la tăiat. 

Aplicarea forzaţului (căptuşelii), 

Cărţile se scot din presă după .10—12- 
ore şi li se croieşte forzaţul, înălţi¬ 
mea este cât coala, iar lăţimea mai 
mare cu cca 1 cm decât dublul coalei. 

Se îndoaie forzaţul în două, cu faţa hârtiei înăuntru; la cotor 
se lipeşte ca întăritură pe exterior o fâşie lată de pânză de cca 
M/a cm apoi se unge pe verso cu cleiu pe o lăţime de cca 2—3 
mm şi cu o foaie de maculatură, peste cade se aşază forzaţul, se 
trage peste coală. Peste forzaţ punem coala cărţii cu faţa cul¬ 
cată pe forzaţ. După aceea, se freacă peste maculatură cu fălţu- 
iala ca să se lipească complet forzaţul de coaie. Operaţiunea se 
repetă şi cu ultima coală, apoi prima şi ultima coală se ataşază 
forzaţul rămânând in exterior. 

Trebue să avem grijă ca forzaţul să nu fie mat scurt decât 


a 


B 



pentru presat 

a) grinzile presei; b) scândurile; 
c) volumele Intre neânduri 
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-coala, pentrucă aceasta ar implica tăierea cărţii după dimen¬ 
siunea forzaţului, iar porţiunea trasă peste coală să nu depă¬ 
şească mai mult de 3 mm pentru a se putea acoperi uşor prin 
lipire, Ia încleit. 

Trasul pe coală fără a fi lipită este o metodă gre*;ită, deoa¬ 
rece prima şi ultima coală nu se fixează bine de corpul cărţii, 
coaiele respective rămânând în interior mai libere. 

Dacă lucrarea trebue legată mai îngrijit putem lipi pe pri¬ 
ma şi pe ultima coală, sub forzaţ, câte o filă dublă de hârtie 
albă, de oare pe urmă lipim forzaţul cu cleiu, înainte de tăiere, 
fixându-1 mai solid de corpul cărţii (fig. 127). 

Increstarea cotorului. După ce for¬ 
zaţul a fost tras, se pun deoparte prima 
şi ultima coală, iar cartea, fără aceste 
două coaie se bate drept la cap şi cotor, 
aşezând-o între două scânduri, cu co¬ 
torul cu un deget mai inafară şi se tra¬ 
sează apoi cu creionul locul unde ur-Aj maculatura de tras ; b) intăntura; 
mează să se facă crestătura. c ) fom^ţui ; d) cmu 




împărţirea blndurilor (a sforilor de legătură) pe suprafaţa 
cotorului este foarte importantă. De aceea lăsăm la capăt o dis¬ 
tanţă de un deget, iar la bază, de'un deget şi jumătate şi însem¬ 
năm locurile. Apoi dela aceste sem¬ 
ne trasăm încă două linii la distan¬ 
ţe ide câte două degete, iar la urmă, 
una la mijloc. 

Trecem cu fierestrăul prin toate 
cinci liniile, în aşa fel, încât coaiele 
să fie pătrunse în toată adâncimea 
lor, cu cca 1 mm. Primele două 
crestături ia capete rămân făcute 
numai cu ferestrăul, iar cele trei in¬ 
terioare se lărgesc puţin cu raşpelul, 
rostul lor fiind de a primi sforile de 
întins (de legătură) care vor con¬ 
stitui legăturile (bindurile) cărţii 
(fig. 128). 

Este gr'drit să se îngrămădească cele trei crestături inte¬ 
rioare la centrul cotorului, deoarece sforile ce vor trece prin ele, 
constituind toată tăria legăturii trebue să fie repartizate, pe cât 


ă 0. 
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Fig, 128. Increstarea cotorului 

împărţirea bindurilor; b) crestătură 
dt coasere; c) crestături de bind 
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posibil, pe toată lungimea cotorului, pentru a lega scoarţa dfe 
corpul cărţii, dela cap până la cap. 

Cusutul cărţii (fig. 129) este o operaţiune ce se execută în 
mai multe feluri şi anume : 

Când cartea este compusă din coaie groase şi din hârtie 
afânată, se coase dela cap la cap, adică în întregime (a). Dacă. 



Fi g, 129. Cusâturl dei mână pe gherghef 

a) coala întreagă; b) coala sărită 


coaiele sunt subţiri şi hârtia tare, se cos în întregime, adică 
dela un capăt la celălalt numai primele şi ultimele două-trei 
coaie, iar restul se coase sărit, adică o coală la capete, o coală 
la mijlocT 

Când ni se prezintă coaie prea subţiri, pe lângă că le coa- 
sem sărit (b) sau cum se mai spune „schimbat' 1 , întrebuinţăm 
aţă foarte subţire, cosând cu aţă mai plină numai primele şi Ul¬ 
timele 2 —3 coaie ale cărţii, deoarece acestea trebue să fie mai 
rezistente, etc„ fiind acţionate permanent la' deschiderea şi La 
închiderea scoarţelor. 

De obiceiu, cărţile Iucrându-se în serie, ghergheful se întinde 
întreg. Spre a se asigura bindurile necesare pentru fiecare carte 
în parte, se măsoară lungimea sforii de întins care trebue să fie 
<ie două ori şi jiimătate cât înălţimea gherghefului.. 

Dacă nu se coase un număr de Cărţi suficient pentru a se 
umple un gherghef, se măsoară de două ori şi jumătate înălţimea 
teancului de cărţi ce urmează a fi cusute. 

La bază se cos totdeauna cărţile mai mari, iar spre vârf cele 
mai mici. Când trebue schimbată măsura dela o carte mai mare Ia 
una mai mică se slăbesc sforile dela margine, cea din centru ră¬ 
mânând ca bază ţfig. 130). 

înainte de a fi cusute, cărţile se colaţtonează. Se apucă cu 
mâna colţul stâng, de sus, al cărţii şi răsfoind cartea cu mâna 
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dreaptă, controlăm fiecare coală după signatură, verificând dacă 
ordinea numerică este respectată şi dacă nu este vreo coală în¬ 
toarsă (fig. 131). 



Big. 130. Cărţi de asortiment cu3ute pe gherghef 

Prima carte care se coase se aşează pe masă, lângă gher¬ 
ghef, cu fata în jos. Se ia ultima coală, care nu este încrestată şi 
se însemnează după una gata încrestată locurile unde aceasta 
va fi împunsă cu acul; apoi se aşază pe gherghef şi se introduce 
acul în semnul dela partea de jos a cărţii (picior), coala fiind des¬ 
chisă exact la mijloc. Se trece apoi acul cu sfoară prin locurile 
însemnate în qşa fel ca binduriîe (sforile întinse) să nu fie prinse 
decât prin ocolire. 



Se coase apoi penultima coală a cărţii; se introduce acul în 
crestătura dela cap şi se continuă spre piciorul cărţii, scoţând şi 
introducând acul prin fiecare crestătură, ocolind sforile întinse, 
fără să se treacă cu aţa (sfoara) de cusut prin ele, deoarece, in 
acest caz, nu s’ar mai putea separa cărţile după cusut. La capătul 
coalei se innoada aţa, se trage bine la fiecare coală în parte, când 
ajunge Ia capăt şi întotdeauna în sensul direcţiei acului, pentrucâ 
trăgând contra s’ar rupe coalai Se continuă astfel până ce cartea 
este cusută. 

Când se coase sărit (sau schimbat), coala se coase dela prima 
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până la a doua încrestătură, se continuă cu coala următoare dela 
a doua până la a patra, apoi se coboară (se revine) la coala an¬ 
terioară. 

La cusut avem grijă ca toate coaiele să cadă unele peste 
altele, drept la cap şi la cotor, astfel ca niciuna să nu rămână 
mai înăuntru .sau mai înafară, ceea ce ar putea dăuna la tăierea 
şi la formarea cotorului cărţii (la abpres). 

Incleitul cărţii (fig. 132). Cărţile cusute se scot de pe gher¬ 
ghef şi se separă, se trag una câte una pe sforile de întins, lăsând 
pe ambele laturi 2ţ4 cm pentru formarea legăturii. 

Se ia cartea în mâini şi se bate de masă (a) cu cotorul şi cu 
capul, pentru a-i forma o bază dreaptă, ce va servi la tăiat. 

Introducem apoi partea anterioară a cărţii sub presa maşinii 
de tăiat şi coborîm presa care are rolul să strângă blocul cărţii 
pentru a nu se permite mişcarea coaielor. Cu un ciocan de fier 
obişnuit batem cotorul (b) ca să se scadă din grosin»a formată 
prin cusut, încercând aceasta cu degetul arătător şi cu cel gros. 
Cotorul nu trebue să fie exact la nivelul foilor,, ci puţin mai ridi¬ 
cat, căci altfel nu se va rotunji bine. După ce s’a ciocănit cotorul, 
se apucă sforile cu un cleşte lat şi se trag pentru a strânge coa¬ 
iele libere. 

Apoi se destramă sforile (c) trecându-le prin orificiul destră- 
mătoarei şi lovindu-Ie cu dosul unui cuţit prin mişcarea de 
du-te-vino. 

Se deschide prima coală a cărţii şi, cu ajutorul unei foi de 
maculatură se unge cu scrobeală într’un strat îngust locul unde 
a fost tras forzaţul pe coală (d), se închide coala drept la cap şi 
ia cotor şi se presează uşor deasupra cu fălţuiala. Se întoarce 
cartea şi se procedează Ia fel şi cu a doua parte; se ung apoi cu 
scrobeală pe o parte, cele trei sfori (binduri) (e) răsfirate în 
evantai, se lipesc pe forzaţ, netezindu-se perfect cu făţuiala pen¬ 
tru a nu prezenta asperităţi. Se procedează la fel şi cu cealaltă 
faţă a cărţii. După ce această operaţiune a fost terminată, se 
mai îndreaptă odată la cap şi la cotor, apoi cotorul pus la mar¬ 
ginea unei scânduri (una sau mai multe cărţi una peste alta) se 
incleiază cu un cleiu subţire, pentru ca acesta să pătrundă cât 
mai bine între coaie (f). 

Se netezeşte încă odată cotorul proaspăt încleit cu muchia 
unui ciocan (lat la gură) şi se strânge prisosul de cleiu, cu pen- 
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sula bine stoarsă (g). Se şterg cu degetul urmele de cleiu ce 
pătrund de pe pensulă pe suprafeţe, iar cărţile acoperite cu o scân- 



i) bltutul b cap; b) cîocănirea cotorului; c) destrămarea; d) lipirea Înăuntru; 

e) lipirea sforilor; f) îadeirea; g) netezirea cotorului • 

dură s0 pun la uscat, "avâîni fiecare cotorul înafară ca să nu se 
lipească între ele. ^ 



Formarea blocului 


Tăierea. Cartea se taie apoi puţin, pentru ca margina albă 
a foilor să nu se strice. Dacă trebue, să aducem cărţi de mărimi 
diferite, la un anumit format, tăiem cu grijă pe cele mai mari 
şi dela cap şi dela picior, în aşa fel încât să nu tăiem din text. * 
Cărţile se taie la maşină una câte una (ftg. 133). 

Se potriveşte măsura la vinclu şi se taie, mai întâi, în faţă. 
Se lipeşte apoi mucavaua de cap (a) de talpa presei, care este 
făcută din mai multe fâşii de mucava, late de cca 5—6 cm şi lungi 

& & & 



Ftg, 133. Tăierea cărţii la cap, cu mucavaua de cap (a) 

de cca 20 cm, teşite la un cap. Aceasita serveşte pentru ca atunci 
când se taie cartea la capete, presa să nu preseze,şi pe cotor, care, 
Cum se ştie, este puţin mai înalt decât blocul cărţii. Dacă nu s’ar 
lua această precauţiuneţşi presa s’ar lăsa pe cotor, ea ar deforma 
cartea. Se taie apoi piciorul cărţii şi la urmă'capul. Dela cap se 
taie, de obiceiu, foarte puţin (cca 3—4 mm). 

Când se scoate* cartea dela tăiat, se controlează dacă este 
dreaptă. Acest control se face.îndoindu-se la mijloc forzaţul (căp¬ 
tuşeala) luat din faţă spre cotor. Dacă se îndoaie drept în mod 
egal, cartea este dreaptă. Dacă tăietura e strâmbă, trebue corectat 
vinciul care poate fi strâmbat, apoi masa de fontă a maşinii care 
de ademenea, dacă nu este absolut orizontală, face ca unghiul 
pe care îl formează cu cuţitul să nu fle.de 90°. In acefet caz trebue 
să se facă corectarea- Cartea'poate fi strâmb tăiată, dacă nu a 
fost suficient de bine strânsă cu presa. In acest caz,/cuţitul trage 
cartea, o dislocă şi taie mai mult pe o latură. 

Dacă se taie cărţile potrivit cu formatul lor, se ţine seamă 
în primul rând, de rama albă şi de raportul faţă de poziţia în 
care se află, adică: cotor şi cap, faţă şi picior. Acest lucru este 
foarte important din punct de vedere estetic. 
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Formarea cotorului. După ce cartea a fost tăiată, se umezeşte 
puţin cotorul cu o cârpă umedă şi se rotunjeşte, aşezând cartea 
pe o placă de fier, de ex.: pe un papşer sau în lipsă, pe o masă 
solidă şi începem sa aplicăm la mijlocul cotorului lovituri cu 
ciocanul (cu latul), urcând alternativ spre faţă şi întorcând car¬ 
tea cât mai des (fig. 134). De câte ori o întoarcem o îndreptăm la 
capete, bătând-o de masă în jocuri dese, frământând cotorul cu 
primele două degete ale mâinii stângi, iar cu mâna dreaptă ajus¬ 
tând formatul rotunjimii. 

Se pun apoi cărţile între două scânduri. Când se introduc 
mai multe cărţi dintr'odată în presă, se pune o singură scân¬ 
dură între două cărţi (fig. 135). 




Fig. 134. Rotunjirea 
cotorului cu ciocanul 



Fig. 135. Aşezarea cărţilor 
între scânduri pentru abpres 


Scândurile, uşor umezite pe margine se aşează de partea coto¬ 
rului Ia o distanţă de 2—3 mm, după grosimea şi mărimea cărţii, 
deoarece o carte mai voluminoasă va avea şi scoarţele mai groase. 
Cărţile aşezate unele peste altele, cea mai mare fiind la bază şi 
cea mai mică la vârf, se introduc în presa de lemn cu două şpi- 
nurl la mijlocul grinzilor pe grinda inferioară şi se coboară 
grinda superioară, apoi se strâng alternativ cheile presei până ce 
cărţile sunt puternic presate alstfel ca ele să nu se mişte în tim¬ 
pul ciocănltului. 

Se măsoară capetele presei în timpul strângerii cu o linie 
de metal, pentru ca distanţele idintre grinzi Ia capete, pe lângă 
braţe, să fie perfect egale, 

Se aşează presa culcată pe masă cu cotorul cărţilor in sus 
şî se bate falţul lovind uşor cotorul cu capul ciocanului, dela 
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mijloc spre margine, în aşa fel, încât coaiele să se culce uşor 
arcuite spre extremitatea cotorului (fig. 136). Cotorul sC unge 
apoi cu scrobeală, se curată bine cu muchia ciocanului şi se ca- 
şerează (se acoperă) cu o hârtie consistentă înmuiată în scro¬ 
beală. 

Cotorul curăţit, şters cu maculatură, <se unge cu cleiu, înainte 
de a se aplica hârtia înmuiată. 

Apoi se trece încă odată cu pensula de scrobeală peste co¬ 
torul caşerat şi se netezeşte bine cu degetele pentru ca să nu 
facă ridicături, care s’ar putea observa sub scoarţă, îngreu¬ 
nând astfel poleitul. 

Această operaţiune se numeşte „abpres" sau 
formarea cotorului. Peste cartea Uscată in presă 
timp de 10—12 ore, se trece cu vârful sulei în locul 
unde falţul atinge scândura pentru a se încresta SJ1 
hârtia de caşerat şi pentru a se evita astfel deslipî-1 
rea ei de pe cotor. Se scoate caftea din presă, se I 
curăţă de hârtie cu foarfecă, la capete, şi de-a-Iun- * 
gul fagurilor, la cotor. Apoi cu degetul înmuiat în 
cleiu se unge cartea la capete, iar capitalbandul 
tăiat în două se aplică la mijlocul ţesăturii, în aşa 
fel încât să fie complet aplicat pe cotar şi să nu fie 
vizibilă pe tăieturi decât floarea culcată pe tăietură. 

Capitalbandul se poate lipi la capete şi atunci când cărţile 
au fost aşezate în presă şi ciocănite după ce au fost spălate 
înainte de a fi caşerate. Această metodă prezintă însă anumite 
inconveniente şi anume : 



Fig. 136. 
Falţ bătut în 
presă, pentru 
legături în 
pânză 

*) cotorul b) foi¬ 
tul c) scoarţele 


Pe lângă faptul ca nu se poate face o aderare perfectă a ca- 
pitalbandului, rămân vizibile nu numai floarea ci şi ţesătura. 
Această metodă nu e nici economică, deoarece se pierde partea 
ce încalecă scândurile, iar cărţile se scot mai greu dintre scânduri. 


Confecţionarea scoarţelor 

Croirea. Scoarţele se croiesc din mucava gris, de grosimi 
ce diferă după volumul cărţilor; Ia o carte de formatul cuart -şi 
de o grosime de 4—5 cm se întrebuinţează mucava de 15—18 la 
legătură, având în prealabil şi falţul bătut mai lat, abpres. La o 
carte de format octav se pune mucava de 18—20, la una de for¬ 
mat mai mic, de 22—25. 
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Croiala din mucava se face îndreptându-se mal întâi un 
cap şl măsurându-se în aşa fel încât să iasă cât. miai economic, 
ţinând seamă totuşi ca firul mucavalei să fie în lungul scoar¬ 
ţei, altfel scoarţa se poate scoroji.^ 

Scoarţele trebue să fie mai marf decât cartea; sus şi jos 
canturile (marginalul) se fac de cca 3—4 mm; în faţă pot de¬ 
păşi cu 1 mm. La cotor, se lasă o distanţă de cca 5 mm dela 
falţ numită abzeţ sau articulaţie, care va forma jocul deschi¬ 
zăturii scoarţei. 

Cotorul se croieşte dintr’un carton subţire, o mucava brună 
de 100—120 la legătură. Cotorul trebue luat neapărat în fir, 
căci altfel se rupe şi nu se îndoaie. Se măsoară cotorul cărţii din 
falţ şi până în falţ cu o panglică de hârtie, cu tendinţa de a trece 
puţin peste falţuri; aceasta va forma lăţimea cotorului. Lun¬ 
gimea lui este determinată ide înălţimea scoarţelor. 

încheiatul scoarţei, se face cu un cotor tăiat din hârtie 
mai plină, ceva mal lat (cu câte doua degete pe laturi) decât 
cotorul din carton işj egal în lungime. Se unge cu cleiu mai 
gros şi se lipeşte bine cotorul de carton pe scoarţă. Se aşază 
apoi pe ambele laturi scoarţele de mucava, lipindu-se la o dis-‘ 
tanţă de cca 4—5 mm dela cotor adică la o distanţă egală cu 
lăţimea abzeţului. încheierea scoarţei serveşte pentru a întări 
rezistenţa «şi în acelaşi timp pentru formarea unei articulaţii mai 
frumoase (fig. 137). 



Fig. 137. IncIieiEutul scoarţelor la legături In pânză { 

a) cotorul aplicat pe ştraif; b) scoarţele aplicate 

r v9 

Imbrâcarea scoarţei încheiate se face la cotor şi Ia colţuri ori 
complet cu pânză. Se croieşte o bucată de pânză „calico", „pe- 1 
gamoid“, „ecru eto., mai mare pe margini cu câte V/t cm. ; 
Se unge pânza ,cu cleiu potrivit de subţire şi nu prea fierbinte, 
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pentru ca să se poată unge suprafaţa pânzei într’un strat uni* 
form. 

Peste pânza unsă se aşează o. faţă a scoarţei şi se netezeşte 
prin frecare cu podul palmei .şi cu o fălţuială. Se introduce apoi 
pânza în falţuri cu tăişul fălţuelii (articulaţii) netezindu-se şi 
partea ce se lipeşte pe cotor; restul se lipeşte de scoarţa 
doua. 



Se taie colţurile lăsându-se în dreptul unghiurilor 1 mm 
sau mai mult, după grosimea mucavalelor, şi, punându-se scoar¬ 
ţa la marginea mesei, se lipeşte cu palma dreaptă rezerva de 
pânză de pe margini în interiorul scoarţei, îndoindu-se în prea¬ 
labil colţurile cu unghia siau cu vârful fălţuît (fig. 138). 

Dacă însă scoarţa se îmbracă cu pânză ecru, adică neinr 
permeabilă, prin care trece cleiul la uns, ori cu vreun material 
textil oa : dril, creton, mătase, -etc. atunci se unge scoarţa (mu¬ 



cavaua) cu cleiu mai gnds, şi anume întâi regiunea cotorului 
unde se aplică îmbrăcămintea, apoi feţele, aplicându-se şi peste 
eie, în continuare, îmbrăcămintea. In prealabil,, se rotunjesc col- 
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ţurile scoarţei. Se unge apoi şi interiorul scoarţei, de jur îm¬ 
prejur, pe lăţimea necesară, iar colturile se ating uşor cu cleiu. 
Se trage apoi pânza peste scoarţă, colţurile se trag cu vârful 
sulei, ;şi se netezesc cu un ciocan. 

Când se îmbracă în pânză numai colţurile şi cotorul, se 
măsoară pe ambele feţe ale scoarţei distanţa dela cotor cât va 
fi de Iată pânza şi se trasează cu vârful compasului o linie (un 
semn) de-a-lungul cotorului. 

Se croiesc de asemenea, şi colturile, măsurându-se dia¬ 
gonala dela vârf spre bază care trebue să fie’egală cu lăţimea 
pânzei pe feţe, în plus ainşlagul (partea se va îndoi peste 
scoarţă). 

Colţurile se croiesc în dr’eptunghiu, se ung, se lipesc unul 
peste altul şi se separă în triunghiu cu foarfecă. 

Peste cotorul şi colţurile îmbrăcate în pânză se aplică hâr¬ 
tia de îmbrăcat care poate fi „marmorată' 1 , „baticată”, „decora¬ 
tivă" „şagrenată" >)• Aceasta se croieşte în aşa fel încât să nu 
treacă peste pânză la cotor şi la colţuri cu mai mult de 1 mm, 
deoarece când pânza este acoperită mai lat are un aspect foarte 
urît (fig. 139). Hârtia se croieşte, de asemenea, cu rezerva (ain- 
şlag) necesară şi, după ce se unge cu cleiu, la fel ca pânza, se 



a) la muchia mesei; b) pc aparat 

aplică exact, păstrând proporţiile colţurilor şi linia dreaptă ai co¬ 
torului. După lipit se freacă cu palma'şi cu fălţuiala, netezindu-se.. 
Scoarţa poate fi şi suplă, adică din carton de 45—îOO. In acest 
caz intervine o modificare esenţială la formarea cotorului cărţii . 

i) Diferite varietăţi de hârtii speciale pentru uzul legătoriei. 
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Cartea se aş-ază la abpres, fără a fi ciocănită. Cotorul se for¬ 
mează doar prin caşerat. Scoarţele suple {flexibile) se îmbracă 
totdeauna complet în pânză. , 

Scoarfa gata se rotunjeşte pnin frecare pe muchia unei mese 
de fier (la papşer) sau, mai uşor, frecând cotorul pe aparatul 
de rotunjit, oare se încălzeşte in prealabil (fig. 140). 

ASAMBLAREA CĂRŢII 

Aşezarea în scoarţă. Cartea se fixează în scoarţe, ungând 
uşor articulaţiile în interior, cu un cleiu gros în aşa fel, încât 
cotorul să adere perfect, iar canturile (marginalul) să fie pro¬ 
porţionale şi egale. Apoi îmbrăcând ctitorul cu o foaie de macula¬ 
tură groasă, se netezeşte cu fălţuiala şi se bate cu ciocanul 
de.-a-lungul falţului pentru ca lipirea să se facă perfect (fig. 
141). m 

Pentru ca să nu se strice fata pânzei sau a hârtiei de îm¬ 
brăcat (şagrenul) se lasă cartea să se usuce o oră, două, înainte 
de a se face lipirea în scoarţă (alnpap). 

Lipirea căptuşelilor (forzaţului) de scoarţă sau ainpapul. 
Ainpapul se face totdeauna cu scrobeală, care are proprietatea 




Fig. 141. Fixarea scoarţei pe carte 

a) ciocinirea cotorului prin maculaturi; b) frecarea cotorului prin maculaturi 

de a înmuia hârtia, care pe urmă, uscându-se, va trage scoarţa 
înăuntru nelăsând-o să se îndoaie înafară. 

Pentru a face această operaţiune de alnpap se deschide 
scoarţa cărţii şi, cu pensula de scrobeală, se unge căptuşeala 
(Forzaţul) în formă de raze, înafară, ca să nu pătrundă scro- 
beala între foite cărţii. Scrobeala trebue să fie întinsă într’un 
strat subţire. Se închide scoarţa, se procedează la fel şi cu par- 
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tea opusă, cu mare atenţie însă, ca să nu se murdărească feţele 
scoarţei (fig. 142). 

Cartea unsă se aşază între două scânduri pe care se pune 
în prealabil un strat tie maculatură, o coală-două pentru a feri 
scoarţele. 

Ea se strânge în presa maşinii de tăiat sau la o presă me¬ 
canică de format mic, iar după aceea se scoate afară. Se înlă¬ 
tură scândurile, se deschid uşor scoarţele şi ,se controlează ca 
nu cumva căptuşeala să fi rămas încreţită. 




/ 

Flg. 143. Călcarea articulaţiei 


Aşezarea in presă. După ainpap, adica 'după ce cartea a fost 
fixată şi lipită în. scoarţă, ea este aşezată între două scânduri 
acoperite ou câte o coală de maculatură, care o fereşte de a venî 
în contact direct cu scândura, care prin asperităţile sale, poate 
lăsa urme pe scoarţele cărţii. 

Se pun astfel mai multe cărţi unele peste altele şi se aşază 
teancuri în presă, ca şi la abpres, strângându-le însă mai uşor 
numai atât cât prind cheile ca să nu alunece cărţile din presă. 
Se lasă apoi l-a uscat 10 — 12 ore ; 

După aceea cărţile se scot din nou din presă, se deschid, 
se controlează dacă foile sunt curate şi dacă nu sunt unele lipite, 
şi cu ajutorul fierului de călcat articulaţiile (fig. 143), Încălzit la 
o temperatură potrivită, se calcă în falţ (in articulaţie). 


Diferite metode de lucru 


In legătoria de asortiment metodele de lucru variază la fie¬ 
care operaţiune şi fază, după meşterul care execută aceste ope 1 - 
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raţiuni. La legarea cărţilor de asortiment a fost descrisă mai 
ales metoda cea mai înainitată şi anume metoda sovietică a lui 
M. V. Balandin şi C. I. Reşetov. Astfel de exemplu arătam că 
tragerea forzaţului peste coală prin lipire este â metodă care 
nu era practicată la noi de toţi legătorii. încheiatul scoarţei 
înainte de îmbrăcarea ei este de asemenea o metodă generali¬ 
zată de legătorii de asortiment sovietici şi care face ca, din punct 
de vedere estetic, această scoarţă să fie superioară scoarţei îm¬ 
brăcate fără o încheiere prealabilă; această metodă este practr 
cată de legătorii de cărţi din ţara noastră. 

De asemenea, in Uniunea Sovietică nu se mal practică nici 
metoda greoaie de „scoarţă tr'asă" la legături în pânză, care 
mai este practicată de unii dintre legătorii noştri. 


LEGĂTURILE DE ASORTIMENT IN PIELE 

Câ şi cărţile legate în pânză, cele legate în piele se leagă 
manual când se leagă broşura din nou. Se lucrează cu o tehnică, 
deosebită de aceea folosită la legătura în pânză şi chiar la le¬ 
gătura in piele, în serie sau la iegătura de artă. 

In mod obişnuit aceste legături se fac jumătate în piele, adi¬ 
că se leagă în piele numai cotorul şi, eventual, colţurile; feţele 
scoarţelor se îmbracă cu pânza sau cu hârtie. 

Aceste legături se numesc „halbfranţuri” (legături jumă¬ 
tate în piele). '■ 

Când scoarţele sunt trase complet în piele, ele se numesc 
„legături pline". 


Prepararea 

Desfăcutul. Refacerea coaielor se execută la fel oa şi La 
legăturile în pânză. Forzatul (căptuşeala) se confecţionează în 
modul următor : se croiesc din hârtie albă, de preferinţă din hâr¬ 
tie velină, două file duble, egale ca mărime cu suprafaţa cărţii. 
Aceste file duble, îndoite la cotor, se ung uşor cu scrobeală. peste 
îndoitură şi se lipesc peste prima şi ultima coală, potrivifldu-se la 
cap şi la coitor. 

Forzaful. Se croiesc din hârtie de forzaţ marmorată sau 
într’o singură coloare patru coaie de mărimea cărţii, cu rezervă 
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pe margini şi două foi de maculatură mai plină ori de hârtie 
celuloză. 

Se taie din pânză de legătorie calico sau crudă două ştrai- 
furi (fâşii) late de 2 cm 'şi lungi cât forzaţuf. 

Se unge marginea maculaturii în lung, pe o lăţime de cca 
3 mm şi se aplică pânza cu faţa în sus peste partea unsă egalată 
la cotor şi ia cap (a). Se ung apoi două foi din forzat la fel ca 
şi foile de maculatură, pe fată, şi se aplică cu faţa în jos peste 
pânza dela cotorul maculaturii (b). Se unge din nou întregul for- 
zaţ, compus dintr’o filă maculatură, o şuviţă de pânză şi o filă 
forzat, pe dosul său, de-a-lungul cotorului într’un strat îngust 
şi se trage peste prima şi peste ultima coală a cărţii, implicit şi. 



Fig. 144. Confecţionarea forzaţului de halbfr&nţ 

a) coala de carte; b) forzaţul (o fiii); c) ştraiful dc pânză; d) maculatura protectoare 
e) tot forzaţul tras peste coalâ 

peste filele duble de hârtie aibă, care au fost lipite pe fetele primei 
şi ale ultimei coaie a cărţii (fig. 144). După ce s’a uscat fer¬ 
zaţul astfel tras, se deschide la fila albă, care se unge cu un strat 
foarte subţire de cleiu şi se lipeşte (caşereaza) de forzat, presa n- 
du'se între două scânduri îa presa maşinii de tăiat. Se scoate 
imediat din presă şi se deschide din nou forzaţul, de astădată pe 
faţă, şi se controlează filele dacă nu s’au lipit una de alta. 

Cusutul. Cărţile se aşază pentru presat, se încrestează co¬ 
torul şi se cos pe gherghef, după aceeaşi reguli ca şi cărţile in 
pânză. Se scoate apoi cartea de pe gherghef, se ciocăneşte cotorul, 
se trag bine sforile şi se destramă. Se lipesc forzaţurile trase 
în interiorul primei şi al ultimei coaie apoi in Ioc să se lipească sfo¬ 
rile de forzat îrl exterior, ele sunt trase cu ajutorul unei croşete sub 
maculatura care acoperă forzaţul ce se scoate dinăuntru înafară 
şi se trage înapoi, sub maculatură, împreună cu sfoara. Aceste 
sfori (binduri) trebue să se păstreze astfel intacte şi pentru ope¬ 
raţiunea următoare. 

Incleitul cărţii. Cartea se încieie ia fel ca şi cea legată ir*, 
pânză şi se procedează la tăierea ei după regula cunoscută. 
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Formarea blocului 


•3 


Rotunjirea. Cotorul uşor umezit se rotunjeşte şi se aşază în 
presă pentru abpres. 

Aici intervine o schimbare, datorită faptului că, de obiceiu, 
legăturile în piele la cotor se fac cu scoarţe toarte tari, adică din 
mucava groasă de 15—18, sau din mucava de mai multe gro¬ 
simi ca 25—30 duble sau triple, caşerate una de alta. 

Formarea cotorului. De aceea, falţul care se va bate trebue 
raportat la grosimea mucavalelor ce vor forma scoarţele, în aşa 
fel încât scoarţa alăturată fadului să fie pu{in mai înaltă decât 
falţul cărţii. Deci această distantă se formează prin aşezarea scân¬ 
durilor pe cărţi, alături de cotor; se aşază una sau mai multe 
cărţi in presă şi se bate falţul ca şi la cărţile în pânză, cu singura 
diferenţă că aici, coaiele se culcă complet pe muchia scândurii, 
lipindu-se. Se trece apoi ia formarea cotorului, adică la egalarea 
sa şi Ia caşerare (după ce a fost spălat) la fel ca*lh legăturile 
în pânză (fig. 145). 



Fig\ 145. Faiţ pentru legătura în piele 

a) cotorul; b) falţul; c) scoarţele 

După ce cartea s’a uscat în presă, ea este scoasă şi falţul se 
încrestează cu vârful sulei, iar apoi se îndepărtează scându¬ 
rile. 

Falţul se curăţă cu cuţitul, se şterge cu glas-papir, se aplică 
capitalbandul şi, cu ajutorul sulei, se scot sforile (bindurile) de 
sub maculatură. 


Montarea scoarţelor 

Croirea mucavalelor diferă, de asemenea, de legăturile în 
pânză. 

La croirea scoarţelor, măsura se ia aplicându-se mucavaua 
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de falţ Ia cotor, iar în faţă, cantul se Iasă de cca 1 V-i cm. La ca¬ 
pete, canturile se lasă normale, adică de 3—4 mm. Scoarţele 
croite se caşerează în interior cu două bucăţi de hârtie (oglinzi) 
moale, unse cu scrobeală, care le înmoaie complet. Aceste hârtii 
se croiesc cu câte un cm mai mici pe margini decât scoarţa şi ele 
imprimă scoarţelor tendinţa de îndoire către interior pentru ca 
să nu se arunce (scofâlceasca), deoarece la- legăturile în piele for- 
zaţul se lipeşte cu cleiu, astfel încât să nu poată trage scoarţa ca 
la legăturile în pânză. 



Fig. 146. Scoarţa croită de halbfranţ 

a) oglinda caşcrată; b) colţul interior retezat 


După caşerarea scoarţelor, acestea se lasă să sc usuce com¬ 
plet, iar partea ce se alătură cotorului la falţ se tese-ste în colţuri 
<fig. 146). 



Această iteşitură va permite scoarţei să se deschidă uşor. 
Se pun două puncte de eleiu în mteridrul scoarţei şi se aplică 
strâns peste carte până în falţ, cu canturile egale sus şi jos, fără 
să aibă niciun joc. După ce această lipitură de fixare a scoarţei 
s'a uscat pentru ca scoarţa să nu se mai mîşte, se bate cotorul 
peste falţ cu ciocanul, de-a-lungul marginii (falţului) scoarţei ca 
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sa adere complet. Se ung apoi sforile şi se lipesc cu vârful fălţuelii 
deasupra mucavalelor bine destrămate pentru ca să nu prezinte 
asperităţi. Se pune cartea la uscat; apoi se bate cotorul din nou 
cu ciocanul fn dreptul sforilor, acolo unde acestea prezintă iniei 
proeminenţe la locul unde trec de pe cotor pe scoarţe (fig. 147). 
Astfel, cartea având mucavalele aplicate, se trece la croirea rădă¬ 
cinii de carton (ricanul) din mucava subţire de 100—120 ia legă¬ 
tură, tăiată în fir. 

Croirea ră'dăcinii (ricanului). Măsura se ia trecând o pan¬ 
glică de hârtie peste cotor, din scoarţă până în scoarţă, cu câte 
1 mm în minus pe laturi. 

Pe ricanul croit din carton se aplică nervurile {care vor apă¬ 
rea în relief dc sub pielea trasă). 

Aceste nervuri se taie la papşer din mucava de 25, în făşii 
înguste de 2—3 mm şi lungi de 35—40 cm. Bucata de mucava din 
care se taie aceste nervuri se încleieşte, în prealabil, pe o parte, cu 
un cleiu mai gros, care se Iasă apţi să se usuce. Scopul acestui 
cleiu este ca, atunci când nervurile se lipesc pe cotor, locurile 
alese să fie numai uşor umezite fără a mai fi nevoie de a fi unse 
din nou. Locurile unde se lipesc nervurile se măsoară şi sc îm¬ 
part cu compasul (fig. 148) şi se trasează cu creionul, după o 
regulă stabilită; sc trasează două linii la capetele cotorului pe car¬ 
ton, la o distanţă de 3—4 mm dela margine, distanţă ce reprezintă 
lăţimea canturilor la capete. Distanţa rămasă în interiorul aces¬ 
tor linii se împarte în cinci părţi egale, plus o jumătate din dis¬ 
tanţele împărţite. In consecinţă, vor frpe cotor 6 câmpuri dintre 
care, dela cap spre bază, 5 vor fi egale iar ultimul, dela bază, va 
fi mai mare cu o jumătate de câmp. Aceasta este împărţirea cla¬ 
sică şi se foloseşte la toate cărţile legate în mod obişnuit. Liniile 
împărţite cu compasul se trasează cu creionul. Pe liniile trasate 
se lipesc apoi fâşiile de carton ce vor forma nervurile. Nervurile 
vor fi atât de lungi încât să ajungă la marginile ricanului, far ca¬ 
petele se vor teşi oblic. 


Aplicarea pielei 

Prelucrarea pielei (fig. 149). Cotorul şi colţurile se taie din 
piele, ţinându-ise seamă că pielea nu are o suprafaţă idreptunghiu- 
lară, deci se va croi în a;şa fel încât să rămână cât mai puţin ma¬ 
terial neutilizabil. 

Se croieşte, mai îritâi,. cotorul cu aceleaşi dimensiuni ca la 
legăturile în pânză, iar colţurile se croiesc dreptunghiulare, cu 
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vârful teşit, după un şablon făcut din mucava, din bucăţile de piele 
care nu mai pat fi întrebuinţate pentru cotoare. Pielea croită se 
subţiază la capete şi pe laturi, pentru a permite îndoirea peste 
rican şi peste scoarţe (ainşlag), şi pe margini ca să nu constitue 
un obstacol de alt nivel şi să permită aderarea materialului de 
îmbrăcat scoarţa. 

Subţierea (şerfuitul) pielei se face manual (fig. 150) sau 
cu maşina. Manual se face punând pielea pe o piatră de mar¬ 
moră sau pe o masă cu placă de marmoră. Cu mâna stângă se 
ţine pielea la marginea pietrei în aşa fel, încât numai partea ce 
vine serfuită să fie culcată pe piatră; cu mâna dreaptă se ţine 

; amu 

3 b 

t, Fi g. 148. Formarea cotorului de halbfranţ 

lO desenarea nervurilor (1. 2, 3> 4, 5) 
ţ b) nervuri lipite şi teşite la cap 


cuţitul; se trece apoi la tăiatul straturilor din grosimea pielei 
(din carnea ei), din ce in ce mai pronunţat spre margine, La ca¬ 
pete, unde se îndoaie (se face ainşlag) peste bordul scoarţei, se 
şerfueşte pielea mai lat (cca 2 cm), iar pe margini, unde se aplică 
îmbrăcămintea scoarţei, mai îngust (cca 5 mm). 

Şerfuitul cu maşina se face în modul următor : 

Se aşază pielea pe blocul maşinii, pe povârnişul de tăiere 
unde s’a fixat măsura lăţimii de şerfuit cu şurubul de reglat. 
1 alpa maşinii se coboară dela 90—0°, pentru a presa pielea. 

Cuţitul se pune în prealabil în mişcare, şi se ascute cu poli- 
sorul circular, acţionând şuruburile respective. Pielea este adusă 
pe cuţit, prin acţionarea butoiaşului. In momentul când dorim să 
tăiem cu cuţitul în piele, apăsăm maneta care pune în mişcare 
butoiaşul ce duce pielea sub cuţit. Se lucrează cu atenţie, buto¬ 
iaşul se manevrează cu vitesă scăzută ca să nu intre cuţitul în 
faţa pielei. Pielea se aşază cu faţă in sus. 

Prin modificarea unghiului tălpii, se determină lăţimea şer- 
fuiturii. 
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Colţurile se subţiază complet, adică se ia un strat din carnea 
pielei, iar vârful teşit al unghiului se subţiază încă odată, cu 
mâna. 

Trasul cotorului. După şerfuit se unge cotorul de piele cu 
scrobeală mai groasă şi se lasă câtva timp pentru ca umezeala să 
pătrundă bin^ In piele. 



Fig. 149. Croirea din pielea întreagă 
,1) scoarţă complet în piele; b) cotoarele; c) coifurile 

In acest timp se prepară cotorul cărţii, ungându-se articula¬ 
ţia scoarţei cu degetul înmuiat în scrobeală groasă, de-a-lungul 
falţului, în aşa fel încât să fie atins de scrobeală şi cotorul, pe o 
lăţime de cca 5 mm. Se unge încă odată pielea, se prinde între 
mâini şi se imprimă ricănului o tendinţă de rotunjire, insistând 
asupra nervurilor. Se ţine apoi pielea cu cotorul astfel rotunjit, în 
palma stângă, iar cu mâna dreaptă, se prinde cartea din faţă, 
de scoarţe, şi se aşază cu cotorul în ricăn, in aşa fel încât lăţimea 
ricănului să ajungă dela o scoarţă la cealaltă (fig. 151), iar la 
capete sâ se egaleze cu înălţimea scoarţelor. Apoi, pielea se li¬ 
peşte pe scoarţe in ambele feţe. Se aşază cartea cu muchia 
pe masă şi cu ambele palme se trage dintr’odata şi egal pe amân- 
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nouă feţele cărţii, astfel ca pielea să adere complet de mucava 
şi să nu aibă încreţituri. Se lucrează cu atenţie peiitru ca pielea 
să nu fie prea forţată prin tragere, stricându-i-se astfel presajul 
(ng. 152). 1 



Fib. 150. Şerfuirea pielei manual b 
a) cotor şerfuit; b) colţ şerfuit 


Cartea se aşază în ricăn cu capul spre spaţiul mal mic al 
impărţiturii de nervuri, iar la baza cărţii se află spaţiul mai mare. 
După tragerea pielei pe cotor, cartea se aşază intre scânduri cu 



Fig. 151. Aşezarea Fig. 152. Trasul 

cărţii în cotor cotorului în piele 


maculaturi pe care se pune, deasupra, o greutate, până se usucă 
complet (10—12 ore). 

Ai,nşlagul. După ce s’<a uscat, întindem rezerva de piele dela 
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t capete (sbârcită din cauza uscării) cu vârful făţuelii şi deschidem 
i cu atenţie scoarţele, călcându-le cu fălţuiala, peste falţ, într’o parte 
l şi în alta, pentru a asigura deschiderea prin jocul articulaţiei. 
Aşezăm apoi icarfea cu rezerva de ainşlag a pielei la marginea 
mesei şi,'deschizând scoarţa într’o parte, ungem ain’şlagul cu 
scrobeală, cu degetul arătător. După ce s’a înmuiat pielea, ridi¬ 
căm uşor cu vârful fălţuelji capătul cotorului de pe ricănul de 





la legaturile în piele 

a) legarea cu sfoarâ; 

b) fasonarea capului 


carton şi, in golul produs, introducem ainşlagul la ambele ca¬ 
pete (fig. 153). 

Se'închid apoi scoarţele şi culcând cotorul cărţii pe masă, 
ţinem muchia cu mâna stângă, cu mâna dreaptă călcăm cu făl* 
ţuiala marginea pielei îndoite pe cotor, lăsând apoi cartea să se 
usuce timp de 15—20 minute. 

Deschidem, în sfârşit, ambele scoarţe şi le lăsăm deschise 
timp de 15—20 minute, ca să se usuce şi în această poziţie. Apoi, 
îndoim foaia de maculatură în două, ca să formeze o rezervă între 
scoarţe şi carte, de grosimea unei coaie de carte. Prin aceasta 
forţăm pielea să se mai întindă puţin pe locul articulaţiei, asi- 
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jurând astfel scoarţelor o deschidere uşoară. Se închid apoi scoar¬ 
ţele şi, cu un burete, se spală întregul cotor, atât pentru a-l curaţi 
cât şi pentru a ajuta la destinderea articulaţiei. 

Luând apoi cartea culcată cu cotorul în palma mâinii stângi , 
şi cu scoarţele închise, se leagă cu o sfoară subţire capetele cărţii 
(a), de-a-lungul articulaţiei, introducându-se sforra in golurile 
râmase prin teşirea vârfurilor. Prin această legare cu sfoară, ca¬ 
petele cotorului se strâng. 

Fasonarea. Cu vârful fălţuelii se reduc capetele cotorului în 
forma iniţială (b), ca!cându-se cu fălţuiala si pe muchia cotorului 
d culcând uşor pielea peste capitalband. Această operaţiune se 
numeşte „fasonarea capului" (fig. 154) După o nouă uscare a 
cărţii în această poziţie, se desface şi se îndepărtează sfoara. 
Se măsoară cu compasul in mod egal canturile din faţă, 
lâsându-ie puţin mai late decât la capete şi, după semnele com¬ 
pasului, se taie la papşer. Apoi, ungând colţurile de piele cu cleiu 
(spre deosebire de cotor care a fost uns cu scrobeală) se aplică 
simetric, unul câte unul, pe colţuri, ca la cărţile legate în pânză, 
fasonând uşor cu fălţuiala pentru a-i da un format frumos. 


Operaţiunile de finisaj 

Se masoară cotorul pe feţe şi colţurile, cu compasul, iar apoi 
se trasează linii după semnele făcute . 

Curăţirea. Pielea se taie oblic cu ■şniţerul, după semnele tra¬ 
sate, la o distanţă de cca 1 mm dela linie înafară. 

Materialul ide îmbrăcat scoarţele (hârtie sau pânză) se cro¬ 
ieşte pe dimensiunea spaţiului cuprins între liniile trasate pe 
cotor şi colţuri, astfel încât hârtia aplicată să acopere pieiea până 
la linie. 

La capete se lasă ainşlagul necesar pentru îndoit peste- 
scoarţă. Ainşlagul nu trebue să fie mai lat de 1 cm pe canturi 
pentru a fi cât mai estetic, deoarece se cunoaşte de sub forzaţ. 

Imbricarea şi ainpapul. Materialul croit se unge cu cleiu po¬ 
trivit de gros şi se aplică pe scoarţe. Se deschide apoi scoarţa şi 
se scoate foaia de maculatură, adică aceea care a fost prinsă de 
coală odată cu fâşia de pânză, iar locul se curăţă bine cu vârful 
cuţitului şi cu glaspapir. Se ciupesc cu foarfecă vârfurile faliei de 
pânză, în ambele părţi, ca să nu iasă afară din forzaţ, se aşază 
o maculatură sub făşie şi se unge cu cleiu nu prea subţire. Apli- 
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căndu-se pe articulaţia scoarţei deschise în interior, se freacă 
bine şi se netezesc cu fălţuiala falţurile de pânză. Se croiesc 
forzaţurile (căptuşelile), lăsând pe margini o distanţă de 3—4 
mm, şi chiar mai lată, iar la articulaţie trebue să treacă peste 
pânză cu cea 2 mm dela marginea scoarţei. 

Se ung cu cleiu mai subţire, scurs complet şi, înainte de a se 
usca se lipeşte exact în interiorul scoarţei, de jur împrejur, cu 
marginile egale. 

Dacă pânza lipită pe articulaţie s’a uscat puţin, se închid 
scoarţele, strângând între acestea şi căptuşeală, pe ambele părţi, 
câte o coală de 16—20 de file de maculatură, care să forţeze 
închiderea scoarţelor. Se aşaza intre scânduri pe care s’a pus 
maculatură, ca şi cărţile în pânză, însă complet acoperite şi puse 
una peste alta, toate cu cotorul îritr’un singur sens. Se aşază în 
presă în aşa fel, încât presarea să se exercite mai mult pe faţa 
cărţii decât la cotor. 

După ce cărţile au stat în presă o noapte (cca l^ore), se 
scot, se îndepărtează maculatura, se deschid pe ambele părţi, 
una câte una, se colaţioneazâ işi se controlează Hacă filele nu 
sunt lipite; de asemenea şi falţurile de pânză (fâşiile interioare) 
prinse de maculatură. Se introduce apoi un ştraif (făşie) de mu* 
cava lată de 3—4 degete şi de grosime de 25—30 la legătură, sub 
articulaţia scoarţei 'şi, acoperind cotorul tras in piele cu o macu¬ 
latură mai groasă care are scopul de a o feri, se calcă articu- 
laţia cu fălţuiala. Astfel, cartea legată cu cotorul şi colţurile în 
piele (halbfranţ) poate fi trecută la poleit. 

LEGATORIA DE EDITURA 

Cărţile legate în serie se fac cu scoarţe tari sau flexibile, 
îmbrăcate cu piele Ia cotor şi la colţuri, ori complet în pânză. 

Aceste cărţi, legându-se în număr mare, se lucrează pe şa¬ 
bloane. Coaiele se supun aceloraşi operaţiuni ca şi la broşare, 
adică se confroleză, se secţionează, se fălţuesc, se adună, se 
aplică forzaţul şi se presează. 

Prepararea 

Aplicarea forzaţului se face prin lipirea directă pe feţele 
primei şi ale ultimei coaie. Forzaţul se croieşte cu maşina, de 
tăiat, de o dimensiune exact cât dubiul coalel cărţii, Fără să se 
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lase niciun fel de margine. Se îndoaie forzaţul în două, cu fata 
înăuntru, în testele de 5—6 file. Se scot filele din testele şi, răs- 
foindu-le cu degetul gros al mâinii drepte, iar cu celelalte degete 
ţinându-le să nu se mişte, se calcă fiecare forzaţ pe îndoitură, cu 
fălţutala, prin mişcări repezi 'şi repetate la stânga şi Ia dreapta. 
Înainte de a fi adunate coaiele în bloc, se întinde forzatul în scară, 


P J 3 - a formând trepte de 5 mm dela cotor 

•f Ţ” j i : şi, ungându-ie cu scrobeală groa- 

- < - v—să, se aplică prin lipire un'a câte 

una, pe fata şi pe dosul primei şi ul¬ 
timei coaie, poirivindu-le la cotor 
şi fa cap. Acestea sunt operaţiunile 
de pregătire sau de preparare, în 
care se Include şi încrestarea coto- 

- rului, dacă se cos cărţile pe gher- 

Fig. 155 . şablon ghef, cu mâna. In acest caz se pro- 

de încreatare Cedează la fel ca şi lâ legăturile de 

asortiment, numai că în interiorul 
capetelor se încrestează două locuri 
pentru sfori, făcându-se astfel economie de timp şi de material. 
Cărţile fiind toate de aceeaşi mărime, se face un şablon de încres- 
tare, care consistă din două scândureîe de placaj, exact de mări¬ 
mea cărţilor, pe care se adânceşte cu fierăstrăul locul înorestătu- 


rilor, împărţite după metoda cunoscută (fig. 155). 

Cărţile se pun una peste alta, cu capul şi cu cotorul în ace¬ 
laşi sens, care vor forma un pachet de 4—5 volume. Aşezând pa¬ 
chetul între aceste două scânduri, cu capul în acelaşi sens, se 
pune in presă (clotpres) şi se încrestează. Cărţile se încrestează 
fără prima şi ultima coală, care li se âtaşiază, la separare, după 
increstat. 


Formarea blocului 

Cusutul. Pe gherghef, cărţile în serie se cos la fel ca şi cărţile 
de asortiment. Urmează apoi acelaşi proces tehnic până la în- 
cleîre. Procedeul de coasere pe gherghef însă nu se mai între* 
buinţează, la legatul în serîe, unde, folosind experienţa so¬ 
vietică, operaţiunile sunt în mare parte mecanizate. 

Cusutul cu maşina cu a(ă se face pe şireturi, care ţinând 
locul sforilor vor constituf legătura (blndul),-.s.au pe gaje (organ- 
tîn) care vor constitui atât legătura, cât şi întăritura cotorului 
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şi a forzaţului la a doua încleire. Cusutul se poate efectua las 
maşina cu aţă şi la cea cu sârmă, cu mai multe capete. 

La cusutul cu aţă, procesul se desfăşură ca şi la cusutul, 
broşurilor. Se aşază pe detentor. port-acele cu ace de măsură po¬ 
trivită şi de asemenea, 2—3 rulouri cu ‘şireturi, după cum se- 
coase pe două sau pe trei panglici. (Pe 3 şireturi se coase cu 8 ace, 
pe 2 şireturi cu 6 ace). 

La cărţile legate, spre deosebire de broşuri, se cos la fie¬ 
care carte în parte, prima şi ultima coală de câte două ori, pentru a" 
fi mai rezistente. 

După ce toate coaiele au Fost cusute, cartea este împinsă pe 
şine în dosul maşinii; înainte de a se începe cusutul cărţii urmă¬ 
toare, se pune între cărţi o grindă specială acoperită pe o faţetă 
cu o placă de metal având de-a-lungul ei, în centru, o scobitură 
pentru a uşura tăierea la o măsură anumită, a panglicilor care se 
lipesc pe feţele cărţii (ca şi sforile destrămate). La cusutul pe- 
tifon se procedează în acelaşi fel. 

Tifonul pe sul se aşază pe suportt! său şi, după ce măsurile 
acelor şi înălţimea mesei au fost potrivite, se trage tifonul peste- 
masa maşinii, între coaie şi ace. La cusut, acele în acţiune prind 
tifonul de coală, în toată lungimea ei. Sulul cu tifon se taie la 
mărimea dorită, netrebuind să depăşească dimensiunile cărţii în 
înălţime chiar după ce cartea a fost tăiată in toate trei părţile. 
Aşa dar trebue să se ţină seama înainte de aranjarea maşinii 
pentru cusut, cât anume se va tăia din cărţi, adică cu cât se va 
scurta, la capete din lungimea iniţiala. (Pe tifon se coase cu 
5—6 ace). 

La cusutul cu sârmă se folosesc, de asemenea, atât şiretul 
cât şi tifonul. Potrivirea măsurilor maşinii se face ca la ma¬ 
şina’ de cusut cu aţă. In loc însă să fie mutate acele pe detentor, 
se mută capetele, care fiecare în parte funcţionează independent 
unul ‘de altul, însă simultan. 

Capetele se potrivesc pe distanţa necesară, după grosime» 
coalei şi a sârmei, cu regulatoarele respective. Şiretul (inai lat 
decât la cusătura'cu aţă) sau tifonul se aşază pe rolurile respec¬ 
tive după cum am arătat la maşina de cusvit cu aţă. 

Cusătura cu aţă este recomandabilă, deoarece când se coase- 
cu sârmă coaiele nu se strâng bine şi nici nu există posibilitatea 
să se strângă ulterior. Clamele prind de şiret fiecare coala in 
parte. După ce cărţile au fost cusute cu maşina, se îndepărtează 
una de alta, tăind cu o foarfecă şiretul sau tifonul, de-a-lunguî: 
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cărţii. Urmează incleitul care se face astfel: se ciocănesc căr¬ 
ţile la cotor, mai ales cele cusute cu sârmă, pentru a nu avea 
cotorul prea mare. Se lipesc apoi şireturile sau tifonul pe faţa 
şi pe spatele cărţii, peste forzaţ,* fără a lipi în interior prima şi 
ultima coală ca la legăturile asortate. După metoda stahanovistă, 
grosimea sârmei şi a aţei se raportează la aceea a coaleî; astfel 
se înlătură îngroşarea cotorului, deci necesitatea de a-1 ciocăni. 

Se taie cartea şi se rotunjeşte cotorul. 

Rotunjitul cu ciocanul nu se întrebuinţează la lucrările de 
mare tiraj, care se rotunjesc cu maşina. In U.R.S.S. atât rotun¬ 
jirea, cât şi baterea falţului 'şi caşerarea cotorului se fac cu un 
agregat special. Cartea se aşiază deschisă pe o masă a maşinii 
care se ridică în aşia fel încât ciocanul, când apasă pe cotor, să-l 
şi rotunjească. Marina pusă în funcţiune printr’o mişcare dinapoi 
înainte, rotunjeşte cotorul, forţând coaiele. 

Formarea cotorului. Cărţile rotunjite (spre deosebire de legă¬ 
turile de asortiment cărora li se formează cotorul prin abpres) 
trec la a doua încleire. Ele se aşază la mar¬ 
ginea mesei, pe o scândură, câte 3—4 vo¬ 
lume unul peste altul, toate cu cotorul într’o 
parte şi apoi se unge cu cleiu peste cotorul 
acoperit cu tifon. 

La cărţile cusute pe şireturi, după ce se unge cotorul, se 
aplică deasupra o făşie de tifon sau de hârtie, oare trece şi pe 
feţe, constituim! astfel şi întăriiura articulaţiei căptuşelii (a forza- 
ţului), odată cu aceea a cotoruiui, după uscare, când se aplică Ia 
capete capitalbandui. Agregatul de format cotorul, folosit în legă- 
toriile din U.R.S.S., croieşte şi aplică totodată şi capifcalbandul. 

La cărţile mai groase, cum şi la cele legate in piele, se aplică 
peste cotor o punguiiţă de hârtie, numită cămăşuială, lipită cu 
cleiu mai gros. Această cămăşuială va servi pentru a ţine coto¬ 
rul slrâns de carte (fig. 156). 

Confecţionarea scoarţelor 

Croitul scoarţelor sefăce.la fel ca şi la legăturile de asorti¬ 
ment, cu deosebirea că şrla legăturile în piele, se lasă loc la cotor 
pentru articulaţie. 

Mucavaua se croieşte la papşer sau la craişer. Se potrivesc 
cuţitele pe măsurile necesare şi se taie asitfel din întreaga coală 
de carton, mai multe făşii deodată. 
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Fig. 156. Secţiunea 
cămăşuelii ta cap 



Croitul materialului se face, de asemenea, în serie, 
in Uniunea Sovietică exis : tă maşini care croiesc pânz.a de pe 
sul; la noi însă, în mod obişnuit, materialul se droiejşte cu pap- 
şerul. Putem folosi însă- metoda stahanovlştilor 1 sovietici, care 
constă dintr’un rasM pe care se suprapun mai multe suluri de 
pânză; croirea se face simultan de pe 3—4 suluri de pânză. La 
lucrările de mare tiraj se fac, în prealabil, şabloane de carton, 
pentru toate mărimile necesare, la toate materialele;-' pentru ca 
apoi, după aceste şabloane verificate, sa se poată croi întregul 
material. 

Croitul pânzei se face la papşer, în făşii din lăţimea suluiui, 
care fiind suprapuse apoi în mod egal, se ajustează la maşina 
de tăiat în bucăţi de mărimea şablonului. 



FUg'. 157. Aparat şablon de încheiat scoarţele, folosit în U.R.S.S. 

Hârtia de îmbrăcat se taie de asemenea în Bucăţi, cu ma¬ 
şina de tăiat. Pielea însă, la legăturile în piele, se croieşte bu¬ 
cată cu bucată, deoarece nefiind dreptunghiulară, nu se pot croi 
mai multe de odată. înainte de încheierea scoarţelor, se face o 
scoarţă sau două de probă, .se rotunjesc şi se verifică dimensiu¬ 
nile. Canturile trebue să fie egale, iar cotorui sa se potrivească 
exact, fără să fie prea mic sau să stea desfăcut la cotor. 

Montarea. Se face apoi un şablon în formă de cutie, cu aju¬ 
torul căruia se pot încheia toate scoarţele pe măsură egală. Se 
mai poate întrebuinţa şi un aparat special (fig. 157), care este 
folosit în legătoriile din U.R.S.S., unde de altfel sunt şi maşini de 
confecţionat scoarţe. 

După încheierea scoarţelor, se face îmbrăcatul lor, în felul 
arătat la legăturile de asortiment. Materialul însă pânza, hârtia, 
pielea se poate unge, afară de modul cunoscut, şl cu ajutorul 
maşinii. 

Maşina de uns are un jghiab cu clelu, în care este cufundat 
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un val ce transmite cleiul pe alte două valuri. Acestea ung ma¬ 
terialul ce se introduce între valuri şi care este prins, bucată cu 
bucată, de un dispozitiv. 

Există şi maşini de montat scoarţele, combinate cu aparate 
de ungere ia care, după ce au fost potrivite măsurile cu vinclu- 
rile respective, scoarţele ,se montează şi se îmbracă automat, 
ainşlagul (indoitura peste scoarţe) fiind făcut de nişte suluri care 
se ridică fbteral şi trec peste scoarţe. Asemenea maşini se găsesc 
pretutindeni în marile întreprinderi poligrafice din Uniunea 
Sovietică. 

Spre deosebire de legăturile de asortiment, scoarţele de 
serie se imprimă înainte de a îi montate pe cărţi. După impri- 
marea scoarţelor cu coloare, sau cu aur, pe cotor sau pe faţă,- 
se rotunjeşte cartonul cotorului (ricănul) cu aparatul respectiv; 
se încălzeşte dispozitivul de ro>tunjit, <şi ţinând cu ambele mâini 
-scoarţa, se încalecă ţeava avoidală, apăsând in acelaşi timp mu¬ 
chiile scoarţelor 'de pereţii ţevii, în locul unde sunt articulaţiile. 
Jn Uniunea Sovietică, datorită faptului că numărul cărţilor le¬ 
gate dintr’un titlu este de sute de mii, pentru rotunjirea ricănu- 
lui la scoarţe, se folosesc stanţe speciale, deci rotunjirea se face 
prin presare. 


Montarea cărţii 

Urme.ază*opleraţiunea fixării în scoarţe. Cărţile în pânză se 
aşază una câte una în scoarţele respective, faţă pe faţă cu grija 
să nu fie puse invers în scoarţe, se unge forzaţul cu scrobeală, 
se potrivesc în scoarţe cu canturile egale, apoi se întorc şi se 
repetă operaţiunea şi în partea a doua. In timp ce este pusă, car¬ 
tea trebue să se sprijine pe o scândură, nu direct pe masa, pentru 
a se preveni murdărirea scoarţei de scrobeală în timpul ungerii 
şi lipirea ei de scânduri, la presat. 

Cărţile cu forzaţurile unse se aşază în presă câte 5—10 
între scânduri curate, fără maculatură. Se strâng apoi puternic 
şi se lasă să stea până la formarea unui alt pachet cu care se 
schimbă pachetul din presă. 

După ce s’au lipit căptuşelile la o cantitate mai mare de 
volume, au fost scoase dela prima presare şi controlate, se.pun 
din nou în presă avân’d la bază o scândură acoperită cu macu¬ 
latură, apoi se aşază cartea în sens invers cu altă carte, până se 
umple o presă, fie stocpres, fie presă de lemn cu două spinuri 


184 





r 

E 

i 


sau o presă mare (mecanică). La această a doua presare, maşina; 
se strânge mai uşor, presarea fiind necesară numai pentru a 
- ţine scorţele drepte, ca să nu se scorojească prin uscare. 

Dacă presa este strânsă prea puternic, cărţile se desfac în 
faţă, după scoaterea din presă, cotorul fiind uscat în stare strân¬ 
să, filele în faţă aflându-se după scoaterea din presă. 

La legăturile cu piele Ia cotor se unge cu cleiu gros, camă- 
şuiala de pe cotorul cărţii şi se potriveşte în scoarţă având grija. 
să fie canturile egale, se freacă apoi cu fălţuiala peste cotor ca 
să adere perfect (rădăcina, scoarţa şi cartea), fălţuiala urmând 
apoi acelaşi procedeu pentru lipirea forzaţuiui, ca şi la halbfran- 
ţuri. Şl cărţile mai groase, cu peste 25 coaie, se prind în scoarţă 
cu cămăşuială, chiar când sunt legate cu scoarţe în pânză. 

După ce cărţile au stat cca 10—12 ore în presă se scot şi 
se controlează, după cum am arătat la legăturile asortate. O- 
peraţiunea de asamblare, adică de împreunare a scoarţei cu blo¬ 
cul cărţii în legătoriile din Uniunea Sovietică, se face cu maşini 
anume construite. 

. Cărţile trec apoi la ambalaj. Pachetele se alcătuesc dintr’un 
număr determinat de cărţi, totdeauna acelaşi, şi se ambalează: 
ca şi broşurile (fig. 108). 


REGISTRE!. H 

Registrele de asortiment se leagă cu o tehnică deosebită de 
aceea a registrelor în serie. 

Registrele de asortiment simple 

Registrele 'de asortiment se numesc registrele de diferite 
mărimi a căror liniatură este realizată prin imprimare. 

Aceste registre vin dela imprimerie în coaie care, fălţuite 
Ia mijioc, vor forma fila dublă cu 4 pagini. Din mai multe fiie 
5—6 file duble, (care vor deveni 10—12 file) se formează lagărul,, 
unitatea de compunere a registrului. Grosimea registrului este 
determinată de numărul filelor-, iar suprafaţa .(mărimea), de 
egala de hârtie *din care s'a tipărit. De ex. 2/61 X 86 însem¬ 
nează că registrul va fi de mărimea unei jumătăţi de coala ’din 
61 X 86, 4/70 X 100, un sfert din 70 X 100. Tot astfel groşi' 
cea se numeşte de 100, de 150 sau de 200 file. 

Prepararea. Dacă registrul este tipărit în aşa fel încât să 
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Înceapă pe pagina a doua, continuând şi pe a treia, adică să cu¬ 
prindă câte doua pagini în continuare, atunci prima şi ultima 
pagină a registrului (la început şi la sfârşit) se caşerează (se 
acoperă prin lipire) cu o hârtie de aceeaşi calitate ca şi registrul 
propriu zis. 

După îndoirea coaielor, împărţirea pe file, compunerea re¬ 
gistrului şi caşerarea primei şi ultimei pagini, se trece Ia con¬ 
fecţionarea căptuşelii (a forzatului). 

Forztaţul se croieşte ca şi la cărţile in piele, adică din patru 
file egale cu suprafaţa registrului, de obiceiu din hârtie mai plină 
(copertă subţire) sau cu ceva asemănător. Se croiesc şi două 
făşii de pânza lungă cât registrul şi’ late de 2 l /% cm. Se unge la 
două file de forzaţ o margine îngustă (5—6 mm) cu scrobeală, 
pe dos, şi se aplică pe marginea pânzei, care la rândul ei se lipeş¬ 
te, în acelaşi mod, de două făşii late de maculatură de cca 10 cm. 
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Fig. 158. Coaserea registrului cu mâna 


Se ung la fel şi celelalte două feţe ale forzaţuiui şi se aplică pes¬ 
te pânză, pe partea unde aceasta e lipită pe maculatură, adică 
la cotor. Marginea acestui forzaţ compus se unge din nou în- 
tr’un strat îngust şi se trage peste prima şi ultima coală a ne 
gistrulul după modelul cunoscut la legăturile în piele. Urmează 
apoi cusutul registrului, care se face ca şi la cărţi, însă nu pe 
gherghef (fig, 158). Sfoara se pune dublă In ac şi se cerueşte 
pentru a fi mai rezistentă. Coaiele nu se increstează, însemnam 
du-se numai pe cotor cu creionul locul împunsăturilor. In loc 
de sfori (binduri) se întrebuinţează şireturi late de pânză groasă, 
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dril, doc, etc. Coaiele se cos fiecare în întregime, cu sfoara bine 
întinsă. După cusut se bate cotorul, se lipesc coaiele (prima şi 
ultima) în interior, se lipesc şireturile tăiate la capete în diago¬ 
nală, pe feţe, şi se încleiesc la cotor. 

Formarea blocului Se taie pe trei părţi, se rotunjeşte coto¬ 
rul, se aplică la cap capitalbandul şi se caşerează cotorul, apli- 
câ,ndu-se o pânză unsă cu scrobeală peste cotor, ca să treacă 
şi pe feţe, fără să depăşească însă capetele registrului, adică să 
nu acopere capitalbandul la capete. 

Montarea scoarţelor. Se croiesc apoi scoarţele din mucava 
groasă de 15 ori 18 la legătură, lăsându-se la capete un cant 
miai lat decât la legăturile in pânză (7—8 mm), la cotor o articu¬ 
laţie de 5—6 mm, iar în faţă se lasă canturile, provizoriu, de 
15 mm şi se vor ajusta mai târziu. 

Cu cleiu mal gros se ung scoarţele pe o faţă, la partea coto¬ 
rului, pe o lăţime de 4—5 cm, lăsându-se o distanţă d» 5—6 
mm dela cotorul registrului. Se aplică mucavalele unse peste 
fâşia de maculatură având grija ca la capete canturile să fie 
egale. 

Registrul astfel montat se aşază între două scânduri, fără 
să se lase cotorul înafară şi se strânge în presă, unde se lasă 
până se usucă. 

După uscare se croieşte ricănul din mucava de 100—120, 
luând măsura din scoarţă până în scoarţă. Tăiem dîntr’o hâr¬ 
tie mai plină (celuloză ori copertă) o fâşie (ştra'f) mai lată de¬ 
cât cotorul cu câte 6—8 cm pe laturi şi împreună cu ricănul mai 
lung decât înălţimea scoarţelor, se unge făşia cu cleiu mai gros, 
pe porţiunea interioară, dela un capăt până Sa altul, însă nu 
chiar până în marginea laterală. 

Se aşază ricănul în centrul acestei hârtii şi se aplică pe 
o faţă a scoarţei, pornind cu ricănul dela punctul de croire, adică 
dela punctul de unde se află scoarţa de care o alăturăm, fre¬ 
când-o cu fălţuiala. întoarcem registrul, deschizând scoarţa şi 
potrivim marginea ricănului şi pe a doua faţă, lipind-o şi aici 
complet şi fixând-o prin frecare. închidem apoi scoarţele, iar 
prin închiderea lor ricănul înmuiat în cleiu şi tras de scoarţe se 
întinde, luând, perfect forma cotorului. Se aşază din nou intre 
scânduri în presă. 

După uscare se scoate din presă şi, cu foarfecă de rotunjit, 
se taie capetele ricănului la nivelul scoarţelor, apoi se rupe de 
pe feţe hârtia cu care s’a lipit rădăcina (ricănul) (fig. 159). 
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După ce se egalează canturile,şi în faţă şi se rotunjesc col¬ 
ţurile cu dalta curbă sau cu maşina de 
rotunjit colţurile, se trece la îmbrăcat. 

Canturile se măsoară in faţă cu 
compasul, ca să fie egale, lăsându-se 
mai late cu 2—3 mm decât la capete, 
şi se taie la papşer. Colţurile se rotun¬ 
jesc, aşezându-se scoarţa deschisă pe 
masă, cu un carton sub colţ. Se cu¬ 
prinde simetric colţul în curbura 
dălţii şi, lovind cu ciocanul în mâne¬ 
rul dălţii; se decupează colţul. 

Se îmbracă cu pânză mai întâi 
colţurile, şi apoi cotorul. In cazul 
când se îmbracă cu doc, se unge locul 
însemnat dinainte cu cleiu şi se îm¬ 
bracă apoi scoarţele cărţilor legate, 
cum s’a arătat mai sus. 

Ainşlagul se trage cu vârful sulei, 
în creţuri dese la colţuri, apoi se cio¬ 
căneşte (se bate pe deasupra). 

Scoarţele fiind trase (fixate), 
după îmbrăcat, se face ainşl'agul la fel 
ca la cărţile de asortiment legate în 
piele, adică se deschid scoarţele şi, cu 
vârful foarfecii de rotunjit, se cres¬ 
tează întăritura care ţine scoarţele le¬ 
gate de blocul registrului, pe distanţa 
lăţimii alnşlagului. Pânza se unge la 
capete şi se îndoaie pest£ scoarţe ca 
şi la halbfranţuri, iar la capete se faso¬ 
nează cu fălţuiala, fără să fie insă le¬ 
gată cu sfoară, cum se fac de exemplu 
halbfranţucile. 

Urmează îmbrăcarea scoarţelor cu 
hârtie, ca şi la cărţi. Alnpapul se face' 
în acelaşi fel. 

După ainpap, registrul se lasă în 
presă, între scânduri cu maculatură, 
fără să se lase insă cotorul afară cum 
se face, de exemplu, la legăturile de cărţi, unde scândura se aşază 
numai până la falţ (articulaţie) şi cotorul rămâne liber. 
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După uscare se scoate din presă, se controlează, se nu¬ 
merotează (dacă este cazul) şi se şnurueşte dacă se cere acest 
lucru. 

Pentru şnuruit se deschide registrul la prima pagină,‘se 
prind 10—12 iile şi se aşază sub această testea o placă de tuci, 
cu un carton gros deasupra. Semnele de găuri se fac cât mai 
apropiate de cotor şi numai pe rama albă, la o distanţă d%. 
4 —5 cm, unul de altul, la centrul socotit dela capete. Se aşază 
preduceaua de 4—5 mm deasupra semnului şi se loveşte cu 
ciocanul. Se repetă operaţiunea şi cu restul filelor, până la ulti¬ 
ma pagină. Când registrele se lucrează în serie, filele se găuresc 
la maşina de găurit, înainte de a fi cusute- 

Prin aceste două găuri se introduce şnurul, care se leagă 
cu nod la sfârşitul registrului, mai larg, ca să se poată deschide 
filele complet, şi se prinde prin lipirea unei bucăţi dreptunghiu¬ 
lare de hârtie albă (cca 4—5 cm peJţaturi) peste care se pune 
sigiliul, când registrul se sigilează. 

Aceste legături de registre sunt legăturile comune sau 
simple.. Există insă şi registre a căror legătură se face cu o teh¬ 
nică specială, numite registre „cu şanţ" sau „patent 1 '. 

Registrul cu şanţ (patent) 

Prepararea. La legătura „cu şanţ“ este diferit, în primul 
rând, modul de preparare al forzaţuiui şi al coaielor finale, peste 
care se lipeşte numai câte o filă simplă de hârtie albă. 

Se taie o făşie de pânză albă apretată, lungă cât înălţimea 
registrului şi lată de 2 cm. La una din- margini se lipeşte o 
filă albă, dintr’o hârtie mai plină. Pânza unsă îngust pe margine, 
se trage peste prima şi ultima coală a registrului, cu fila aibă 
înăuntru. 

Separat, se taie din canafas sau din calico, două ştraifuri 
late de 3 cm şi lungi cât înălţimea registrului, se pliază exact la 
mijloc. Pe faţa pânzei la distanţă t de 4—5 mm dela mijloc, în 
lung şi pe ambele laturi, se lipesc cu faţa în sus două file de 
forzaţ, care după lipire se închid. Se unge cu 1 cleiu forzaţul ast¬ 
fel pliqt pe dos şi se caşerează peste fila albă, trasa cu fplţul 
de pânză de pe coială. Se presează între două mucavale aşezate 
pe scânduri, iar apoi se aplică, pe deasupra, Ia cotor, un falţ de 
hârtie (de preferinţă celuloză) lat de 15—20 cm, care în prea¬ 
labil fălţueşte în două şi se unge cu cleiu pe una d'in feţe. 


i- 


189 


Urmează apoi cusutul, la fel ca şi la registrele simple, cu 
diferenţa că şireturile sunt 'dublu suprapuse, iar la prima şi la 
ultima coală se coase şi prin ştraiful de pânză din mijlocul for- 
zaţului. Şi la incleit se observă o deosebire şi anume; şireturile, 
fiind duble, se lipesc de forzaţ numai cele interioare, cele exte¬ 
rioare rămânând libere. 

Formarea blocului. După tăierea şi rotunjirea registrului se 
croiesc două scoarţe cu canturi normale Ia capete din mucava 
de 30—35 la legătură, iar in faţă mai late, de 5—6 cm (ce se vor 
ajusta ulterior); aceste scoarţe se fixează exact în articulaţia 



a ) tăiere* în diagonali a scoarţelor subţiri; b) lipirea capitalbandului peste prima scoarţă 

registrului, respectiv a primei şi ia ultimei coaie, la o distanţă 
de 1 mm dela cotor, peste falţul de hârtie aplicat pe forzaţ- 

Acesta se numeşte „anzejul“. 

Se trage peste acest carton al doilea şiret, cel exterior, care Ia 
Incleit a rămas liber, nelipit. Se taie la capete scoarţele aplicate, 
egaîându-Ie cu registrul pe o adâncime de 3—4 cm dela cotor, 
revenind la formatul iniţial printr’o tăietură diagonală. Se aplică 
capitalbandul, pornindu-se dela această diagonală, trecând peste 
cotor şi revenind pe cealaltă parte, cu capetele capitalbandului 
ascunse tn interior (peste mucavale) (fig. 160). Apoi se caşe- 
rează cotorul cu o bucată de pânză de barchet sau de moles- 
chin, care trece peste anzeţ. După uscare se croiesc, succesiv, 
cotoarele în număr de 4—5—6 : primul se măsoară trecând 
puţin peste cotor, se rotunjeşte şi, ungând o fâşie de* pânză 
crudă cu cleiu (croită mai lată decât ricănul), se acoperă rică- 
nui trăgându-se peste cotorul registrului în mod egal, în părţi, 
pânza fină lipită (trecută) pe feţe. ; 
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La capete, ricănul este mai lung, depăşind înălţimea re¬ 
gistrului. 

După lipire se acoperă pânza lipită pe feţe cu două macula¬ 
turi şi se introduce în presa unde se lasă până se usucă (câteva 

Se croieşte apoi al doilea ricăn, al treilea, etc. câte (ore) ri- 
eane sunt necesare, adică până ce Înălţimea lor in strat suprapus 
egalează grosimea soarţei croită din mucava groasă şi, la nevoie, 
chiar caşerată (fig. 161). 

Montarea scoarţelor. Operaţiunea caşeratului se face un¬ 
gând amândouă mucavalele ce se vor împreuna pe o faţă, dacă 
grosimea se obţine din două mucavale, sau punând între cele 
două mucavale unse a treia neunsă, dacă se compune din trei mu¬ 
cavale, pentru ca ele să se amortizeze reciproc. Dacă s’ar unge 
mucavalele doar pe o singură faţă, senatul de cleiu, formând o 
crustă, ar provoca scorojirea scoarţei- 



-0 Moctd registrului; b) scoarţele din straturi suprapuse; e) şanţul ; d) cotorul din straturi 

suprapuse; e) ca pitii bandul 

Ricănul se croieşte totdeauna luând măsura după primul 
ricăn tras cu pânză din muchie până în muchie, se rotunjeşte 
imediat, se unge în interior cu cleiu gros şi se aplică peste pri¬ 
mul ricăn. Urmează la fel al treilea, al patrulea, etc. până la 
obţinerea grosimii dorite. 

Când aceste cotoare au atins grosimea scoarţei, se unge în¬ 
treaga suprafaţă a scoarţei anterioare şi se aplică peste ea o 
a doua scorţă groasă, la o distanţă de 1—1 Vai cm (după mărimea 
şi grosimea registrului) dela capătul stratului de cotoare, su¬ 
prapus, astfel încât între cotor şi scoarţă să rămână un şanţ lat 
şi adânc, care va forma articulaţia registrului numită „şanţ'*. 

Pe toata dimensiunea şanţului (lăţimea şi lungimea) sc 
croieşte un ştraif de mucava, care va servi pentru presarea 
în şanţ a materialului cu care se îmbracă scoarţa şi, aşezându-1 
în şanţ, se pune din nou la presă între scânduri. După uscare. 
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se ajustează în fată canturile, se rotunjesc colţurile, urmând 
apoi. îmbrăcatul, la fel ca la registrul simplu. Deosebirea este că 
la ainşlagul cotorului se încrestează pânza în dreptul diagonalei 
scoarţei precedente în loc să se încresteze întăritura, ca la re¬ 
gistrele simple. înainte de îmbrăcare însă, cotorul se nivelează 
la înălţimea scoarţelor, însemnând cu un creion, de-a-lungul 
unui inel de carton, toată lăţimea cotorului; apoi se taie cu un 
cuţit de legătorie bine ascuţit (fig. 162). 



După îmbrăcat urtnează ainpapul. Forzaţuî se unge cu cleiu 
în dreptul cotorului, pe o lăţime de o palmă, iar restul cu scro¬ 
beai ă, pentru ca falţul să nu se umezească şi sa se lipească 
astfel de forzaţ. După aceea se presează puternic între scânduri 
căptuşite cu maculatură, se controlează şi se aşază din nou în 
presă până la completa uscare. 

După ce registrele sunt complet terminate, se lipeşte pe faţă 
o etichetă la distanţa de 2/3 dela bază în sus, cu tendinţa de a 
trece puţin în stânga între faţă şi cotor, pentru a da impresia 
că eticheta este situata in mijlocul scoarţei. 

Uneori, locul etichetei se adânceşte în scoarţă prin caşera- 
rea pe prima scoarţă a unei bucăţi de mucava subţire de 100-120, 
egală cu suprafaţa scoarţei şi în care s’a decupat locul etichetei 
după un şablon sau după un chenar (formă), care apoi se im¬ 
primă în locul decupat cu presa de poleit. 

Numerotarea şi şnuruitura se face Ia fel ca la registrele 
simple. 

Registrele legate în serie 

Regisitrete legate în serie nu diferă ca tehnică de registrele 
de asortiment decât prin câteva operaţiuni. 

In legătorie ele sunt cunoscute sub numele de folio I sau 
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(V 4 din 61 X 86), folio II sau Bs (V 4 din 70 X 100), folio III sau 
A 2 (V« din61 X 86) şi folio IV sau Bs (% din 70 X 100). Coaiele 
ce vor Forma filele registrelor se liniază, pe întreaga suprafaţă 
prin Iiniatură mecanică. Coala de registru se formează prin în¬ 
doirea coalei în două, la mijloc (în paralel). 

Prepararea. Blocul registrului, format din coaie, se prepară 
după modurile descrise până acum, adică potrivit felului legăturii 
(simple sau cu şanţ), însă forzaţul se îndoaie peste coală fără 
a fi lipită şi se ataşează In momentul coaserii. 

Cusutul se face cu sârmă, cu maşina, pe mai multe capete, 
în modul cunoscut. Pentru legăturile cu şanţ se întrebuinţează 
şiretul dublu. De altfel, registrele legate în serie nu se cos pe 
tifon, ci numai pe şireturi. 

Formarea blocului. Dela operaţiunea încleitulul şi până Ia 
completa terminare a registrului, urmează acelaşi procedeu care 
a fost descris la registrele legate manual, întrebuinţându-se ma¬ 
şinile respective pentru rotunjirea cotorului, pentru ungere, etc. 
de câte ori aceasta este posibil. 

Montarea scoarţelor. Scoarţele se croiesc dintr’o mucava mai 
plină (de 15—20 la leg.) şi cu canturile potrivite de jur împrejur 
{cca 6—7 mm), ceva mai mari decât ia cărţi. 

Colţurile se rotunjesc cu maşina sau cu dalta şi se îmbracă 
înainte de montarea scoarţei. Scoarţele unse pentru montare se 
aplică de-a-lungul cotorului la mai multe volume deodată şi se 
presează. Ele se aşază în scară şi se ung 3 —4 perechi deodată. 

Se oroiesc apoi rădăcinile (ricănele) la întreaga serie. Ur¬ 
mează celelalte operaţiuni ca la registrele de asortiment. 

Uneori, registrele se leagă simplu, cu scoarţa jos, adică cu 
scoarţa încheiată separat. In acest caz se lucrează la fel ca şi 
caietele legate. 


CAIETELE LEGATE 

Caietele de 50—100—200 file, legate în serie, se lucrează 
cu aceeaşi tehnică întocmai ca registrele, cu unele mici deosebiri 
şi .anume: . 

a) forzaţul se aplică pe deasupra, oa Ia cărţile legate in 
serie, prin lipire, fără a se trage după coală. 

b) scoarţele se îmbracă fără a se încheia în prealabil şi fără 
a fi aplicate pe bloc, în modul următor: 

După ce caietul este format cu cotorul rotunjit şi încleit a 
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doua oară, se croiesc scoarţele din mucava nu prea groasă (de 
20—25) cu canturile respective. Articulaţia se lasă cea 5 mm 
dela cotor, iar cotorul se croieşte dintr'o hârtie mai plină (nu 
din mucava ca la cărţi sau la registre). 

Când se încheie scoarţele se unge pânza, se aşază la mijloc 
cotorul şi, lăsând pe margini o distanţă de câte un milimetru dela 
ricăn, se aşază scoarţele pe .ambele laturi, făcându-se ainşlagul 
peste scoarţe. Deci, scoarţele se încheie cu pânza cu care se 
îmbracă scoarţa, fie numai cotorul şi colţurile, fie complet. 

Sistemul şablon se utilizează şi pentru încheierea scoarţelor 
de caiet şi pentru cărţile legate in serie. 

In Uniunea Sovietică pentru confecţionarea acestor scoarţe 
se utilizează (agregatul. 

Aceste lucrări în serie trebue executate cu mare grijă, pentru 
ca fiecare obiect în parte să fie corect, curat şi exact executat, 
ca şi când fiecare obiect ar fi fost' lucrat separat. 


ALTE LUCRĂRI DE LEGATORIE 
PLACARDELE 

Placa/dele se confecţionează din mucava. Ele se croiesc du¬ 
pă o anumită măsură (după tabloul care se lipeşte pe placarde). 
Se îndreaptă, mai întâi, marginile tabloului, reducândude la 
dimensiunile necesare, prin eliminarea albiturii de pe margini. 
Mucavaua se lasă mai mare cu 2—3 cm pe margini, după mări¬ 
mea plaoardei. Cartonul se îmbracă pe dos şi se îndoaie ainşlagul 
pe faţa sa. 

Acest ainşlag va forma bordura tabloului. 

Tabloul uns de asemenea cu cleiu, se aplică pe faţa, păs- 
trându-se egale proporţiile bordurii de jur împrejur. In bordura 
de sus a placardei se taie cu preduceaua două găuri la câte 5 cm 
dela centru, spre stânga şi spre dreapta. Prin aceste găuri se 
trece un şnur cu care se fixează placarda de perete. 

Unele placarde se tivesc pe margine cu o fâşie de hârtie 
colorată, formând o bordură. In acest caz, se lipeşte mai întâi ta¬ 
bloul pe o parte a cartonului cu cleiu, iar pe cealaltă parte, o 
hârtie colorată. Se înseamnă pe faţă cu compasul de jur împrejur, 
distanţa (lăţimea tiviturii) de 2—3 cm. Se unge o fâşie de hâr¬ 
tie şi se aplică exact peste linia trasă cu compasui (fig. 163). 
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Laturile lungi ale placardeî vor fi depăşite de Făşia care se în¬ 
doaie la colţuri, ele fiind în prealabil tăiate diagonal cu foarfecă- 
Laturile scurte, de aceeaşi mărime cu mucavaua, se teşesc, 
lipindu-se peste carton. Uneori însă se îmbracă întâi bordura, 
apoi se aplică tabloul pe faţă. 

Cele mai simple placarde se fac caşerându-se mucavaua 
pe ambele feţe şi ajustându-se apoi, de jur împrejur, la papşer. 

Când placardele se fac în serie, hârtia şi tablourile se ung 
câte 5—6 cu scrobeală, se îndoaie şi se aşază unele peste altele, 



pentru a se inmuia. Se întoarce apoi pachetul uns, pentru ca pri¬ 
mul carton să vină deasupra şi, începând cu acesta, se îmbracă. 

Apo'i se ţine presat până Ia completa uscare, sub greutate, 
cu scânduri plane, ca să nu se scorojească. 

Se numesc placarde şi reclamele sau avizele tipărite pe car¬ 
ton neîmbrăcat. Aceste placarde sunt ajustate de jur împrejur cu 
maşina de tăiat sau stanţate şi şnuruite. 


SUPORTURILE DE CALENDAR 

Suporturile de calendar se fac ca şi placardele, Iar blocul 
calendarului se fixează de postament cu agrafe. 

Dacă postamentul este ataşat la un calendar de masă, se 
decupează piciorul cu stanţă, articulaţia fiind doar încnestată. 
De asemenea, se decupează şi orificiul necesar pentru întors fi¬ 
lele calendarului. 

Suporturile de calendar se confecţionează, dc obiceiu, din* 
tr’un material decorativ pentru a fi mai estetice, iar pentru agă- 
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ţat se pune un şnur sau o panglică de mătase. Suportul se deco- ] 
rează uneori cu imagini. j 

HARŢI ÎNTINSE PE PANZA 

Hărţile şi planurile se întind pe o pânză albă de bumbac - 
care se croieşte pe margini cu 3—4 cm mai mare decât harta. 
Pânza se întinde pe o planşetă şi se bate cu cuie subţiri nu prea 
adânc. întinderea se face începând dela mijloc, paralel cu ambele 
laturi, în toate patru părţile. Colturile se întind ulterior pentru 
a fi complet netede, fără cute sau încreţituri. 

Dacă vrem să îndoim harta ce a fost întinsă, o Impărţim . 
în pătrate cu compasul şi le însemnăm prin linii trase cu creio- ; 
nul, pe verso; se numerotează fiecare pătrat (fig. 164) şi se taie 



cu cuţitul. Se ung pătratele cu serobeală şi se aplică pe pânza j 
întinsă, liniată in prealabil, urmând linia trasată unul lângă , 
altul la o distanţă de 2—3 mm. In ordinea numerică. După 
lipirea unui rând de pătrate se freacă cu fălţuiala pe deasupra, j 
se continuă apoi cu alt rând, şi aşa mai departe până la sfârşit, | 
După ce întreaga hartă a fost lipită, ea se mai freacă cu atenţie 
ca să nu se băşice, adică să nu se formeze goluri de aer, prin us- ; 
care, între hârtia lipită şi pânză. 

Se lasă astfel la uscat 10—12 ore, apoi se scot cuiele şi s*j 

> 
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scoate harta întinsă de pe planşă. Se ajustează de jur împrejur 
cu papşerul sau cu foarfecă şi se fălţueşte în zlg-zag, odată in 
lung, apoi in lat Harta se formează ca o coală de carte. 

O astfel de hartă, pusă pe pânză şi îndoită, poate avea şi 
o scoarţă protectoare. In acest caz scoarţa se confecţionează ca 
aceia a mapelor, dar pe una din scoarţe (pe cea din dos), în loc 
de forzaţ, se lipeşte cu cieiu ultima faţă a planului (hărţii). 

• Dacă harta este făcută pentru a fi atârnată pe perete, se 
unge complet fără să se taie, sd Iasă să se înmoaie; apoi se 
aplică pe pânza întinsă, frecându-se bine până se lipeşte com¬ 
plet. 

După uscare, se scoate de pe planşă se ajustează pe părţile 
laterale, lăsându-se Ia capete o margine mai lată. De aceste 
margini se lipesc beţele, ungându-se pe margini cu cieiu gros 
atât ele cât şi harta. După lipire, marginile aplicate pe beţe se 
acoperă cu două fâşii de hârtie (şagre^sau forzaţ) unse cu cieiu, 
iar la cap se ataşază, la prima şi l.a a doua treime, câte un bel¬ 
ciug pentru agăţat de perete. Beţele se confecţionează din lemn 
de brad, ele trebuind să întreacă lăţimea hărţii, cu cca 3—4 cm. 
Beţele sunt complet plate pe o parte şi rotunjite pe alta. De obi- 
ceiu ele se colorează cu lac negru sau se îmbracă cu hârtie. 

Când harta, datorită formatului său mare se compune din 
mai multe bucăţi, la aplicarea sa pe pânză se va avea grijă ca 
bucăţile să se suprapună în mod exact pentru ca fiecare amănunt 
topografic să corespundă de pe o parte pe alta; acest lucru tre¬ 
buie urmărit şi la hărţile secţionate. 

TIV1TURILE 

Tiviturile (fîg. 165) sunt nişte tablouri lipite pe carton, 
tăiate pe o dimensiune oarecare şi acoperite cu geam. De ace¬ 
eaşi dimensiune se croieşte şi o căptuşeală dintr’un carton sub¬ 
ţire. In marginea de sus a căptuşelii, la mijloc, se fixează cu 
un şiret, un inel pentru agăţat în perete. Se dublează tabloul cu 
căptuşeala astfel preparată şi se aplică pe faţă un geam de 
aceleaşi dimensiuni cu tabloul. 

Se croiesc apoi două fâşii de pânză calico, sau de hârtie . 
şagren, una mai mare cu un centimetru decât lungimea tablou¬ 
lui, cealaltă cu 2 mm mal scurtă decât lăţimea tabloului, amân¬ 
două de câte 4 cm lăţime. 

Se unge cu cieiu făşia cea lungă şi se îndoaie în lungime 


partea unsă, asliel încât această parte să rămână în interior; 
se taie marginea îndoită (cât apucă cuţitul) şi, desfăcându-se 
fâşia, se aplică peste geam în aşa fel, încât să nu acopere din. 
geam, pe margine, decât 5 mm. Capetele se îndoaie ca şi la 
colţurile de cărţi, iar pânza se trage (ainşlag) pe dosul tabloului. 

Cu fâşia mai scurtă se procedează întocmai, însă capetele 
se taie oblic (colţurile) şi se aplică pe geam la fel ca şi prima 
fâşie, fără a mai fi necesar să se îndoaie colţul la capete. 

Se lucrează cu atenţie pentruca să nu se murdărească de 
cleiu. Dacă totuşi s’a murdărit, se curăţă cu o cârpă umezită 
după ce tivitura e gata. 

Uneori tablourile se măresc aşezându-sc pe un fond de hâr¬ 
tie «albă ori colorată având împrejur margini egale in trei părţi. 



Fig. 165. Tivitura 

a) geamul; b) tabloul; c) dosul; d) ştraiful lung; e) ştraiful scurt 


şi ceva mai late Ia bază; cu vârful fălţuelii se poate trasa şi o 
linie de bordură împrejurul tabloului, ia o distanţă de 2—3 rnm 
de acesta. 

CADRELE PENTRU TABLOURI (PASPARTUURILE) 

Servesc pentru a scoate în evidenţă ,şi a înfrumuseţa ta¬ 
blourile. 

Se croesc din mucava de 20—25, de obice'iu brună sau albă, 
deoarece se decupează mai uşor- 

Formatul lor este dreptunghiular, mai mare cu câţiva cen* 
timetri pe laturi decât imaginea. Se fixează locul imaginii păs¬ 
trând proporţia marginii egală sus şi pe laturi, şi ceva mai mare 
jos, la bază. 

Se desenează cu creionul şi cu compasul locul imaginii, care 
ca fi mai mic cu 1—2 mm, ca să acopere bine tabloul. 
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Tăietura se face pe linia trasată ţinând cuţitul aplecat in 
afară, astfel încât tăietura să fie oblică dinafară înăuntru. Se 
îndepărtează bucata decupată şi se curăţă colţurile. 

Faţa se îmbracă cu hârtie decorativă de nuanţă potrivită cu 
coloarea imaginei. Ainşlagul se îndoaie pe dos, către interior, 
la marginea exterioară, iar ochiul din mijloc se decupează, lâ- 
sându-se cât e necesar pentru ainşlag, care se îndoaie peste mar¬ 
ginea interioară dinăuntru înafară. 

Imaginea se lipeşte pe un carton subţire, pe care se dese¬ 
nează locul imaginii după locul decupat. Se lipeşte apoi tabloul 
ru cleiu. 

Marginea ochiului decupat se unge cu cleiu gros, apoi se 
unge cu o pensulă şi marginea exterioară a cartonului subţire, 
aplicându-se una peste alta, în aşa fel încât marginea tabloului 
să fie acoperită în mod egal, pe cele patru laturi. Se Rjpie apoi 
la uscat între scânduri sau sub o greutate. 

Paspartuurile se montează în tivitură sau în cadru (ramă) 
care ppate fi montat din piele, sau tăiat din pervaz (baghetă) 
de către încadratorii de tablouri. încadrarea tablourilor este o 
meserie înrudită cu subramura legătoriei care se ocupă cu obiec- 
lele de galanterie, numită şi ,,marochinărie“. 
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CAPITOLUL V ' 

LEGATORIA DE ARTA 

LEGATURILE de arta 

Legătura de artă se deosebeşte fundamental, ca tehnică, 
de legătura comună- 

Această legătură nu se aplică decât Ia cărţile editate în mod 
special, la operele alese, ilustrate de artişti de seamă, tipărite 



Flg. 166. Legătură de artă în mal 
multe colori, combinarea colorilor 
constituind ornamentul 

cu îngrijire pe hârtie superioară şi, în sfârşit de o factură grafică 
ce iese din comun. 

O carte legată artistic capătă valoarea unei lucrări plastice 
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•şi poate figura alături de aceste lucrări tn orice colecţie sau 
expoziţie. 

Legătura de artă se mai aplică şi unor obiecte (cataloage, 
documente, albume, diplome, scrisori, etc). a căror valoare docu¬ 
mentară cere o legătură aparte. 

Asemenea lucrări sunt executate de meşteri care cunosc 
perfect această artă a legatului. 

Proiectarea şi decorarea suprafeţelor, se face-după anumite 
criterii, în raport cu conţinutul obiectului, subiectul operei lite¬ 
rare, genul literar, stilul epocei sau tehnica ilustrării. 



Flg. 167. Legătură, de artă 
unde nervurile conatltue 
elementul decorativ 


Flg. 168. Ornamentare din 
linii şl Utere tipărite tn sec 


Se ţine seamă, de asemenea, şi de modul de decorare ce se 
va întrebuinţa şi de. posibilităţile de aplicare pe materialul de 
îmbrăcăminte, cum şi de armonia colorilor. 

Iată câteva exemple . 

Să presupunem că avem de legat o operă literară în ver¬ 
suri, ilustrată, cu reproduceri în colori. 

Legătura se va face într’o coloare deschisă, caldă; se vor 
evita colorile tari. Dacă îmbrăcămintea se face din două colori, 
de trebue armonizate, iar când colorile sunt contrastante', ele 
se leagă cu motive ornamentale (fig. 166) care, în asemenea 
cazuri, pot fi piese plelo-plastiate, aplicaţii pe piele, aur sau ti¬ 
par sec. 
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Dacă opera este un studiu sau o lucrare istorică, are deci un 
con|inut mai sobru, ştiinţific, legătura va avea un aspect masiv. 
Va predomina, ca element decorativ, nervura şi tiparul în litere 
mari (de presă), coloarea fiind mai sobră (fig. 1G7). 

La o carte ilustrată cu gravuri se întrebuinţează ca element 
decorativ linia seacă, foarte puţin aur şi colori (fig. 168). 

Un document oficial se ornamentează clasic, cu reproduceri 
de steme, insigne sau de monograme, în aşa fel ca .acest element 
în sine să fie motivul decorativ principal (fig. 169). 




Fig. 169. Decorarea în stil clasic Fig. 170. Legătură. 

în stilul epocii (sec. XVIII) 

O carte de epocă sc leagă şi se ornamentează in stilul epocii 
respective (fig. 170). 

Bine înţeles că aceste criterii nu constitue o regulă fixă, clar 
servesc ca indiciu în tehnologia legăturilor de artă. 

Legăturile de artă se execută de obiceîu în piele, în perga¬ 
ment sau în catifea, sau în diferite materiale textile. Ornamentele 
confecţionate din metal se pot aplica şi separat. 

Iată modul de lucru la fiecare din ele: 

LEGĂTURĂ IN PIELE CU SCOARŢA TRASA 
Prepararea 

Broşura se desface cu grijă,după metoda cunoscută, se cu¬ 
răţă coaiele, iar dacă există suplimente, se ataşează cu făşiuţe 
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de hârtie pelur. In cazul când suplimentele au un adaus care se 
îndoaie, acestea se cos cu aţă pentru a se prinde de coală şi, im¬ 
plicit, de cotorul cărţii. 

Când coaiele sunt nebroşate, se făltuesc la colontitlu, cu cea 
mai mare exactitate, chiar dacă marginile dela capete nu se 
potrivesc. 

Peste prima şi ultima coală se lipeşte la cotor câte o coală 
dublă de hârtie aibă (ca la legăturile comune în piele). Această 
hârtie albă trebue să fie apropiată de calitatea şi de coloarea hâr¬ 
tiei pe care este tipărită cartea. Dacă aceasta nu este posibil, sc 
confecţionează din hârtie aibă velină nesatinată, de grosime po* 
trivilă, colorând-o în nuanţa dorită. Coloarea se prepară cu baiţ, 
anilină sau cerneală, substanţe care se diluează, până când se 
obţine nuanţa respectivă, în felul următor: se pune în baia de 
marmorat (de dimensiuni mai iniei) o cantitate de apă şi câteva 
picături din coloarea respectivă. Se cufundă hârtia albă în baie, 
apoi se scoale şi se scurge de apă. Operaţiunea se rej^ta până 
când hârtia sc înmoaie complet *şi se colorează în nuanţa po- 
invită. 

Hârtia se usucă după fiecare baie şi după aceea se repetă în¬ 
muierea ; de câte ori va fi necesar. 

Hârtia colorată se împătureşte în două, în formă de coală, 
şi se presează între două scânduri căptuşite cu mucavale, sau cu 
două mucavale între plăcile presei de poleit, apoi se aplică pe 
prima şi ultima coală. După ce lipitura s’a uscat, se taie exact 
după dimensiunile cărţii. 

După ce hârtia a fost lipită pe feţele primei şi ultimei coaie, 
se trece peste cotor câte o întăriturâ de pânză albă, tot aşa cum 
se trece şi peste forzaţul cărţilor legate în pânză. Peste întări- 
tura de pânză se trasează cu compasul, o linie, la distanţă de 3 
mm dela cotor, de-a-lungul căreia se coase, cu un ac mic cu aţă 
albă subţire, o tighelitură care încalecă cotorul (fig. 171). 

Uneori coaiele nu se taie pe margini. Ele se aşază, una câte 
una, la măsura potrivită, sub presa papşerului şi se ciupesc la 
margine cu deştele de nervuri. Cartea cusută şi încieită se poate 
aşeza in presă intre două mucavale groase şi scânduri. Se pi- 
leşte pe margini cu raşpeluţ, apoi se bate puţin peste şnit cu 
zimţurilc raşpclului, pentru a-i imprima ciupiturile care-i dau un 
efect frumos. 

Coatele pot fi şi tunse Ia papşer, la capete. De obiceiu, sc 
taie la maşină numai capul care se poleieşte sau se colorează, 
adică se tratează şnitul. 


203 


Formarea blocului 


După aceea, cartea este pusă în presă, apoi cusută, fără însă 
a se cresta coaiele Ia cotor. Locul cusăturii se trasează cu creio¬ 
nul : cele dela capete cu câte o linie, iar cele din interior cu linii 
duble, la o distantă de 2 cm între ele. In acest spaţiu se va des¬ 
face sfoara de legătură (bindui) după cusut. 

Cusutul se face în acelaşi fel ca la legăturile comune, numai 
că sfoara de legătură (bindui) nu se răsuceşte. 

Coaiele se cos în întregime, nu sărit; când cotorul nu suportă 
o sfoară obişnuită de cusut, se coase cu aţă. 

După cusut, cotorul se ciocăneşte :şi se destramă sforile, apoi 
se lipesc coaiele în interior. 

Sfoara de legătură se scămoşează 
cu vârful sulei, în spaţiul dintre cu¬ 
sătură, pentru a se nivela, şi se intro¬ 
duce sub maculatura care se lipeşte 
dublă la cotorul cărţii, peste prima 
şi ultima coală, pe deasupra, spre deo¬ 
sebire de legăturile comune în piele, 
unde coala se lipeşte după coală. Ur¬ 
mează incleitul care se face la fel ca 
la orice legătură. 

După încleire şi uscare, cartea se 
rotunjeşte şi cotorul se formează în 
presă, lăsându-se falţurlle (articula¬ 
ţia) mai mari, în raport cu grosimea 
scoarţelor, care la legăturile de artă 
sunt de două ori mai groase decât 
la cele comune. Cotorul se spală, se 
încleiază fă-ră să se caşereze şi se lasă 
să se usuce. 

După uscare, volumul este scos 
din presă şf se taie foarte puţin Ia 
cap, pentru a 1 se îndrepta foile. 

Ţinându-«e însă seamă de rotunjimea cotorului şi având 
falţul bătut, cartea se taie între două mucavale groase, fixate în 
falţ de carte cu puncte de cleiu, mucavalele având aceeaşi supra¬ 
faţă ca a cărţii. După tăiere urmează fie aurirea şnitului, fie 
colorarea lui. Când cartea nu se taie tdeloc, cotorul se formează, 
de asemenea, fără a se caşera. 



FIg. 171. Tlghelirea coalel 
la legătura de calitate 

i) întâritura de pânză; b) tighelul 


204 




Când cartea se taie la cap, se caută ca baza să se formeze 
mai mult la picior, pentrucă acolo vom potrivi vinciul în maşina 
de tăiat pentru tăierea cărţii la cap (singura lăture a cărţii care 
Be taie la legăturile de artă). 

Împletirea capitalbandului 

Se taie două şuviţe de piele groasă, late de 2—3 mm (după 
volumul cărţii) şi care trebue să întreacă în lungime cotorul 
cu câte 3 cm. Aceste 'şuviţe, unse cu cleiu, separate una de alta, 
se aplică peste cotorul cărţii la capete, în aşa fel ca şuviţa de 
piele, prinsă între pânze, să se întindă exact peste şnit, pe mar 
ginea cotorului şi se lasă apoi sa se usuce. 

După uscare se iau două trei fire de mătase mai groasă, de 
diferite colori, care să se armonizeze şi să fie potrivite cu coloa¬ 
rea îmbrăcămintei scoarţelor, a şnitului ori a garniturilor din 
ornamentaţia scoarţei şi Ie înşirăm în ace de cusut mai mari 
decât cele obişnuite; nu se întrebuinţează undrele de cusut căr¬ 
ţile, pentrucă acestea lasă urme preamări în snitul cărţii (fig. 
172). 

Cartea se aşază cu cotorul spre presă (a) între două scân¬ 
duri în cioţpres, sau în presa de poleit, mobilă, iar la capătul 
cotorului se lipeşte unul din capetele firului de mătase, trecându-1 
peste şuviţa de piele şi şnitul cărţii. Al doilea fir se trece prin 
străpungerea cotorului nu departe de cap, se scoate pe tranşa 
(şnitul) cărţii şi, trecând peste primul Fir, se merge cu acul îna¬ 
poi. Se trece peste şuviţa de pişle şi se trece cu primul fir, care, 
la rândul său, este readus in poziţia iniţială. Se conturează în ace¬ 
laşi fel şi cu al treilea fir, când este cazul. 

împunsăturile trebue să fie făcute la rânduri strânse şi 
egale, pentru ca împletitura să aibă un aspect frumos (b). 

La sfârşit, toate firele ies pe cotor, unde se lipesc cu cleiu 
nngându-se toată partea împletită din spre cotor, iar după usca¬ 
rea completă se rade cu tăişul unui cuţit bine ascuţit, pentru 
ca să se netezească co/torul în pantă pierdută. 

Formarea cotorului 

După împletirea capitalbandului, cartea se aşază din . nou 
sub presă, cu cotorul înafară şi se caşerează cu două trei rân¬ 
duri de hârtie subţire, numai între capete, până se nivelează. 
După ce s’a uscat, se scoate din presă, iar cotorul se curăţă la 
fel ca la legăturile în piele. 
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Montarea scoarţelor 


Scoarţele se croiesc din 2—3 bucăţi de mucava, de diferite 
grosimi, pentru ca acestea, prin lipire (caşer.are), să dea gro¬ 
simea necesară scoarţei. Dimensiunea este ceva mai mare decât 
cea obişnuită. 

După ce mucavalele se lipesc unele de altele, ungându-se 
atât una cât şi cealaltă, ca să nu se scorojească, se caşerează 
partea interioară cu scrobeală, ca să tragă înăuntru. După us¬ 
care se taie de jur împrejur, până la dimensiunile necesare, ţi¬ 
nând seamă de canturi atât in părţi, cât şi în faţă, care se croiesc 
exacte şi în faţă, spre deosebire de canturile !dela legaturile în 
piele. 

Se taie apoi din mucava subţire de 100 la legătură, două 



Fig. 172. Coaserea capitaibandului 

a) cartea aşezată în presă pentru cusut; b) împletitura 


suprafeţe egale cu scoarţele şi se însemnează pe interiorul mu¬ 
cavalelor marginea ramei căptuşelii (cca 2— 2 x h cm), se unge 
cu cle'iu şi se aplică pe scoarţe lipindu-se numai marginile în 
interiorul scoarţelor, pentru a forma .oglinda de dublură. Se 
decupează apoi oglinda interioară, fortnându-se o scobitură în 
cartonul subţire unde se vor îngropa pernele căptuşelii. 

Colţurile scoarţelor se teşesc la partea unde se împreună 
cu falţui cotorului cărţii, cu o tăietură adâncă dinafară spre înă¬ 
untru, pentru a se forma locul aînşlagului, al îndoiturii pielei 
peste scoarţe {fig. 173). 

Scoarţele se prind apoi de corpul cărţii la fel ca şi la le¬ 
găturile comune în piele cu puncte de cleiu. Sforile de legătură 
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răsfirate în evantaiu se lipesc pe suprafaţa scoarţelor, în spre 
cotor (fig. 174). 

Peste cotorul cărţii se aplică cămăşuiala, apoi se măsoară 
dimensiunea ricănului (a cotorului) şi se croieşte din mucava 
de 100—120. Se rotunjeşte la marginea mesei sau cu aparatul 
de rotunjit. Se ung cu cleiu gros atât cămăşuiala care se aplică 



Fig. 173. Teşiturile colţurilor 
la cotor, la legătura de artă 


pe cotor cât şi ricănul, şi se aplică echilateral peste cotorul 
cărţii, frecându-se bine cu făltui-ala ca să adere perfet unul de 
celăiat. 

Nervurile se însemnează peste cotorul astfel aplicat, la 
distantele şi dimensiunile necesare şe croiesc din piele blanc 
sau din toval, în făşii de lăţimea dorită -şi se aplică peste cotor, 
unse cu cleiu gros, t'recându-se şi peste scoarţe, întinse bine două 



Fig. 174. Sforile (bindurile) răsfirate 
in evantaiu pe scoarţa legăturii 


sau trei straturi unul peşte altul, atât cât necesită formarea înăl¬ 
ţimii nervurii (a bindului). 

După ce nervurile s’au uscat, se nivelează cu un cutit as¬ 
cult, în aşa fel încât să formeze o pantă dreaptă cu scoarţa cărţii. 
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Apoi se unge întregul cotor cu cleiu potrivit de gros, ca măsură 
de siguranţă pentru ca pielea cu care se va îmbrăca scoarţa 
să se lipească bine. 

Aplicarea pielei 

Pielea se croieşte măsurându-se cu un şablon suprafaţa 
scoarţelor, inclusiv a cotorului, scăzându-se înălţimea nervuri¬ 
lor, deoarece când se trage peste scoarţe pielea se întinde, ce¬ 
dând locul nervurilor care vor ieşi înafară. Se lasă apoi, de jur 
împrejur, pe margini, o distanţă de 3—5 cm pentru ainşlag (în- 
doitura), care va trebui să acopere complet depăşind marginea 
oglinzii interioare scobite în scoarţe. 

Pielea se taie ia colţuri şi se subţiază pe margini, fie cu 
mâna fie cu maşina, insistânau-se în special asupra colţurilor, 
care trebue să fie foarte subţiri şi fin işerfuite. 

Se trasează apoi pe piele (în interiorul ei, nu pe faţă) di¬ 
mensiunea cărţii şi a cotorului. 

Locul unde va cădea cotorul se unge cu scrobeală mai 
groasă, în două, trei reprize, ca să se înmoaie bine, ferindu-se 
suprafeţele pielei care vor acoperi scoarţele. Se unge cotorul 
cărţii, cu scrobeală groasă, de-a-lungul articulaţiei, ca la legă¬ 
turile comune în piele şi se aşază cartea exact în centrul peri¬ 
metrului pielei, potrivindu-se ca marginile să fie egale pe toate 
laturile ei. 

Se aşează apoi cartea pe masă, pe muchie şi cu palmele 
se trage în mod egal pielea peste cotor, cu grijă ca să nu se 
forţeze, stricându-se şagrenul sau smalţul pielei. După ce pielea 
s’a lipit bine de ootor, se ridică una din feţe şi sub piele se 
unge scoarţa cu cleiu potrivit de gros, aplicându-se imediat pie¬ 
lea pe suprafaţa unsă, netezindu-se apoi uşor cu podul palmei 
ca să nu se strice faţa pielei. Frecăm apoi cu fălţuiala pe o 
bucată de mucava de 100, aşezată pe faţa pielei. Nu se freacă 
niciodată cu fălţuiala de-a-dreptul pe. piele, deoarece rămân ur¬ 
me şi astfel se strică smalţul pielei. Urmează apoi formarea 
nervurilor cu cleştele. 

Ainşlagul 

Pielea trasă se Lasă până a doua zi ca să se usuce, apoi sa 
îndoaie marginea peste scoarţe (ainşlag) după metoda cunos¬ 
cută la legăturile comune, în piele. 



Col(urile se execută simetric, se taie în diagonală, iar cre¬ 
ţurile formate la îndoituiră se repâttizeaza în mod egal. Daca pie¬ 
lea nu este destul de elastică sau nervura este prea înaltă şi 
pielea nu se aşterne pe cotor, se leagă nervurile cu sfoară sub¬ 
ţire peste corpul cărţii, apărând muchia cărţii cu o învelitoare 
de carton, pentru a nu se imprima urmele sforii pe piele (flg. 
175). 

După ce s'a făcut ainşlagul se lasă scoarţele, mai întâi în^ 
chise timp de 20—30 minute, apoi deschise tot atât timp, la fel 
ca la legăturile comune în piele: se procedează apoi la spălarea 
cotorului şi a scoarţelor, Ia fixarea restului de maculatură la 
cotor, la Închiderea scoarţelor şi la legarea cu sfoară de-a-lungul 
cotarului pentru fasonarea capetelor. 

Fasonarea 

Pentru fasonarea capetelor, pfetea se aşterne peste capi- 
talband în aşa fel încât să adere perfect peste aceasta (ceva mal 
pronunţat decât la legăturile comune în piele) (flg. 176). 

Cartea se lasă 10—12 ore între scânduri cu maculaturi, 
presată cu o greutate deasupra. 

Se scoate apoi sfoara de fasonat şi, deschizându-se scoar¬ 
ţele se aplică la articulaţie câte o făşie de piele (la fel ca îm¬ 
brăcămintea) foarte subţire, dar suficient de lată pentru ca, în¬ 
tinsă peste articulaţie, să cuprindă atât rama oglinzii rămase 
Îmbrăcate pe scoarţă cât şi hârtia albă lipită pe prima şi pe ul¬ 
tima coală, acoperind pânza ,^e întăritură pe porţiunea tighelită. 

Pielea se unge cu cleiu, se aplică cu grijă, capetele se taie 
simetric şî oblic, egale cu lungimea şi înălţimea scoarţelor. Ope¬ 
raţiunea se face cu scoarţele deschise care se Iasă în această po¬ 
ziţie până la uscarea completă; apoi se curăţă cu cuţitul interio¬ 
rul scobiturii căptuşelii ca şi la legăturile jumătate în piele. 

Urmează apoi confecţionarea căptuşelilor (a foczaţului). 

Căptuşirea 

Se taie două suprafeţe egale cu blocul cărţii, din hârtie su¬ 
gativă nu prea groasă, ceva mai mici (cu câţiva milimetri) la 
cotor, şi alte două, exact de dimensiunile scobiturilor interioare 
ale scoarţei. 

Dacă forzaţul va fi de piele, după ce s’a croit, se umezeşte 
cu buretele dosul pielei pe o placă de 'piatră sau de sticlă şi se 
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întinde cu o perie curată, punându-se apoi la uscat între două 
scânduri şi mucavale şi cu o greutate deasupra. 

Sugativa se unge apoi îngust, pe margini, cu cleiu gros 
şi se aplică pe dosul căptuşelii, care se întinde cu palmele, se 
netezeşte şi se calcă cu fălţuiala, frecându*se peste o hârtie, nu 
direct peste material. 



Fig. 175. Nervurile formate cu sfori 


Marginile râmase libere, adică ainşlagul, se ung cu cleiu 
şi se îndoaie peste sugativă, în linie dreaptă. Pentru a se asi¬ 
gura îndoirea dreaptă, se trasează linii, în prealabil, cu trasa¬ 
torul cald, de-a-lungul unui liniar pus pe marginea sugativei. 

Colturile se lucrează cu atenţie ca să nu rămână fire, fran¬ 
juri sau m'oaţe. 



Fig. 176. Capul legăturilor de artă în piele 

a) legătură cu falţ; b) legătură trasă 


La fel se lucrează şi cu pielea sau cu hârtia. 

După ce ainşlagul a fost făcut, pernele astfel formate se 
ung îngust, pc margine, cu cleiu gros şi se aplică în golurile 
scobite pe scoarţe şi pe cele două feţe, peste hârtia alba protec¬ 
toare. 
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Se asigură fixarea prin netezire cu fălţuiala, apoi cartea 
se aşază în presă, cu maculatură suficientă in interiorul scoar¬ 
ţelor; pentru a se asigura deschiderea uşoară (articulaţia), se 
pune între scânduri cu maculaturi, se aşază la presă, unde se 
strânge uşor, lăsându-se o noapte întreagă. 

După această ultimă presare, se îndepărtează maculaturile 
din interior, se controlează şi se îndreaptă eventualele defecte. 
Urmează apoi decorarea sau poleirea. 

Lucrul se execută cu atenţie şi îndemânare, pentru ca să 
nu se strice faţa (luciul) pielei sau şnitul cărţii, mai ales dacă 
acestea sunt imprimate cu aur. Pentru mai multă siguranţă, 
marginile cărţii se îmbracă cu maculatură. 

LEGĂTURA ÎN PIELE CU SCOARŢA JOS 

Unele legături de artă sunt complet îmbrăcate in piele şi 
au scoarţa jos, adică sunt confecţionate în mod separat ne tnase 
pe blocul cărţii. 9 

Acest fel de legături se aplică mai ales caietelor subţiri care 
au numai câteva file, iar d'in această cauză, ele nu pot fi lucrate 
cu tehnica clasică (scoarţele trase). 

Prepararea 

Deosebit la aceste legături este, în primul rând, modul de 
confecţionare a forzalului, care se face în felul următor : 

Prima şi ultima coală a cărţii se prepară aplicându-se filele 
de hârtie albă, fără a se forma întăritura de pânză la cotor şi 
nici cusătura tighe'îtă. Separat, se confecţionează căptuşeala 
tăindu'sc de-a-ţungul firului două fâşii de pânză late de câte 
2 cm, cărora li se formează, exact în centru, două îndoituri. 

Se croiesc apoi patru foi de hârtie, din care se face forzaţul 
de aceeaşi mărime cu cartea. Aceste patru foi se ung cu scro- 
beală, de-a-lungul marginii lungi şi se 'aplică pe faţa fâşiilor 
de pânză la distanţe egale (2—3 mm de îndoitură). Forzaţul se 
îndoaie la mijlop cu feţele înăuntru; unse cu cleiu potrivit pe 
una din feţe, se aplică prima şi ultima coală şi apoi se pre¬ 
sează între doua scânduri acoperite cu mucavale. 

După aceea, ooalele se ajustează, împreună cu forzaţuriie 
astfel aplicate de jur împrejur şi se caşerează (se lipeşte) câte 
o coală de maculatură pe feţele exterioare ale forzaţului, tră- 
gându-se puţin în interiorul coalei. 
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Urmează apoi cusutul, pe (şireturi sau sfori, cu cotorul neîn* 
crestat, şi cartea se încleieşte lipindu-se peste forzaţ şi sforile 
(bindurile). 


Formarea blocului 

După încleiere, cartea se rotunjeşte, se taie la cap, se face 
şnitul, iar capitalbandul se lipeşte deoarece cotorul fiind subţire, 
nu se poate împleti. Se bate falţul în presă, mai mic, dat fiind 
că şi scoarţele vor fi mai subţiri. Se caşerează, se scoate din presă 
şi se curăţă. 


Montarea scoarţelor 

Scoarţele se croiesc ca şi la cărţile în pânză, lăsându-le la 
cotor un loc pentru articulaţie, ceva mai lat, pielea fiind mai 
groasă decât pânza. 

Pielea se croieşte şi se şerfueşte cu canturile (marginale) 
normale, adică cca 1 V 2 cm, atât cât trebue ca să se îndoaie peste 
scoarţe. Ea se umezeşte pe dos şi se întinde cu o perie pe o 
placă de piatră sau de geam, se usucă la presă între mucavale 
cu scânduri, cu o greutate deasupra. 

Se'montează scoarţa, ungându-se, îngust, cu cleiu mai gros 
pe marginea feţelor scoarţelor, care se aşază pe piele. Apoi se 
unge ricănul, care se aşază de asemenea la distanţă potrivită 
dela prima scoarţă, a doua scoarţă se montează în acelaşi fel. 
Se întoarce scoarţa ,?i, cu podul palmelor, se netezeşte pielea, 
frecându-se şi cu falţuiala deasupra unui carton subţire pentru 
ca pielea să nu se strice. 

Se ung apoi tot cu cleiu marginile pielei şi se face ainşlagul. 

Scoarţa se rotunjeşte în mod obişnuit şi cartea se aşază în 
scoarţe, ungându-se cu cleiu în lungul articulaţiei. Cotorul se 
freacă apoi cu fălţuiala şi se fixează, bătându-1 cu ciocanul ca 
Ia legăturile în pânză. 


Ainpapul 

Ainpapul se face cu cleiu. In prealabil însă, se caşerează 
scoarţele în interior cu hârtie moale unsă cu scrobeală, pentru 
ca ele să tragă spre Interior. După completa lor uscare se face 
ainpapul. In Uniunea Sovietică, din cauza condiţiilor create de 
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maşinele de legătorie speciale, legăturile de artă In piele se fac 
în serie cu „scoarţa jos“, iar prin bogata şi variata sursă de 
posibilităţi mscanice de decorare, se obţine legături artistice 
de o reală valoare, aplicându'Se mal ales decoratiunea „te- 
*natică“. 


Legarea unei file 

In unele cazuri trebue să se efectueze legături de artă, la 
o singură filă (document, diplomă, etc.). In acest caz, scoarţele 
se confecţionează din mucava mai plină, cu scobitură în interior 
pentru filele ce se leagă. Se lipeşte pe ambele feţe la cotor, câte 
un ştraif îngust (fâşie) le pieie şenuita subţire, cu ajutorul că¬ 
ruia se fixează, exact, la centrul cotorului. Aceste făşii de piele 
sunt îndeajuns de late pentru a acoperi rama scobiturii din spre 
cotor. 

Aceste file se căptuşesc la fel ca^i cărţile legate, cu perniţe 
şi cu forzaţ, pentru care se formează file speciale de carton sub¬ 
ţire care se prind de fila legată, cum şi de scoarţă, cu câte două 
şuviţe de piele — bine subţiate — lipite pe ambele feţe Ia cotor. 

Confecţionarea scoarţei este asemănătoare cu o legătură în 
piele netrasă. 


LEGĂTURĂ IN PERGAMENT 

Legăturile de artă se fac şi în piele de pergament (flg. 177). 

Această piele fiind scorţoasă, se lucrează cu o tehnică deo¬ 
sebită de celelalte varietăţi de piei. 

Formarea blocului 

Prepararea cărţii se execută în modul descris la legă¬ 
tura de artă, forzaţul însă se face ca la legătura cu scoarţa 
jos, cu ştraif de pânză la mijloc. 

Se coase pe 3—4 binduri tăiate din pergament în făşii late 
dela 5—8 mm, după mărimea cărţii. 

Montarea scoarţelor 

Peste forzaţ se aplică o maculatură de protecţie care se li¬ 
peşte peste coală. După incleire abpresul şi tăierea cărţii (la 
cap) se croiesc scoarţele din mucava de 10—12, se caşerează 
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•cu scrobeală în interior şi se aplică peste maculatura de protec¬ 
ţie, la o distanţă de 5—6 mm dela cotor. 

La încleit fâşiile de pergament pe care s'a cusut cartea se 
ascund sub maculatura de protecţie. 

Prepararea pergamentului 

Se croieşte pergamentul cu ainşlagul necesar, normal (de¬ 
oarece legăturile în pergament nu se fac cu perne), şi se caşe- 
rează în interior, pe toată suprafaţa, cu hârtie velină albă, sub¬ 
ţire, unsă şi înmuiată bine cu scrobeală. 



Fîg. 177. Legătură, în pergament 

a) bindurile; b) falţul; c) clapele; d) fasonarea 


Se trasează locul ricănului, de-a-lungul articulaţiei, cu vâr¬ 
ful cuţitului de încrustat şi se taie locul bindurilor cu vârful cuţi¬ 
tului. Se unge ricănul (cartonul) cu cleiu şi se aplică pe piele. 
Se scot bindurile (fâşiile de pergament) de sub maculatură şi 
se introduc în locurile tăiate în p'iele, fixându-se cotorul. 


Aplicarea pergamentului 

Feţele scoarţei se ung cu cleiu şi se aplică pergamentul 
încă umed peste scoarţe. Apoi se pun între două scânduri îm¬ 
brăcate cu câte ,o placă de zinc, având un canat de metal pe 
margine, care prin presare va forma abzeţul (articulaţia) cărţii. 
Se scoate imediat din presă, se unge ainşlagul cu cleiu şi se 
lipeşte peste scoarţe. Se mai taie încă un rând de găuri cu vârful 


214 






r 


şniţerului, la marginea interioară a abzeţulug prin care se trag 
în interiorul scoarţei bindurile de pergament. Astfel scoarţa se 
leagă perfect de blocul cărţii prin bindurile aparente din per¬ 
gament. 


Fasonarea 

Capetele cărţii sc fasonează culcându-se mult pielea peste 
capitalband. Cu fălţuiala se culcă şi capetele articulaţiei spre 
interior şi se aşază din nou cartea între scândurile cu zinc, 
fiixându-se canturile de metal în abzeţ. Se lasă în presa, nu prea 
tare strânsă, cca 20—24 ore, până ce se usucă bine. Cartea nu 
trebue scoasă umedă din presă, deoarece pergamentul, uscându- 
se, scorojeşte scoarţele. 


Ainpapul 

După ce scoarţa s’a uscat complet se deschide şi*e lipesc 
bindurile în adânciturile anume scobite în mucava. Lipitura se 
face cu cleiu, într'o singură parte, ! şi se lasă scoarţa deschisă 
până când se usucă complet. Se repetă operaţiunea pe a doua 
parte, iar după ce şi aceasta s’a uscat complet, se unge forzaţul 
cu cleiu şi se lipeşte peste interiorul scoarţei, tot în poziţia des¬ 
chisă, lăsând-o să se usuce complet, mai întâi într’o parte, apoi 
în cealaltă. 

Uneori, pîelea se lasă la ainşlag mai lată în faţă şi după 
îndoire se presează cu fălţuiala în unghiu, formând astfel clape 
!a scoarţe. 

După uscarea ainpapului, cu maculatura suficientă între 
scoarţă şi blocul cărţii, se pune a treia oară în presă, între 
scânduri cu zinc; se lasă să se usuce din nou timp de 20—24 ore, 
apoi se controlează şi se trece la ornamentare (poleire). 

LEGĂTURILE CU ORNAMENTE DE METAL 

Unele legături de artă se ornamenteiază cu piese confecţio¬ 
nate din metal, cum ar fi colţurile, blindajul capetelor (mai ales 
la registre), suporturile şi copcile. 

Aceste legături se pot efectua, în genere, prin metodele teh¬ 
nice descrise mai înainte. 

De exemplu, registrele se vor lega după tehnica cunoscută 
a registrelor patent (sau cu şanţ), cărţile se pot face şi cu scoarţa 
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trasă în- piele şi cu scoarţa jos, mai ales dacă legătura se face 
In catifea. 

Fixarea ornamentelor pe scoarţe şi pe cotor cere o anumită 
tehnică. 

Aceste ornamente se lucrează cu unul sau cu două picioruşe 
interioare, cu ajutorul cărora se fixează de scoarţe. 

Se face, mai: întâi, un şablon al scoarţei, pe care se stabi¬ 
lesc locurile exacte ale ornamentelor, găurindu-se cu vârful sulei 





Flg. l'(8. a) Legătură cu ornamente de metal; b) Fixarea 
ornamentelor pe Interior 

locul picioruşelor de fixare. După acest şablon se găureşte 
scoarţa in c-are se Introduc picioruşele ce se prind de scoarţă. 
Locul interior de fixare se scobeşte prin tăierea unor copci de 
carton, care apoi se acoperă, după fixarea ornamentului, cu pă¬ 
trăţele de mucava, la fel de mart ca'şi copca şi potrivit de groase 
ca să se niveleze cu suprafaţa interioară a scoarţei. 

Cotorul nu mai are nevoie nici de copci, nici de nivelare. 
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Când cartea are şi în faţă închizătoare de metal şi dacă acestea 
se fixează cu janir, trebue să se aibă grijă ca janirul să fie sufi¬ 
cient de larg pentru a permite închiderea scoarţelor, fără a le 
forţa. Pentru presarea cărţii, se croiesc din mucava gr,casă două 
feţe de scoarţe suplementare, care se scobesc in dreptul orna¬ 
mentelor. Cartea se aşază în presă, in aşa fel Încât grosimea 
scoarţei suplementare să compenseze Înălţimea ornamentului de 
metal, ca să nu se turtească prin presat. 

Ornamentele au uneori nituri sau cuie, cum sunt cuiele cu 
floare întrebuinţate de tapiţeri în ioc de picioruşe. In acest caz, 
după ce cuiele au fost Introduse in scoarţe se retează cu cleştele 
şi se nituesc. 

Căptuşirea acestor cărţi se poate face de asemenea, şi cu 
tehnica simplă de ainpap sau forzaţ cu pernă, după metodele 
descrise până acum. 

Ornamentele de metal constitue ^eori decoraţiunea scoarţei, 
alteori ele sunt numai simple elemente complementare, care ur¬ 
mează sa fie combinate cu alte metode tehnice decorative (fig. 
178). 

CONFECŢIONAREA ALBUMELOR DE FOTOGRAFII 

Blocul albumelor de fotografii se confecţionează în treî 
feluri: 

— cu file volante; 

— cu file încheiate şi 

— cu file fixe, îndoite. 

Albumele cu file volante 

Filele lor se croiesc exact Ia dimensiunea necesară, lăsân- 
du-se la partea destinată cotorului o distanţă de cca 3 cm. înce¬ 
pând dela această distanţă, spre Interior, se fac 3—4 biguHuri 
la distanţe egale de 3—4 mm. Pe distanţa liberă dela cotor se 
lipeşte !a fiecare a doua filă câte o făşie din acelaşi carton ca t-i 
fila de album. Făşia trebue să fie puţin mai scurtă decât înălţi¬ 
mea filei, ca să nu atârne înafară. 

La mijlocul spaţiului liber se taie cu preduceaua Nr. 4 sau 5 
o gaură, iar spre capete, în sus şi în jos, la distanţă egală, alte 
două găuri, pentru ca foile să poată fi strânse cu un şnur de 
scoarţe (fig. 179). 


Se croiesc apoi scoarţele, din câte două bucăţi. Se taie mai 
întâi lăţimea, cu canturile respective, ceva mai late ca Ia cărţi, 
atât in faţă, cât şi lateral. Se taie apoi lungimea scoarţei 1—2 mm 



Fig. 179. Filă de album 

a) adausul; b) bîguituia; c) găurile 


mai la stânga de ultima biguitură. Se iasă liber spaţiul atât cât 
să cuprindă biguiturile şi se continuă cu o făşie, ,dela primul 
big până la cotorul filelor. Separat, din carton mai subţire, se 
croieşte ricănui gros cât cotorul şi înalt cât scoarţele. 



Fig. 180. Scoarţă de album încheiată 

a) scoarţele; b) cotorul; c) ştegurile; d) articulaţia 


Toate aceste elemente ale scoarţei se unesc, încheinrîurie 
cu o hârtie mai plină (fig. 180) în aşa fel încât atunci când 
scoarţa este închisă, să cuprindă perfect blocul albumului în in¬ 
terior, având şi canturile reglementare. 

Colţurile scoarţei se rotunjesc uşor cu foarfecă, iar margi¬ 
nile mucavalelor se şreguesc de jur-împrejur, pilindu-le cu raş- 
pelul şi curăţindu-le cu glaspapir (fig. 181). 
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Imbricarea scoarţei se face, prin metodele cunoscute, cu 
pânză, piele, catifea sau oricare alt material textil. 

Scoarţa îmbrăcată în exterior se căptuşeşte pe întreaga su¬ 
prafaţă a cotorului, inclusiv pe articulaţii (4 la număr) cu o 



Fig. 181. Piîirea pe margini a scoarţei de album 


făşie de pânză de legătorie, care va servi şi drept întăritură, iar 
pe feţele interioare se lipesc forzaţurile (căptuşelile), păstrân- 
du-se proporţia canturilor. 

După ce scoarţa a rost terminată, se găureşte pe şreg (fâ¬ 
şia de carton de lângă cotor) exact după găurile filelor, care se 
prind în scoarţe, cu ajutorul unui şnur (fig. 182); acesta are, de 
obiceiu, ciucuri la capete. 



Fig. 182. Legătură de album 
cu ciucuri (file detaşabile) 


Acest şnur se introduce mai întâi în gaura de jos, îndoit la 
mijloc, din dos către faţă; el este readus prin gaura dela mijloc 
pe faţă, de unde coborînd la ultima gaură, se trece o parte a 
şnurului prin îndoitura sa, strângându-se bine, pentru ca să nu 
joace filele. Şnurul se leagă apoi cu una sau cu două noduri 
(fig. 183). 
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FIg. 183. Trecerea şnurului prin cotor 

a) cotorul; b) găurile (canal); c) şnurul 


Albumul cu filete încheiate 

Se croieşte ca şi cel precedent, însă filele se încheie între 
ele cu câte o fâşie (ştraif) de pânză de legătorie (calipo) 
(fig. 184). 




Fig. 184. încheierea fitelor de album 

a) fila simplă; b) încheierea pe şablon; c) lipirea ştegtilui; d) suprapunerea filelor deschise; 
e) suprapunerea filelor închise; 0 blocul albumului 


Făşia de pânză trebue să cuprindă, în mod egal, ambele 
cartoane ce se încheie. Filele se unesc perechi, mai întâi câte 
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două, apoi de două ori două file şi aşa mai departe, până se com¬ 
pletează întregul bloc al albumului. 

Aceste file nu se biguesc, articulaţia lor fiind formată prin 
încheiere, iar ştraiful de carton fiind croit separat. 

Diferenţa de grosime a fotografiilor nu se completează prin 
adausuri lipite, Această diferenţă se formează din fâşiile de 
pânză cu care se încheie filele. 

După încheiere, se Iasă liber câte un ştraif de pânză pe fată 
şi pe dos, iar deasupra se aplică, lipindu*se îngust la cotor, o 
maculatură protectoare dublă. 

Blocul se taie de jur împrejur, se face şnitul ..rodat 1 ' cu 
raşpelul şi se rotunjeşte cotorul. 

Se lipeşte capltalbandui, se caşerează cotorul cu o pânză 
unsă cu scrobeală, cotorul fiind uns cu cleiu. 

Scoarţa se încheie, lăsându-se puţin mai Iată, se rotunjesc 
colţurile şi se şreguesc marginile^ 

Dacă albumele se fac în număr mare, şreguiirea marginilor 
scoarţei se face cu maşina de şreguit, în modul următor: 

Se aşază bucăţile de scoarţă, detaşate (neîncheiate) pe 
masa maşinii, se potriveşte măsura cu vinciul lateral şl se co¬ 
boară cuţitul peste marginea cartonului; apoi se pune maşina 
în mişcare. Sulul inferior de pe masă, prin învârtire, duce scoarţa 
sub cuţitul care şreguetjte marginea uniform pe toată lungimea 
scoarţei. 

Scoarţa se îmbracă după metodele cunoscute, iar după îm- 
brăcare cotorul scoarţei se rotunjeşte şi i se aplică o cămăşuială. 
Peste această cămăşuială se lipesc maginile pânzei cu care se 
caşerează cotorul. După ce s’a uscat astfel, se unge cotorul cu 
cleiu gros şi se introduce albumul in scoarţe, fixându-se bine 
prin trecere şi clocănire, lăsând apoi să se usuce timp de 10— 
12 ore. 

Scoarţele se deschid, pe rând, iar peste ele se lipeşte, în in¬ 
terior, ştraiful de pânză rămasă liberă dela încleiatul filelor. 
Scoarţa se.închide numai după ce s’a uscat complet, repetân,du- 
se operaţia şi pe faţa a doua. 

După uscarea completă a falţurilor se aplică forzaţul în 
interior, atât pe scoarţă, cât şi pe partea exterioară a • primei 
file. 

Intre file se aşază maculaturi, pentru ca să ajungă la ace- 
laş nivel cu cotorul; albumul se pune în presă, între scânduri cu 
maculaturi, sub greutate. 
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După 10—12 ore se scoate albumul, se controlează, se for¬ 
mează articulaţia prin deschiderea forţată a scoarţelor şi prin 
călcarea articulaţiei cu trasorul. 

Albumul cu file îndoite 

Diferă de cele precedente numai prin prepararea filelor şl 
anume : coala se croieşte dublă şi se fălţueşte la mijloc, fiecare 
coală devenind astfel formată din două file. 

Ştraifuriîe se croiesc din acelaşi carton, numărul lor fiind 
mai mic cu unu decât cel al coaielor. Ştraifuriîe care sunt puţin 
mai scurte în înălţime decât coaiele albumului şi late de 2— 
2Vţ> cm, se îndoaie în lungul lor. 

Peste prima şi ultima coală se lipeşte îngust câte un ştraif 
de pânză calico, lat de 3 cm, împreună cu o foaie de maculatură 
care acoperă toată suprafaţa albumului! (se lipeşte la fel ca for- 
zaţul de coală). 

Foile albumului nu se biguesc. 

Coaiele se cos întregi, ca Ia registru, pe 3—4 şireturi, late 
de 3—4 cm, tăiate dintr’o pâ,nză mai groasă (dril, moleschin, 
gradel, etc.). 

Adausurile înguste de carton se intercalează şi se cos după 
fiecare coală, pe şireturi, ca registrele simple; o coală — un 
ştraif. Rostul acestor adausuri este de a înălţa cotorul comple* 
tând diferenţa de nivel care se produce prin lipirea fotografiilor 
între foile de album şi cotor. După încleiere, aripile libere se 
lipesc de coală prin pătrunderea cleiului şi închid cotorul astfel 
ca încleitura să nu fie vizibilă (fig. 185). 

După cusut urmează inele!rea, la fel ca la registrele simple: 
se ciocăneşte puţin cotorul, se trag şi se întăresc şireturile, se 
lipeşte, în interior, prima şi ultima coală, şi se lipesc şireturile 
peste maculatura protectoare. 

Dacă albumul se taie de jur împrejur cu maşina de tăiat, 
mai întâi se egalează, blocul cu cotorul, prin introducerea de 
maculatură între file. De obiceiu însă, albumele se croiesc cu 
papşerul şi marginea foilor se rodează cu raşpelul, înainte de 
a fi cusute. Apoi foile albumului se cos cu grijă ca să fie aşezate 
în mod egal, una peste alta, şi să nu se mişte. 

După încleire şi uscare, albumul este rotunjit. Se aplică ca- 
pitaibandul, iar cotorul se'caşerează fără să se treacă însă peste 
capitalband. Pe feţe, pânza se lipeşte trecând cu 2—3 cm peste 
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maculatură. Scoarţele se croiesc ca la albumul încheiat, se îm¬ 
bracă şi se montează. 

GENERALITĂŢI DESPRE ALBUME 
Albumele se construesc din carton special, numit carton de 
fotografii. Dimensiunea obişnuită a cartonului este de 70X100, 



cr —-C 

Flg. 185. Forzaţul şi filele de album 

■a) file; b) adausuri; c) forzaţul; d) falţul de pânză; 
c) maculatură protectoare 

iar .albumul se taie, de obiceiu, in formatul de 25 cm îţ^lţime; 
aisa dar din lungimea cartonului i'es patru făşii, apoi seTndoaie 
şi se taie flecare făşie în două, astfel ca albumul să aibă dimen¬ 
siunea de 35X25 sau 9 din coală cu dimensiunea de 35X33 (fig. 
186). El poate fi croit şi în alte dimensiuni, după nevoie. Se ţine 
însă totdeauna seamă că d'ifn ştraiful de carton care rămâne, să se 



Fig. 186. împărţirea filei de album 
(9 din coală) 

poată confecţiona un alt album mai mic. Când albumele se fabrică 
în serie, se confecţionează de preferinţă cele biguite, din cauza uşu¬ 
rinţei tehnice de confecţionare, uneori fără adausuri la cotor (pen¬ 
tru nivelarea blocului). Numai feţele scoarţelor se croiesc din mu¬ 
cava; cotorul se croieşte din hârtie moale, având lăţimea din 
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coală până în coală, cu o mică articulaţie de 2—3 mm, care să 
poată cuprinde cotorul măriit în urma aplicării fotografiilor. In 
Uniunea Sovietică însă, unde prin varietatea maşinilor, tehnica 
legatului este mult uşurată, se confecţionează în serie şi albume 
cusute (cu file îndoite) foarte artistic executate cum şi albume 
cu file compuse cu destinaţia de clasoare, ierbare etc. 

Foile de album nu se decupează. Fotografiile se prind prin 
lipire. Dacă se fixează de către legătorui de cărţi, ele se ung cu 
dei'u gros, de jur împrejur, pe o lăţime de 2—3 mm. După aceea 




Fig. 187. Colţişor de fixat Fig, 188. împletirea 

fotografiile în album pe margine 

se aplică pe pagina respectivă, într’un fel dinainte stabilit, care 
se înseamnă în prealabil pe filă. 

Fotografiile se pot fixa şi cu ajutorul unor mici colţuri gu¬ 
mate. (fig. 187). 

Scoarţele albumelor se pot îmbrăca în toată gama de legă¬ 
turi : dela jumătate în pânză cu hârtie, până la legăturile de 
artă executate complet în piele sau în pergament. Indiferent însă 
de natura scoarţei, tehnica confecţionării blocului se rezumă la 
cele trei metode arătate mai; sus. 

După cum am arătat, şnitul albumului, de obiceiu se rodează. 
Se poate însă şi tăia cu maşina, colora, marmora sau polei 
cu aur. 

Pentru a fi mai frumoase, scoarţele albumelor (ca şi ma¬ 
pele) se împletesc împrejur. Pe marginea acestor scoarţe, după 
ce sunt comp'et îmbrăcate şi căptuşite, se fac nişte găuri cu pre¬ 
duceaua nr. 3-4 la o distanţă de 5-6 mm. Aceste distanţe pot 
fi mai rare sau mai dese, după lăţimea panglicii cu care se va face 
împletirea. 

Panglica de împletit se taie din pânză, din piele, din per¬ 
gament sau dintr’o ţesătură de mătase (panglică, rips) etc. .care 
se introduce prin găurile tăiate, una după alta, încălecându-se 
marginea (bordura) scoarţei (fig. 188). 
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Ca şi la cărţile legate, decorarea scoarţei albumului se poate 
face cu tehnica dorită. Uneori însă scoarţa îmbrăcată în creton, 
broderie, brocard sau altă ţesătură specială, nu se mai decorează, 
motivul ţesăturii fiind el însuşi elementul decorativ. 

OBIECTUL DE GALANTERIE 

Unele obiecte de galanterie cum sunt: casetele, mapele de 
birou şi tocul pentru cărţi (dreptunghiulare ori cilindrice) sau 
pentru documente fac parte tot din domeniul legătoriei de artă. 
Tot astfel şi suporturile de diplome numite „diptice" (fig. 189). 



Fig. 189. Diptic (două file legate prin adâncire în scoarţe) 

Aceste obiecte se pot îmbrăca cu orice fel de material de 
legătorie, inclusiv cu piele. Dacă se lucrează cu piele, aceasta 
trebue croită cu exactitate şi bine şerfuitâ la margini, ia îndoi¬ 
turi şi la suprapuneri. înainte de întrebuinţare, pielea umezită 
cu buretele pe dos 'şi netezită cu peria se întinde bine pe o piatră 
sau pe un geam. Se usucă apoi în presă între mucavale şi scân¬ 
duri pe care se pune o greutate. Pânza se unge cu cleiu, iar 
pielea cu scrobeală (numai părţile suprapuse articulate sau ain- 
şlagurile). 

Vom arăta modul de confecţionare al câtorva obiecte de 
galanterie : 

a) Caseta fără gât (fig. 190). Fundul ei se croieşte din mu- 
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cava de 25, iar pereţii, fiecare separat, din mucava de 20 ori 15, 
după mărimea casetei; dimensiunile mai mari, având nevoie de 
o armură mai solidă, se fac din mucava mai groasă. 

Părţiie laterale se croiesc în aşa fel încât, atunci când-sunt 
încheiate, să corespundă exact suprafeţei fundului. Se ung 
cu cleiu gros pe canturi, pe părţile de fund şi pe capete, se lipesc 
peste fund (a), se unesc la capete, unde se Întăresc apoi cu câte o 
făşiuţă de hârtie sau de pânză calico, care se face ainşlag în in¬ 
teriorul casetei şi peste fund. 

Peste părţile laterale ale casetei se lipesc cu cleiu nişte bu¬ 
căţi de mucava de 100, egale ca dimensiuni, care servesc ia ne¬ 
tezirea diferenţelor rezultate din încheieturi. 

Când caseta se face fără gât, capacubse culca pe marginea 
cutiei; atunci fundul şi capacul se croiesc din mucava de 15—12 
ori 10, lăsânjdu-se împrejurul lor canturi de 5—8 mm, după mă¬ 
rimea casetei. 

Capacul şi postamentul se şreguesc cu raşpelul pe margini, 
se curăţă cu glaspapir pentru aa să devină netede şi pernate; 
se trasează apoi suprafaţa casetei pe postament care în urmă 
se decupează. Fundul cutiei se unge cu cleiu gros şi se lipeşte în 
locul decupat. 

Se procedează apoi la îmbrăcatul ei. 

Se taie o făşie de piele, a cărei lăţime trebue să cuprindă 
de jur împrejur marginea postamentului, trecând puţin peste ca¬ 
setă şi petrecându-se prin ainşlag şi peste dosul postamentului. 
Acest ştraif de piele se subţiază (şerfueşte) complet şi se unge 
cu scrobeală. Se întinde peste margîne (b) lipindu-se de jur îm¬ 
prejur şi ascunzând pe cât posibil, indoitura care trebue să 
fie totdeauna în dosul casetei. Partea de piele care a trecut peste 
pereţii cutiei se îndreaptă cu vârful şniţerului, rămânând numai 
cu lăţimea de 2—3 mm. 

Se subţiază încă o făşie de piele de mărimea peretelui ca¬ 
setei plus 1 cm, pentru ainşlag, însă numai de jur împrejur pe mar¬ 
gini. Această făşie va cuprinde pereţii casetei pe trei părţi, adică 
faţa şi părţile laterale, pe care îi va depăşi, ia spate, doar cu 1 cm. 
Ha sc unge cu scrobeală pe margini, iar mijlocul se lasă neuns; 
în schimb se ung pereţii exteriori ai casetei cu cleiu subţire şi se 
aplică pielea care este tăiată, în prealabil, la bază, cu şniţerul 
şi linia de zinc, pentru a avea o linie absolut dreaptă. Această 
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linte se fixează pe fundament. In locul unde formează unghiul 
cu peretele casetei. Se aplică şi se lipeşte peste peretele casetei, 
indoindu-se marginea înăuntru (ainşlag) şi netezindu-se cu de¬ 
getele şi cu fălţuiala peste o hârtie maculatură (fălţuiala lăsând 
urme pe piele). Peretele din spate se îmbracă, separat, cu o şu¬ 
viţă de piele puţin mai scurtă decât lungimea casetei, ca să nu 
iasă afară. Ainşlagul de sus se lasă mai lat. El nu este trecut în 
interiorul casetei şi se va petrece, ulterior, peste perna căptuşelii, 
pentru a forma janirul. 

Se croiesc apoi pereţii căptuşelii : patru bucăţi laterale, una 
pentru fund şi una pentru perna superioară, cu câte un mm mai 
mic pc margini, pentru ca, îmbrăcate, să se îmbine uşor în in¬ 
terior. 

Aceşti pereţi interiori se îmbracă cu materialul de căptu¬ 
şeală dorit (mătase, piele, hârtie, catifea, etc.). 



Fig. 190. Confecţionarea casetei 

4) încheierea pereţilor; b) imbricarea cantului; c) tragerea janirul ui pe capacul interior; 
d) capacul aplicat (cu greutate de presare) 


Se mai adaugă o făşie de piele în interiorul casetei, la pere¬ 
tele din spate, lipită peste partea de piele care a rămas nepetrecută 
peste gâtul cutiei. Aceste făşii, lipite una de alta, se ung cu 
cleiu şi se lipesc peste perna superioară (c) in aşa fel ca perna 
să se fixeze exact în deschizătura casetei. Se ung, de asemenea, 
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cu cleiu gros şi căptuşelile, pe margini şi pe dos şi se aplică 
fiecare la locul respectiv. 

Tot cu cleiu gros se unge apoi şi perna superioară prinsă 
în prealabil de casetă la spate şi se aşază peste interiorul ca¬ 
pacului potrivindU'Se exact oanturile împrejur. Apoi, se aşează 
caseta deschisă sub o scândură cu greutate, până la uscarea 
completă (d), pentru egalarea nivelului sub capac. 

Dacă materialul de îmbrăcat nu este de piele,, el se unge 
complet cu cleiu şi caseta se îmbracă (fiecare parte croita şi unsă 
in parte) în felul arătat mai sus. La materialele textile: broderii, 
catifea, mătase, etc., suprafaţa mucavalelor se unge cu un cleiu 
subţire care să nu pătrundă prin ele. 

b ) Caseta cu gât se croieşte şi se montează la fel ca şi cea 
precedentă, însă două corpuri de casetă, de dimensiuni egale ; 
cea de jos este mai înaltă, iar cea de sus mai îngustă (doar cu 
1—2 cm), pentru a constitui capacul. 

Pereţii interiori (căptuşeala) se croiesc mai înalţi, ca să 
depăşească cu V 2 cm pereţii casetei, formând astfel gâtul pe care 
se va aşeza capacul. 

Fundamentul şi capacul 'propriu zis pot fi fără canturi, ca¬ 
seta având; în acest caz, o formă cubică. 

Gâtul interior se încheie pentru a avea continuitate. 

Postamentul se poate înlocui şi prin picioruşe, croite din 
mucava, îmbrăcalte cu piele şi fixate de fund cu cleiu şi cu ţin- 
tişoare. 

c) Tripticele se croiesc şi se montează la fel ca şi casetele; 
ele au însă, în loc de capac, două plăci de mucava care se în¬ 
cheie exact în rama casetei. 

Scoarţele se îmbracă, separat, cu piele, iar pentru articulaţie 
se lasă o rezervă bine işerfuîtă, care să s e petreacă peste cei 
doi pereţi laterali ai casetei, lăsaţi special neîmbrăcaţi. In inte¬ 
rior, articulaţia scoarţelor se îmbracă, de asemenea, cu câte o 
făşie de piele bine şerfuită. 

Peste cele .două scoarţe se aplică două mânere, tăiate de obi- 
ceiu din mucava şi îmbrăcate cu piele, care se fixează de scoarţe 
prin lipire şi cu ţintişoare. 

Tripticele având peretele îngust nu se ihai căptuşesc în in¬ 
terior, căptuşeala constituind-o ainşlagul. In schimb scoarţele 
care sunt totodată şi capace, se căptuşesc cu perne prin scobîre, 
fie cu un material anumit, fie cu însuşi textul diplomei respective, 
Tripticele se construesc mai ales pentru diplome sau alte' docu- 



mente de aceeaşi natură. Folosesc pentru acelaşi scop ca şi dip¬ 
ticele (fig. 189). 

d) Caseta cilindrică sau tubulară (fig. 191) serveşte, de ase¬ 
menea, pentru păstrarea documentelor. Ea se confecţionează în 




Fig. 191. Confecţionarea casetei cilindrice 

a) rularea cartonului; b) frecarea tubului; c) tăierea fundului 


modul următor : se ia măsura circumferenţei şi a lungimii tubu¬ 
lui, în aşa fel încât să fie cu 4—5 mm mai scurtă decât lungimea 
obiectului pe care îl va 'cuprinde. Se taie o bucată de mucava sub- 
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ţire (de 100 ori 120) şi lată cât se petrece peste circumferenţa 
de 3—4 ori. Se însemnează cu creionul o linie unde se încheie 
circumferenţa' şi, începând dela acesit semn înafară, se unge cu. 
cleiu gros, rulându-se (a) apoi cartonul in sul şi frecându-se pe¬ 
ste un drug de demn sau de fier cu fălţuiala (b). 

La un capăt se lasă pentru gât o distanţă de 2—3 cm; de 
aici în jos până la extremitatea tubului, se mai înfăşură şi se 
lipeşte încă un strat de mucava de 1—2 mm. Peste acest gât. 
separat se înfăşură, prin lipire, o făşie de carton, până se ega¬ 
lează nivelul tubului. Făşia va fi cu 1 cm mai lată decât înălţi¬ 
mea gâtului şi nu se va unge pe porţiunea lipită pe gât pentru 
ca să nu se lipească de acesta. 

La capete se unge cu un cleiu gros pe canturi şi se aplică 
două bucăţi de mucava de 25 care, după uscare, se taie rotund 
cu foarfecă, urmând exact circumferenţa tubului (c). 

După aceea, tubul se îmbracă în felul următor: se încres- 
tează mărunt pereţii la capete şi se îndoaie peste capace. 

După uscare se curăţă cu cuţitul, lăsându-se numai o ramă 
foarte îngustă. Se croiesc apoi (două capace rotunde, ceva mai 
mici decât fundurile; care se aplică, prin lipire peste capace. 

La tubui inferior, în partea gâtului, îmbrăcămintea se culcă 
uşor peste peretele (cantul) tubului, ca să se încheie cu gâtuî 
propriu zis. La tubul superior, ainştagul se face in interior, 
foarte exact şi curat. Tubul se căptuşeşte cu grijă, cu o hârtie 
aplicată in fnterior. 

Caseta cilindrică se îmbracă, de asemenea, cu orice fel de 
material de legătorie şi se poate decora cu orice tehnică orna¬ 
mentală. Casetele se pot face însă şi simple, neîmbrăcate, pentru 
expediţii poştale. 

e). Teaca fisntru cărţi. In teacă se păstrează cărţile legate 
(fig. 21). 

Modul de confecţionare este următorul: 

Se croiesc mai întâi pereţii laterali, după dimensiunile 
cărţii, in aşa fel, încât odată jncleiţi cartea să poată intra cu 
uşurinţă în teacă. 

Ca şi la casete, pereţii se croiesc dintr’o mucava mai plină, 
de 18—15. 

Cele două feţe se croiesc din mucava de 20—25, exact cât 
dimensiunile pereţilor. Unşi cu cleiu gros pe margini, pereţii se 
încheie ca şi la casete. Se unge şi se aplică apoi una din feţe şî 
se lasă să se usuce. 
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După uscare se căptuşeşte cu hârtie albă velină sau înflorată 
întregul interior; de asemenea şi ultima faţă, însă lipită. După 
aceea, se aplică, lipindu-se pe margini cu cleiu gros, şi ultima 
faţă, de asemenea căptuşită, lăsând totul să se usuce sub greu¬ 
tate. După uscare, se încheie la lipituri cu făşii de pânză calico 
unse cu cleiu, care se îndoaie peste încheieturi şi peste interior 
prin ainşlag. 

Se croieşte apoi materialul de îmbrăcat, care trebue să fie 
totdeauna asemănător cu căptuşeala cărţii. Se îmbracă mai în¬ 
tâi, pereţii laterali, petrecându-se hârtia uşor peste feţe, cu ain- 
slag la capete. Apoi feţele ceva mai mici, de jur împrejur, având 
ainşlagul doar la gâtul cutiei. 

După îmbrăcare, se netezeşte totul cu palmele şi cu făl- 
ţuiala. 

Uneori, pentru ia se uşura scoaterea din teaca a cărţii^ gura 
pereţilor, se decupează cu dalta curbă, care, fiind aşezată pe faţă, 
exact în cant, cu extremitatea peste falţul cartonului, se loveşte 
cu ciocanul, tăindu-se astfel la mijloc două găuri semicirculare, 
paralele pe amândouă părţile. Ele trebue să fie mai mari decât 
e necesar ca să încapă degetele pe feţele scoarţei, pentru ca ast¬ 
fel cartea să poată fi scoasă mai uşor din teacă. 

Cartea se introduce în teacă învelită în hârtie a cărei lăţime 
este cât înălţimea cărţii, iar lungimea să treacă peste scoarţe, 
pe feţe, îndoindu-se în interior. 

Această hârtie este, de obiceiu, pergaminată sau din celo¬ 
fan. Poate fj însă fi aceeaşi hârtie ca şi a căptuşelii cărţii sau 
aceeaşi cu care se îmbracă cutia. 

Teaca se poate îmbrăca şi într’o formă mai elegantă, lă¬ 
să ndu-se descoperite muchiile îmbrăcate în pânza calico sau în 
piele subţire. Restul se acoperă cu hârtie. In acest caz, se lipeşte 
hârtia, simetric şi egal pe toate părţile, cele îmbrăcate în pânză, 
vizibile, trebuind să fie absolut egale în toate părţile. 

Ainşlagul trebue să fie, de asemenea, egal şi simetric, de¬ 
oarece teaca fiind căptuşită în prealabil, ainşlagul se trece peste 
căptuşeală şi rămâne vizibil. 

f). Teaca cu capac. Cărţile cu o legătură de artă se păs¬ 
trează în teacă cu capac. 

Pentru aceasta se croieşte şi se montează o casetă formată 
din 3 pereţi laterali şi o faţă. 

Se croieşte încă o casetă de dimensiuni mai mari, în aşa fel 
;:ncât să cuprindă prima casetă în interiorul ei, care, la rândul 
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ei, trebue să cuprindă cartea sau albumul cu cotorul înafară. 

Se croieşte apoi cotorul care se prinde de cele două casete 
ca orice cotor de mapă, fiind îmbrăcat mai întâi cu pânză, ain- 
şlagul trecut deasupra, pânza lipită peste cele două feţe ale ca¬ 
setei, iar în interior se întăreşte cu un şteg de pânză. 

Cotorul se montează după ce ambele casete au fost complet 
încheiate şi îmbrăcate. 

După ce caseta a fost îmbrăcată ţi încheiată complet, la 
exterior, ea se căptuşeşte cu hârtie albă sau de forzaţ. 



Fig. 192. Teacă cu capac pentru cărţi legate 

Canid aceste casete se închid, ele se petrec una peste alta, 
cea de sus formând capacul (fig. 192). Dacă şi caseta-teacă se 
căptuşeşte cu mătase, se aplică tot perniţe, după modul descris 
mai sus. 

g). Mapa de birou comună. Postamentul se croieşte de mă¬ 
rimea necesară şi prin caşerare se suprapun 2—3 mucavale 
de 18—15 pentru ca mapa să fie masivă. Mărimea obişnuită a 
mapelor este un sfert din mucava, adică 50 X 35. Ele se pot 
croi şi în diferite alte dimensiuni, după necesitate. 

Caşerarea mucavalelor se face ungându-se două bucăţi pe 
câte o singură faţă; a treia se prinde între cele două bucăţi 
unse. Dacă sunt numai două, se ung amândouă şi se pun una 
peste alta, ca să nu se scorojească după uscare. Mucavalele ast¬ 
fel lipite se presează puternic în presă, între două scânduri, ca 
să formeze un singur bloc. Mapa se poate însă croi şi din mucava 
de o grosime potrivită (de 10—12 la leg.). In acest caz nu se. 
mai caşerează. 

După ce se scot din presă, mucavalele se ajustează pe maf- 
gîni la maşina de tăiat, colţurile se rotunjesc nu prea pronunţat, 
iar marginile se şreguesc mult de jur împrejur, cu raşpetul; apoi 
se netezesc cu glaspapir. Se mai croiesc încă 3 feţe din mucava 
de 30—35, rnaii mici cu 1 cm decât postamentul de jur împrejur. 
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Marginea postamentului se îmbracă cu 4 şuviţe de piele, 
bine şerfuite, în aşa fel, încât să cuprindă atât pe faţă, cât şi pe 
dosu) postamentului ce! puţin 2 cm în adâncime, formând astfel 
marginea vizibilă. 

Se îmbracă, mai întâi, cele două părţi lungi, trecâridu-se 
peste colţuri care se lucrează, în interior, 
pe dos, cu sula, (ca la colţurile registre¬ 
lor); părţile înguste se îmbracă apoi Ia 
capete, tăind oblic pe faţă ştraiful de 

Fig. 193. Confecţionarea 

Pielea se unge cu cleiu şi, după îi- burdufului pentru clape 
pire, se netezeşte bine cu mâna şi cu făl- a) burduful de pinii; 
ţuiaia peste hârtie. b > P ere t‘* d « mucava 

Colţurile şi bordura de prins sugativa se croiesc din mucava 
de 100 şi se îmbracă cu piele. Se face aînşlag pe baza din faţă 
a colţului; la fe! şi la bordura de prins sugativa. Cele două ca¬ 
pete aje colţurilor, cum şi trei părţi al*bordurii rămân mai mari, 
pentru a fi trase peste feţe. Se îmbracă una din feţe cu hârtie 
forzaţ unsă cu cleiu. Se petrece ainşlagul pe dos şi cele două 
colţuri, se prind de feţe, prin ainşlag la partea superioară; la 
bază se prinde bordura, aşezându-se intre faţă şi colţuri, cum şi 
îrftre faţă şi bordură, câte o bucată de mucava de 30 ori 25 
ca sa formeze locul pentru sugativa care va fi prinsă înnăuntru. 

Pe dosul feţei, care are montate colţurile şi bordura, se unge 
cu cleiu gros de jur împrejur, o margilne lată 'de 8—10 cm şi» 
păstrând simetria canturilor, se aplică pe postament şi se freacă 
cu fălţuiala. Apoi aşezându-se maculatura pe faţă, se presează 
în presă. 

După aceea se montează feţele inferioare, care se încheie în¬ 
tre ele, pe laturi, cu câte un burduf făcut din pânza calico prin- 
tr’un sistem de făiţuire in zig-zag cu marginile lipite pe feţe (fig. 
193). Partea inferioară se încheie deasupra cu cu ştraif de pânză, 
care se încalecă .peste ambele feţe inferioare. 

Se îmbracă apoi una din feţele inferioare cu hârtie forzaţ, 
păstrând împrejur o bordură de pânză de cea 5 mm. Partea ne- 
îmbrăcată se unge cu cleiu gros, la fel ca şi faţa lipită pe posta¬ 
ment şi se aplică pe dosul postamentului cu deschizătura (gura) 
spre bordura de prins sugâtoarea. 

Mapa se pune din nou în presă, iar după uscare se trasează 
uşor cu trasatorul cald, pe marginile colţului, ale postamentului 
şi bordurii. 
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Se scoale de sub colţuri şi bordură mucava de Iest, şi croiri- 
du-se 2—3 foi de sugativă de dimensiuni egale cu faţa, se intro¬ 
duc sub colţuri şi bordură (fig. 194). 

Mapele se pot face după mai multe modele. Cea descrisă mai 
sus este cea mai obişnuită. Colţurile se pot înlocui cu altă bor¬ 
dură superioară sau cu două borduri laterale- 
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Fîg. 194. Mapă. de birou montată, 

a) colţurile; b) bordura ; c) burduful 

Suprafeţele îmbrăcate cu piele sc pot 'decora la fel ca şi o 
scoarţă de legătură, cu oricare din tehnicele ornamentale. 

In loc de piele, mapele mai simple se îmbracă şi cu alt ma¬ 
terial, in special cu pânză care imită pielea (pegamoid). 

h) Mapele de birou, în formă de scoarţă, se execută din piele 
sau din materiale textiile; ca, mătase, catifea, brocard, broderie, 
etc. Aceste mape se croiesc şi se încheie ca şi scoarţele de cărţi, 
adică din două feţe, iar partea cotorului se lasă liberă. Uneori se 
face pernă pe scoarţa superioară, punându-se un strat subţire de 
vată, vata se presează şi se prinde, cu 2—3 puncte de clciu, ea se 
îmbracă apoi cu o hârtie unsă pe margini, care se lipeşte peste 
scoarţe, în interior. 

Când aceste scoarţe se îmbracă, ele se ung pe margini, de 
jur împrejur cu un strat foarte îngust de cleiu şi se aplică peste 
materialul de îmbrăcat croit în prealabil. 

In interior se face ainşlag, iar cotorul se întăreşte pe o por¬ 
ţiune lată de 10—15 mm., cu o bucată din acelaşi material unsă 
de asemenea numai pe margini, croită mai scurt decât înălţimea 
scoarţelor. 

Interiorul se căptuşeşte cu mătase, hârtie sau piele, în plăci 
îmbrăcate din carton subţire, "şi se face ainşlag împrejur; apoi 
se ung pe margini şi se lipesc in interior. 

După ce s’a uscat, se găureşte cu preduceaua pe margini şl 
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sc face o împletitură cu piele ori panglică ca şi la scoarţele de 
albume. 

Sugativa se croieşte in file indoite, de mărimea mapei, şi se 
fixează în interiorul mapei cu un şnur prins de capetele mapei. 

Aceste mape, în special, se pot decora foarte frumos şi se 
confecţionează din piele de viţel, pieloplastiat. 

i) Ramele pentru fotografii se confecţionează din mucava, in 
straturi suprapuse. 

Se croiesc îa papşer, în formă dreptunghiulară, 2 rânduri 
de carton de 20—25 şji se lipesc cu cleiu unul peste altul. 

Sc decupează în interior locul Fotografiei, la fel ca la cadre 
(paspartuuri). 

In jurul acestui spaţiu decupat se lasă o margine de Vz cm., 
de jur împrejur, care va forma spaţiul necesar pentru geam şi 
fotografie. • 

Faţa acestei rame de carton se pileşte cu raşpelul pe margini 
până se bombează frumos şi se netezeşte apoi cu glaspapir. 

Se îmbracă Ia fel ca şi paspartuurile, insă cu piele sau cu alt 
material mai rezistent. Se face ainşiagul, iar atât marginea ex¬ 
terioară cât şi cea interioară se trasează cu trasatorul cald. 

Marginea de lângă spaţiul decupat se unge cu clciu gros, 
iar după ce s’a uscat, se aplică geamul; apoi se acoperă marginea 
geamului cu fâşii de hârtie şagren în aşa fel încât hârtia să treacă 
şi peste ramă. 

Spatele ramei se croieşte, de asemenea, din mucava de 25 
sau 30, se pileşte marginea şi se decupează un spaţiu care trebue 
să cadă exact peste cel al cadrului. Bucăţica de mucava care a 
fost decupată se îmbracă la exterior şi în interior cu pânză de le- 
gătorie şi se trece pânza prin spaţiul decupat dela spate, Fixân- 
du-se la partea superioară, în interior. 

In prealabil, ambele piese se îmbracă cu hârtie şagren. 

Piciorul se croieşte din mucava mai groasă, de 18—20, în 
formă de trapez, cu bază lată cât o treime din înălţimea cadrului. 

Se îmbracă la cap cu o bucată de pânză, care să treacă peste 
carton. 

Locul său se decupează în clapa dosului, în aşa fel încât 
baza piciorului să atingă nivelul bazei cadrului. 

Interiorul piciorului se îmbracă cu hârtie, apoj se găureşte 
cu sula şi se trece un şiret care se scămoşează şi"*se lipeşte pe 
faţă. 

Se îmbracă apoi faţa. şi se face pe dos un ainşlag care se taie 


foarte exact, deoarece nu se mai acoperă. Capătul celălalt al fi¬ 
retului se trece prin clapă şi se lîţieşte pe dosul ei, !ăsându-se 
lărgimea necesară pentru ca astfel rama să aibă stabilitate. Se 
îmbracă apoi şi dosul clapei cu hârtie. Se lipeşte pânza dela capă¬ 
tul clapei în interior sub bordura ramei şi pe două părţi laterale 
se fixează două copci de metal, care vor permite deschiderea 
clapei. 

Toată bordura se unge cu cleiu gros şi se lipeşte peste ramă, 
fixându-se cu ţinte mici pe margini. 

GENERALITĂŢI DESPRE OBIECTELE DE GALANTERIE 

In Uniunea Sovietică, producţia din subramura legătorieî 
numită „galanterie 4 * sau „marochinărie**, este organizată în 
mod industrial, dar adaptate producţiei în serie. Filecare obiect 
în parte este confecţionat în serie, descompus în elementele sale. 

Operaţiunile manuale sunt înlocuite cu cele efectuate meca¬ 
nic ; se folosesc astfel maşinile de pdesat (piese de poleit) de 
ştanţat, şerfuit, şreguit, cusut, repertorat, etc. O întreagă serie 
de muncitori sunt specializaţi în această ramură, iar fabrici spe¬ 
ciale sunt utilate pentru confecţionarea obiectelor de galanterie; 
Tehnicianul legător de cărţi M. V. Balandin expune în lucrarea 
sa „Perepletnâle Izdelia" principiile de confecţionare a acestor 
obiecte, descriind o varietate de 17 tipuri diferite de mape, cla- 
soare, etc., combinate în diferite feluri. Deşi tipurile diiferă unele 
de altele, construcţia lor este principial similară. Industria poli¬ 
grafică din R.P.R., fiind în plină desvoltare datorită ajutorului 
acordat de U.R.S.S., şi subramurile legă'toriei se vor diferenţia 
şi organiza pe baza producţiei industriale pe specialiităţi. Astfel, 
obiectele de galanterie vor fi fabricate şi Ia noi în serie. Un 
prim pas în această direcţie se va face odată cu organizarea ,,Ca- : 
sei Scânteii* 1 , unde producţila se va organiza pe bază de indus¬ 
trie a subrarnurei Jegătoria de editură", folosind experienţa şi 
metodele sovietice 


236 


CAPITOLUL VI 


TEHNICA DECORATIVA 

PRELUCRAREA ŞNITULUI (TRANŞEI) 

Tehnica decorativă se ocupă cu cunoştinţele tehnice necesare 
lucrărilor ce se execută în legătoria de cărţi, în scopul înfrumu¬ 
seţării lor,, începând cu marginile foilor (şnîtul) şi terminând cu 
scoarţele sau cu cotorul. 

Unele lucrări se execută numai manual; altele se pot executa 
şi cu ajutorul maşinilor. 

Vom începe cu „decorarea şnitului" adică a foilor tăiate. 


Aurirea şnitului 

Aurirea tăieturii drepte (goldşnîtul) se execută în modul, 
următor : 

Cartea încleiată se taie cu grijă la maş'ină, pentru ca şniituî 
cărţii (tranşa) să fie absolut neted. 

Peste marginea cărţii astfel tăiate se lipesc cu câte două 
puncte de cleiu pe forzat două şlipsuri (şipci) a căror mărime se 
potriveşte în aşa fel încât margîinea lată să fie în exterior, iar cea 
subţire culcată pe blocul cărţii, la nivel cu tăietura şi puţin mai 
înăuntru decât cotorul. Când cartea este rotunjită şî falţul bătut, 
şlipsurile se fixează chiar în falţul cărţii. 

Cartea se aşază împreună cu şlipsurile între două scânduri 
şi se introduc în presa mică de fier, una sau mai multe cărţi, 
strângându-le puternic în dreptul capului cărţilor peste şlipsuri, 
astfel ca foile (tranşa) să formeze un nivel(fig.!95). 

Se ia apoi „ţiclîngul“ sau o spărtură de geam de formă cir- 
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cularâ şi se răzui'e toată suprafaţa şnitului, până când aceasta 
devine absolut netedă, fără să se mai întrevadă filele sau firele 
cărţii. Se freacă apoi cu glaspapir nr. 0, până când toată supra¬ 
faţa devine lucioasă şi netedă. Se înmoaie putină vată într’o so¬ 
luţie de acid clorhidric diluat cu 4 părţi apă, se stoarce 
bine şi se spală suprafaţa curăţită, lăsându-se să se usuce. Dacă 
hârtia este mai slab încleită la fabricaţie, în loc de acid clorhi¬ 
dric se întrebuinţează eter sulfuric. Aceste chimicale au proprie¬ 
tatea de a degresa hârtia, deoarece foiţa de aur nu prinde pe 
părţile care conţin grăsimi, provenite fie din fabricaţie, fie ulte¬ 
rior, prin folosirea cărţii. 



£2 


. £- 

Flg. 195 Cărţi aşezate în presă pentru aurirea tăieturii 

a) faţa c-XrţU; fc) capul 

După uscare, suprafaţa curăţită se unge cu scrobeală sub¬ 
ţiată (aproape apă), cu ajutorul unei pensule foarte curate, şi s» 
şterge cu hârtie de mătase făcută ghemotoc, până prinde un lu¬ 
ciu de os. Se înmoaie apoi un vârf de cuţit de bolus roşu (boius 
rubra) numit ş'i pământ de Armenia (o varietate 'de argilă pură 
de culoare roşie) în puţin albuş diluat mult cu apă (8 părţi apă, 
2 părţi albuş), pe o piatră sau pe un mojar de porţelan, şi cu aju¬ 
torul buretelui se unge toată suprafaţa lucie a şnitului, în aşa fel 
încât stratul de bolus să nu fie prea gros, şnitul să fie totuşi 
bine acoperit. 

Cu ţiclingul sau cu geamul spart, se curăţă foile pentru a se 
scoate din ele orice urmă de 'ştirbîtură lăsată de cuţitul maşinii 
de tarat. 

Aridul clorhidric sau eterul curăţă suprafaţa şnitului de 



238 







r 


eventualele urme de grăsime oare intră in compoziţia hârtiei, cum 
este, de exemplu, glicerina, pentrucă aurul nu prinde pe grăsi¬ 
me. De aceea nu esfte permis ca după spălare să se atingă-supra¬ 
faţa curăţită cu degetele. Spălarea trebue făcută trecându-se 
odată pe deasupra, cu vată înmuiată şi bi’ne stoarsă ca să nu ră¬ 
mână lichid pe şnit, deoarece acidul clorhîdric, chiar mult diluat, 
distruge ţesutul hârtiei, tilpind foile una de alta. 

Se unge apoi tranşa cu scrobeală subţire, pentru ca porii şi 
fisurile provocate de umezeală şi de uscarea anterioară să se as¬ 
tupe complet. Scrobeai a se şterge imediat cu un gheomotoc de 
hârtie subţire (foiţă) şi se freacă până prinde luciu. 

Bolusul 'serveşte ca să depună un strat de grund pe care se 
vor fixa foile de aur. 

După ce s’a uscat şi stratul de boluş, suprafaţa se lustrueşte 
cu o perie curată până se curăţă bine şi prinde luciu. 

Se scoate apoi aurul dintre foile cărticelei cu ajutorul cuţitu¬ 
lui dc tăiat şî se întinde pe perna de tăiat presărată cîPpraf de 
cretă rasă din bucată, care fereşte aurul să se lipească de supra¬ 
faţa pernei, şi se taie pe dimensiunile necesare, se calculează, aşa 
dar, dimensiunile foiţelor de aur în raport cu lungimea şnitulu'i; 
se taie atâtea şuviţe, încât puse una lângă alta, să corespundă 
lungimii şnitului. Se taie şi lăţimea aurului în aşa fel încât să 
treacă cu cca 5 mm, pe laturi, peste şnitul cărţii, adică marginea 
aurului să se culce pe şlipsurile de lemn. 

Albuşul de ou, preparat cu 4 părţi apă, 2 părţi albuş bine 
amestecat, limpezit şi strecurat prin pânză, se întinde pe foile 
cărţii cu o pensulă lată, în aşa fel încât pe tranşă să rămână un 
strat gros de lichid. 

Albuşul se păstrează tot timpul curat şi se pune în godetă 
(castronaş) numai atât cât este .necesar pentru o întrebuinţare, 
apoi' restul se aruncă deoarece albuşul se murdăreşte repede, iar 
când conţine Impurităţi, nu mai fixează aurul de tranşă. 

Aurul tăiat în prealabil şi aşezat în linie pe perniţă se ia, 
bucată cu bucată şi se potriveşte lăţimea cadrului de prins aurul. 

Se aşază apoi cu atenţie, firele cadrului peste aur, apăsând 
uşor ca să se prindă marginea aurului de fire; ridicând uşor ca¬ 
drul, transportăm aurul pe şnit, lăsând să cadă peste lichid toată 
foaia de aur, cu grijă ca să nu se producă crăpături în foaie. 

Urmează imediat a doua, apoi celelalte fâşii de aur, atâtea 
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câte sunt necesare ca să cuprindă toată suprafaţa şnitului şi să-l 
acopere. 

In tot timpul operaţiunii, suprafaţa şnitului trebue să reVină 
un strat gros de lichid care să nu se scurgă pe faţă. 

După ce aurul a fost aplicat, se ia presa în braţe şi, cu o 
mişcare de clătinare, se forţează lichidul să se scurgă sub toată 
foaia de aur. întorcând presa oblic, peste unul din şlipsuri, se lasă 
să se scurgă tot lichidul, ajutându-I cu o bucată de sugativă. 

După o uscare de 20—30 minute se încearcă dacă uscarea 
este completă, ştergând cu vârful degetului unul din şlipsuri. Dacă 
aurul rămâne pe lemn, este o dovadă că s’a uscat suficient pentru 
a putea fi călcat şi lustruit. 



Se ia o coală de hârtie mai mare decât suprafaţa şnitului şi 
se unge cu un bulgăre de ceară pe deasupra. 

Se aşază hârtia cu partea curată peste aur, iar partea ce- 
ruită se calcă de câteva ori cu lustruitoarea de agat, apoi se şterge 
suprafaţa cu o bucată de mătase ceruită. ■ 

Dacă suprafaţa de aur este intactă, trecem cu lustruitoarea 
de agat direct peste ea, frecând-o uşor până se calcă egal şi se 
lustrueşte fără să rămână urme (fig. 196). 

Daca însă are lipsuri, fisuri sau pete, se mai pune un rând 
de albuş, apoi se repetă procedeu! de scurgere, de uscare şi de 
lustruire. 

După ce şnitul a fost lustruit, se şterge cu o perie moale şt 
se scoate din presă, goldşnitul fiind astfel terminat. 

Gotdşnit cizelat. Dacă dorim ca poleitura să fie cizelată. 
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,desenărfi modelul pe hârtie, îl copiem cu hârtie de calc, şi-l trans¬ 
punem pe suprafaţa aurită. 

Ţinând vârful maiorului în mâna stângă şi lovindu-I cu 
Hreapta'batem şi marcarh’contururile desenului sa'u câmpurile căl¬ 
cate după desen (fig. 197). Cu vârful cuţitului de încrustat se 
râcâie aurul pentru a curaţi locurile care urmează să fie colorate. 

Cu o pensulă mică se colorează locurile neaurite, (temperă 




Fig. 197. Cizelarea goldşnitului Fig. 198. Colorarea cizelajului 

■ori acuarelă); se trece după uscare, se lustrueşte, ştergându-se 
locul în prealabil cu o bucată de mătase ceruită (fig. 198), 
Auritul şnitului rotunjit se face la fel ca şi in cazul supra¬ 
feţelor netede. După ce cartea a fost rotunjită şi cotorul lucrat, 
(format prin abpres), se leagă cu sfoară subţire între cele două mu¬ 
cavale cu care s’a tăiat cartea şi se înldreaptă din nou cotorul, bă- 
tându-I de masă. In acest fel cartea se va îndrepta puţin, nu însă 
complet şi astfel pusă în presă între şlipsuri, se curăţă partea 
din faţă, care va fi uşor scobită. O atenţie deosebită se acor¬ 
dă la aplicarea foilor de aur, în momentul când foaia de aur atin¬ 
ge stratul lichid (foarte subţire de astădată). Cadrul de purtat 
aur se pliază uşor, foaia se curbează exact după forma scobiturii 
cărţii, ca să adere perfect în momerttul când atinge suprafaţa 
umezită (fig. 199). 
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Aplicarea aurului pe scobitură este mult mai greu ,de efec¬ 
tuat. De aceea trebue să se lucreze cu foarte multă atenţie. Se 
produc, de obiceiu, foarte multe rupturi în foaie, ceea ce necesită 
o aplicare a aurului de câte 2. .3 ori. 



Fig. 199. Aplicarea aurului pe şnitul rotund 

a) cadrul pentru aur; b) foaia de aur; c) şlipsul, d) scândura; e) cartea; f) presa 


Auritul combinat (Marmorgoldşnit) se întrebuinţează, mai 
ales, la agende-notesuri. Filele se poleiesc la extremităţi, adică 
capete şi la colţuri, pe o oarecare distanţă, iar restul, partea cea 



Fig. 200. Şnit combinat 

a) aur; b) marmora; 


mai mare, curăţată prin răzuire de resturile de aur se colorează 
ori se marmorează. 

Tranşa se prepară pe rând, întâi faţa, apoi unul din capete. 
Ia urmă al doilea capăt, şî se poleiesc pe rând. După preparare 
se trasează locul până unde ajunge aurul şi se unge cu bolus 
numai suprafaţa respectivă. După ce s’a lustruit aurul, se sgârie 
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cu cuţitul de încrustat, linia de demarcaţie între aur şi coloare 
(locul alb ce va fi colorat) şi se colorează prin vopsire cu pen¬ 
sula, cu coloarea 'dorită, sau se marmorează cu marmoraj simplu 
(nu în baie), apoi se lustrucşte încă odată cu lustruitorul de agat 
(fig. 200). 


Generalităţi despre auritul foilor 

Cartea scoasă din presă, după aurire, se răsfiră uşor cu de¬ 
getul. Filele nu trebue să fie lipite una de alta. Acest lucru se 
întâmplă mai ales în două cazuri : 

1. Când hârtia filelor este de o calitate inferioară (nelncleltă) 
şi din această cauză se strică prin prelucrare, fibra distr*gându- 
se mai ales sub acţiunea acidului cldrhidrlc. 

De aceea nu se vor auri decât foile cărţilor tipărite pe hâr¬ 
tie de bună calitate, încleită (din grupa velinelor). 

2. Când la prepararea şnitului stratul de scrobeală aşternut 
pe şnit este prea gros şi se usucă înainte de a putea fi lustruit. 

Aurirea foilor şi poleitul (imprimarea cu aur) sunt celei mai 
grele operaţiuni de legătorie şi nu se pot executa în condiţluni 
optime decât după o practică îndelungată. 


Foiţa de aur 

Aurul folosit la poleirea filelor, prin aplicare sau la poleirea 
scoarţelor pe feţe şi pe cotor, prin imprimare, este un aur pur, de 
22 carate, laminat prin batere manuală în foiţe subţiri de miimi 
de milimetru. 

Foiţele de aur, sunt pătrate şi fiecare foiţă în parte este pusă 
între foile unei cărticele de hârtie subţire, impregnată cu cretă 
roşie, ca să nu se lipească aurul de hârtie. 

O astfel de cărticică conţine un număr de foi care variază 
dela 15 la 25 (după fabrica de origine). 

Greutatea foiţelor de aur pe 0/00 de foi este în raport cu di¬ 
mensiunea foilor, astfel : ^ 
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mm 

* 

mm 

ţr 

mm 

g 

55 X 55 

4,4 

S5 X 85 

6,10 

110 x 110 

17,6 

60 X 60 

5,6 

90 X 90 

12,1 

115 X 115 

19,S 

70 X 70 

7,0 

95 X 95 

13,6 

120 X 120 

22,4 

75 X 75 

•S4 

100 x too 

14,7 

125 X 125 

26,4 

80 X 30 

9,6 

105 X 105 

16,2 

— 



Prin subtiere foiţa de aur devine foarte sensibilă la orice cu¬ 
rent de aer; de aceea, locul unde se lucrează cu aur (poleitorie) 
este separat cu un paravan de restul atelierului. 


Marmoratul 

Munncralul simplu. Cartea se taie cu grijă întocmai ca pen¬ 
tru auritul foilor, ca să nu rămână urme de cuţit. Se curăţă cu 
giaspapir, se pune în presă, apoi se procedează în următoarele 
două feluri : 

Marmora,Iul cu săpun. Suprafaţa tranşei se acoperă cu o so¬ 
luţie de săpun de Veneţia diluat mult cu apă. Peste acest lichid 
se aplică colorile iele anilină cu care se face marmoratul. 

Colorile se diluează mult cu apă, pentru ca să fie cât mai 

pale. 

Se pune din fiecare coloare în parte o cantitate anumită în- 
tr’o godetă şi se înmoaie în vopsea nişte beţişoare care au la 
capăt câte o măciulie de vată cu care se trece peste suprafaţa 
şnitului. 

Vopseaua alunecă pe soluţia de săpun, se împrăştie şi se 
amestecă, formând un joc foarte frumos de colori, 

După uscare se treacă cu o bucată de postav cu ceară şi se 
lustrueşte cu o perie aspră de lustruit. 

Marmoratul cu borax. Şnitul se tratează ca şi în cazul prece¬ 
dent. iar coloarea se prepară din anilină sau tempera mult sub¬ 
ţiată. In coloare se pune o linguriţă de borax, la 50 g de lichid şi 
se lasă să macereze o noapte. Coloarea se aplică cu o pensulă 
mică şi cu aceeaşi pensulă se desenează diferite modele pe şnit. 

In loc ide borax, coloarea se poate prepara şi eu amidon fiert; 
acest şnit însă se poate aplica numai la cărţi cu filele de hârtie 
groasă, căci altfel riscăm ca acestea să se lipească între ele. 
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La acest din urmă procedeu de marmorat se pot utiliza şt 
buretele sau şablonul de carton. Figuri florale frumoase se pot 
obţine şi cu un cartof tăiat, ori cu un burete cu care se atinge su¬ 
prafaţa vopsită. 

Marmoratul în baie. Se umple baia cu o soluţie de muşchi 
de marc (Caragemus) fiert în apă-şi strecurat, cu densitatea po¬ 
trivită (la 10 1. de apă, 2 kg, 'de muşchi). Lichidul pus în baie 
poate fi subţiat, când colorile stropite în baie nu rămân pe loc, ci 
se împrăştie. 
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Fig. 201. Sensul amestecării băii de marmoraj 


Colorile de marmorat, preparate de fabrică, se pun în vase 
sau in castroane mici, câte unul pentru fiecare coloare. 

Principiul difuzării colorilor este următorul : fierea de bou 
are proprietatea de a împrăştia colorile, întinzându-!e pe toată 
suprafaţa lichidului din baie. Deci coloarea de bază, care se pune 



Fig. 202. Marmorajul In baie 

mai întâi în baie, nu conţine fiere de bou, ea va constitui fondul» 
Colorile secundare se tratează cu fiere, în diferite cantităţi, in 
ordinea punerii lor in baie. 

De exemplu, dacă marmoratul se compune din 4 colori, cca 
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100 g vopsea in prima coloare, nu se pune fiere de bou In a 
doua coloare se pun 5 picături, în a treia, 10 ş) se continuă astfel 
dublând cantitatea. 

Din fire dc mătură se fac atâtea pâmătufuri câte colori sunt. 
Se înmoaie pamatului în prima coloare 'şi se stropeşte cu el în 
baie. Coloarea se împrăştie pe suprafaţa lichidului. 

Urmează a doua coloare, care în momentul când stropii ating 
lichidul din baie răspândesc puţin sub acţiunea fierei. Urmează 
pe rând celelalte colori, care se împrăştie din ce în ce mai mult. 

După suprapunerea tuturor colorilor, ele se amestecă cu de¬ 
getele, forrnându-se astfel apele marmorajului (fig. 201), în dese¬ 
nul dorit. Apele se pot lăsa şi neamestecate sau se amestecă cu 
un pieptene de lemn pentru a se obţine diferite modele, ca : vini¬ 
şoare, nori, pete, dinţi de pieptene, etc. 

Acest fel de marmoraj poartă diferite numiri, după desenul 
marmorei, cum ar fi: stropi, pieptene, ape, etc. 

După ce marmorajul a fost astfel pregătit, se ia cartea aşe¬ 
zată între două scânduri şi se atinge uşor suprafaţa şnitului pe 
suprafaţa lichidului din baie; colorile cu desenul respectiv se co¬ 
piază pe şnit. Se ridică apoi cartea şi se scurge lichidul de pe file. 
Se introduc apoi, imediat, a doua şi a treia faţă (transă) a snitu- 
lui (fig. 202). 

După ce s’au marmorat mai multe cărţi şi desenul marmo¬ 
rajului din baie s'a stricat, se trag toate colorile ramase pe supra¬ 
faţa lichidului cu o coală de hârtie şi se trec în compartimentul 
mic al băii. Cu o baie se poate lucra cel mult o zi; apoi soluţia de 
muşchi trebue schimbată. 

O altă metodă de marmorat în baie, mai uşoară, pentrucă 
ne stau la dispoziţie colorile necesare (cernelurile tipografice), 
este următoarea : 

Se prepară baia numai cu apă curată, fără muşchi, la o tem¬ 
peratură de cca 10—15°. 

Cerneala de tipografie se diluează cu petrol, iar ca difuzant 
se pun câteva picături de benzină, în proporţia arătata mai sus, 
pentru fierea de bou. 

Se procedează în acelaşi mod ca şi cu marmoratul cu mu'şchi. 

Şnitul colorat. Pentru efectuarea şnitului colorat se taie car¬ 
tea fără ştirbituri şi se aşază între şlipsuri, sub greutate. Se pune 
vopsea (coloare) intr’un castron şi cu pensula înmuiată în vopsea 


se trece peste şnit, dela mijlocul blocului îrtafară, lucrând cm 
atenţie ca să nu se stropească şnitul din faţă, dacă eventual se 
colorează numai la cap. 

Vopseaua poate fi de două feluri: anilină Işi colori de pământ 
(colori de acoperire). 

Şnitul făcut cu anilină se lustrueşfe cu ceară şi cu peria, după 
metoda cunoscută. Celelalte colori, numite de acoperire, nu se 
lustruesc, ele rămânând mate. 

POLEITUL 

Pentru imprimarea titlului pe cotorul cărţilor se foloseşte 
un procedeu numit „poleit". 

Poleiul consistă din decorarea cotorului mai bogat ori mai 
simplu cu o linie, două, eventual cu o floare, din imprimarea nu¬ 
melui autorului şi a titlului cât şi a altor elemente necesare 
pentru a se identifica conţinutul lucrării respective. ToatB acestea 
se aplică în mo'd curent numai pe cdtor, fiind singura parte vizi¬ 
bilă a cărţii, când aceasta este păstrată în bibliotecă (fig. 203). 

Poleitul sau imprimarea se face cu aur Ia cărţile de asorti¬ 
ment, ma!i ales la cele legate în piele, deoarece pielea are pro¬ 
prietatea de a oxida metalinul sau foiiul. 

Cu foliu se poleiesc cărţile legate în mod obişnuit, cele le¬ 
gate în serie cum şi cele legate în pânză. 

Deoarece fiecare din aceste trei procedee, cum şi materialul 
ce constitue legătura cărţii se execută într’un fel deosebit, le 
vom descrie pe rând. 


POLEITUL DE MANĂ 

Prima operaţiune este „prepararea" cărţii. 

La legătura in pânză calico se aplică un grund subţire pe 
cotor, cu un burete bine stors, după ce a fost Înmuiat într'o 
soluţie preparată din 3 părţi apă, I parte albuş, care au fost bă¬ 
tute cu un tel într’un vas până ce s’au transformat în spumă. 
După ce spuma a scăzut şi soluţia s’a limpezit, se strecoară şi 
se adaugă un bob de camfor care fereşte soluţia de alterare. So¬ 
luţia (grundul) se păstrează astfel multă vreme. 

Grundul aplicat pe cotor se iasă să se usuce, apoi se deli¬ 
mitează locul celor două linii de aur care vor încadra eventual 
titlul, formând „câmpul" pe care se va imprima textul titlului, 
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„Câmpul“, se Înseamnă cu creionul prin două puncte, se 
pune peste semn praf de colofoniu numit praf de poleit, cu aju¬ 
torul unui pămătuf de vată legat de vârful unui beţişor. Cu o 
făşie dreaptă de hârtie, aşezată pe cotor, se şterg succesiv pe 
cele două semne, prisosul 'de praf, rămânând numai două dungi 
paralele prăfuite, care vor servi şi ca semn de urmat cu fileta 
şi ca fixator al aurului, împreună cu soluţia de albuş cu care coto¬ 
rul a fost spălat în prealabil. 

După trasarea semnului se introduce cartea în presa mobilă 
cu cotorul înafară şi cu capul puţin mai şus. Se scoate foaia de 
aur pe pernă, se taie în făşii foarte înguste, doar cât necesită 
lăţimea liniei filete]. 



Fileta dreaptă sau florată se încălzeşte până când, încer- 
când^o cu degetul înmuiat, apa sfârâie, evaporându-se instan¬ 
taneu. Fileta fierbinte se trece peste părui capului, ca să prindă 
grăsimea necesară spre a lipi aurul. Apoi, se ridică fâşia de aur 
de pe pernă, atingând-o cu zimţul şi călăuzind mâna .dreaptă 
care ţine fileta, cu mâna stângă, ;se aplică fileta, apăsând cu 
putere, lin şi prelung, peste semnul trasat. Aurul va lăsa urma 
imprimată pe cotor, după forma gravurii de pe filetă. 

Cu vârful degetului se strânge prisosul de aur şi se şterge 
cotorul. Locul acestor linii sau, mai exact, al spaţiului dintre ele. 
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al „câmpului 11 se fixează la distanţa de 2/3 )de sus dela cap în 
jos. Liniile pot fi trase şi la capetele cărţii, sus şi jos la distanţe 
de 1—2 cm sau pot lipsi cu desăvârşire; uneori sunt imprimate 
doar în „sec“, adică fără aur. In acest caz, liniile se trasează 
numai cu creionul, fără a se pune praf şi se calcă pe semn cu 
fileta caldă. 

Uneori, într’un anumit loc al cotorului se imprimă şi o 
floare, aranjată cât mai estetic. 

Se culege apoi titlul : numele autorului din litere mai mici, 
titlul din litere mâi mari. Titlul se poate culege numai din litere 



Fig. 204. Aranjamente de titluri (zaţuri) aşezate pe scândură 

verzale sau din verzale de rând, după cum permite lăţimea co¬ 
torului şi mărimea titlului. Rândurile culese se aşază pe ,o 
scândură, culcate cu capul în jos, fiecare rând separat, dela 
stânga la dreapta, în ordinea culegerii, astfel ca un titlu să 
urmeze pe cel precedent, (fig. 204). 



a) literele în casetă; b) rândul cules 

„Zaţul", cum se numeşte o culegere, poate fi de unul,, 
două, sau din mai multe rânduri. Când titlul nu încape într’un 
rând, cuvintele se despart după regula ortografică. Zaţul se f.ace, 
culegând literile din sertarul cu litere, una câte una, aşezându-le 
cu mâna dreaptă între degetul arătător şi cel gros al mâinii 
stângi, pe toată lungimea degetelor (fig. 205). 
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Un rând cules se aşază pe o scândură în ordinea culegerii, 
de unde este mutat în caseta de strâns litere. Se bat apoi uşor 
peste floare cu latul unui cutit, pentru ca toate literele să fie 
la acelaşi nivel, apoi culcate pe o piatră netedă, după ce s'a 
strâns şurubul, se calcă peste latul zaţului, se mai strâng odată 
şi se pun la încălzit, Ia fel ca şi file-tele. 

Urmează imprimarea, după ce s’a prins aurul de litere şi 
s'a trasat locul pe câmpul titlului cu praf de poleit; rândul se 



a) şrîftcastenul (caseta); b) zaţul; c) cotorul cărţii; d) presa 

aşază simetric la centrul lăţimii cotorului şi spaţiul din câmp 
se împarte de asemenea egal ca să fie umplut simetric (fig. 
206) de conţinutul imprimatului. 

Trebue să {inem seamă de faptul că poleitul este un ele¬ 
ment decorativ de primă importantă în ansamblul elementelor 
unei legături, de aceea el trebue executat cu mare precizie şi cu 
gust, altfel tot efectul estetic al legăturii poate fi compromis. 

Legătura în pegamoid. Se prepară altfel decât legătura în 
calico. Nu Se grundează cu o'soluţie de albuş, pegamoidul fiind 
o pânză impermeabilă, in Ioc de albuş se grundează cu o soluţie 
de şelac foarte mult diluată cu spirt denaturat, (1 parte şelac 
cristale, 4 părţi alcool denaturat se pune într’o sticluţă si se 
lasă ia macerat 10—12 ore). 
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Se înmoaie puţină vată cu şeiac şi se trece cu ea, de mai 
multe ori, in mod egal, peste cotorul cărţii. Acest grund serveşte,, 
ca şi soluţia de albuş de ou, la fixarea aurului prin imprimare. 
Se continuă apoi ca la legătura de calico. Temperatura filete! şi 
a literelor trebue să fie mult mai scăzută decât la poleitul în 
calico. 

Legătura în pegamoid, ca şi cea in piele, se poleieşte numai 
cu aur; de asemenea, şi legăturile de asortiment; numai la cele 
In serie se utilizează foliu, deoarece chimicalele cu care se lu¬ 
crează pegamoidul oxidează foliul sau metaiinul. 



Ftg. 207. Efcieh.fi ta psntru titlu lipitA pe cotor 
j) eticheta; b) cotorul 

Legătura în pânză crudă. Titlul se imprimă de-a-dreptul cu 
cerneală de tipografie. Se pune puţină cerneală cu un vârf de 
cuţit pe o plăcuţă de piatră, şi se freacă cu vârful cuţitului. 

Se formează un tampon mic de vată, cu ajutorul căruia se 
ia puţină cerneală de pe placă şl se tamponează podul palmei în. 
dreptul degetului mare al mâinii stângi, care va servi ca val de 
cerneală. 

Sc aplică pe cotor după procedeul de imprimare al aurului. 
In loc ca linia rândului sau a filetei să fie marcată cu praf de 
poleit, se trasează uşor, pe lângă o făşie de ferton, cu vârful 
sulei în aşa fel încât să nu stricăm pânza. 
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«* 

Titlul poate fi şi pe o etichetă aplicată pe cotorul legăturii 
în pânză crudă. Eticheta se croieşte cât un câmp de înscriere şi 
cu 1 ¥2 mm mai îngustă pe părţi decât lăţimea cotorului. Se unge 
cu scrobeală şi se lipeşte pe locul indicat, (flg. 207). Se neteze¬ 
şte cu făltuiaia, punându-se pe deasupra o foaie de hârtie. 

După ce s’a uscat, se aşterne cu buretele grundul de albuş, 
apoi, după uscare, se grundează ( cu va'tă înmuiată în şelac ca 
la legăturile in pegamoid. Acest* grund sau apretură serveşte 
atât la fixarea aurului cât şi la lustruirea etichetei. 

Stratul 'de grund ise aplică cu mare atente, ca să nu treacă 
peste marginile etichetei şi să murdărească pânza, deoarece 
şelacul disolvat lasă o pată de coloare închisă, foarte vizibilă pe 
pânzele de coloare deschisă. 

Eticheta se croieşte din piele şpalt sau din hârtie şagren 
colorată, insă cu şagrenul foarte puţin evident. După lipirea 
etichetei pe cotor şi uscarea sa, se calcă cu fierul de lustruit, 
fierbinte, în mişcări repezi şi succesive de sus în jos, fără să se 
depăşească suprafaţa etichetei. 

Pe etichetă, dacă este de piele, se poleieşte numai cu aUr; 
pe hârtie se poate folosi şi foiiul. 

Când se imprimă cu fpliu se procedează în felul următor: 
se aşază foaia de foliu negumat pe o masa absolut neteda sau 
pe o scândură de legătorie, acoperită cu mucava, şi, cu ajutorul 
unui cuţit de legătorie, ascuţit, se taie din foiiu făşii cât lăţimea 
landului când se taie pentru liniat. 

Atât fileta cât şi literele trebue să fie foarte fierbinţi când 
se imprimă pe cotor. Aici se fixează în prealabil făşii dei-a-lungul 
liniei trasate cu praf prin două atingeri uşoare ale filetei sau 
ale unui colţ de literă pentru ca foiiul să stea fix în timpul im¬ 
primării pe cotor. 

Cu aur se poleieşte tot la temperatura joasă, ca şi la pega¬ 
moid. 

Legâtufile în piele se prepară într.’un mod diferit de cele 
descrise până acum. 

Cotorul şi colţurile îmbrăcate in piele se spală mai întâiu cu 
apă curată, cu ajutorul unui burete şi se perie cu o perie aspră, 
ca să iasă toate impurităţile din porii pielei. După ce s’a uscat, 
se grundează cu albuş. Cartea este pusă în presă, cu cotorul în 
sus, se calcă nervurile cu fileta de călcat încălzită şi apoi se lus- 
truesc. - 9 . 

Se lucrează cu atenţie pentru ca nervurile să nu se depla- 
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seze, ci să păstreze linia absolut dreaptă. Cele două câmpuri (pri¬ 
mul şi al treilea) se lustruesc cu fierul de lustruit cald (fig. 208), 
iar partea de lângă nervuri se calcă cu o filetă dublă. 

Pe feţe, pe lângă îmbrăcăminte, se calcă marginea pielei cu 
trasorul, la cotor şi la colţuri pe ambele părţi. 

La capete se imprimă, fără aur, cu o filetă subţire, o linie 
simplă. Toate aceste presături şi călcaturi se fac ,,sec : ‘ (bliri- 
druc), adică fără aur. 



Fig. 208. Călcarea (lustruirea) câmpului la legătura In piele 

a) cotoiul cărţii; b) nervurile; c) cumpul cărţii; d) lustruitorul 


Cele două câmpuri lustruite se grundează şi cu şelac diluat, 
apoi pentru a le face lucioase, se lustruesc cu şelac concentrat: 

{1 parte şelac + 2 părţi alcool denaturat). 

Se imprimă apoi titlul cu aur. Numele autorului, separat, în 
câmpui de sus, titlul cărţii separat, in câmpul de jo's, iar câmpu¬ 
rile se încadrează sus şi jos cu câtej o linie de aur. 

Se imprimă la o temperatură scăzută, ca la legăturile în 
pegamoid. 

Pentru poleirea pielei, aur.ul se pune dublu, adică cu latul 
cuţitului de tăiat aur se îndoaie o jumătate de foaie», peste cealaltă 
jumătate, se închide cărticica şi se netezeşte cu cuţitul pe deasu¬ 
pra. Se deschide din nou şi se scoate aurul dublat dintre foi. 

In general, ia poleit se fereşte aurul de curent, deoarece el 
este luat foarte uşor de orice adiere. 

Dacă după prima imprimare rândul sau linia nu ies suficient 
de clare, se repetă operaţiunea, cu mare atenţie, pentru ca fiecare 
motiv sau literă să se potrivească exact în locul său dinainte im¬ 
primat. 
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POLEITUL DE PRESA 

Poleitul simplu de presă cu foliu. Se aplică în general lucră- 
îilor de editură'de mare tiraj. Scoarţa se Imprimă atât pe cotor 
cât şi pe faţă sau dos, în presături diferite unele de celelalte. 

Zaţul (format) se compune din litere şi stanţe detaşate, ori 
se imprimă cu forme anume gravate din aramă groasă de 5—6 
mm, ca să păstreze căldura. 




Fig. 209. Zaţ (formă.) de presă., cu rândurile neliplte pe carton 

Pentru formarea zaţului, se aşază pe scoarţă sau pe cotor, 
după caz, rândurile culese şi ornamentele (stanţele) detaşate, 
compunându-se tot ansamblul copertei sau al cotorului (fig. 209). 

Cu muchia unei linii se aşază rândurile la distanţe simetrice 
şi se croieşte din mucava de 20 ori 18 o suprafaţă care să cuprin¬ 
dă tot zaţul. Se înseamnă locul fiecărui rând şi al centrului cu o 
linie trasă exact la mijlocul dreptunghiului de carton, care îl des¬ 
parte în două părţi egale (Fig. 210). 

Se unge cu pap (dextrină) fiecare rând desenat pe carton 
separat, începând cu cel de jos» şi apoi, rând pe rând, se aplică 
atât literele cât şi stanţele până la completa lor aranjare în 
forme. 

Cartonul cu forma astfel compusă se aşază pe placa infe¬ 
rioară a presei de poleit, trasă afară de mânerele laterale, exact 
pe centrul plăcii, urmărind liniile de centraj gravate pe placă. 
Se acoperă forma cu o bucată de carton gros şi se împinge 
placa la loc. Apoi se trage pârghia în jos, până când placa su¬ 
perioară .atinge literele în .aşa fel, ca imprimarea să se facă 
puţin forţat, adică să se imprime suficient de adânc în muca¬ 
vaua aşezată deasupra. Gradul de presare se fixează cu ma¬ 
neta de reglare de sub placa inferioară, care, învârtită spre 
stânga coboară masa, Lar spre dreapta, urcă masa. 

Chiar dacă în loc de formă compusă se întrebuinţează o 
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stanţă (clişeu) anume gravată, Se lipeşte cu pap tot pe o bucată 
de mucava ca şi formele compuse din litere. 

Se scoate forma lipită din maşină şi în locul ei se 'aşază 
scoarţa, cu suprafaţa potrivită exact în centrul plăcii. împrejurul 
marginilor (bordurile) scoarţei se lipeşte câte o făşie de carton 
gros cu cleiu, caro să formeze vinciul de măsură pentru scoarţa 



Fig. 210* Cartonul liniat pentru forma de tipar 

a) mucavaua; b) linia de distanţă dintre rânduri; c) linia de raport cu centrul; 
d) linia dc centru 


ce se va imprima. Dacă placa inferioară a presei de poleit nu cu¬ 
prinde toată scoarţa, ea se poate înnădi cu o bucată de mucava, 
lipită cu cleiu de marginea plăcii, ca să susţină faţa scoarţei care 
nu intră sub presă. 

După ce s’a fixat şablonul scoarţei şi s’a imprimat forma 
exact în locul potrivit pe scoarţă, aceasta se introduce in presă, 
iar deasupra ei se aşează forma, exact in matca pfresată, ungân- 
du-se pe dos cu pap in câteva puncte. Placa superioară se coboară 
peste formă, pentru ca sa se lipească ea. 

Presa de poleit se încălzeşte la temperatura necesară, cea 

100 °. 

Pe scoarţele îmbrăcate în calico se tipăreşte cu foliu gumat. 
Pe cele în pegamoîd, cu foliu negumat, iar pe cele în piele, cu aur. 

Scoarţele se aşază în teanc, pe masa de lângă presa de po¬ 
leit, fiecare scoarţă în parte având bucata de foliu aşezată dea- 
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supra. Foliut se croieşte la papşer, din cărticica întreagă. Scoar¬ 
ţele se introduc una câte una în presă, aşezate pe placă. 

Placa cu scoarţa aşezată deasupra se împinge exact la lo¬ 
cul ei şi se trage pârghia jos; apoi aceasta se ridică, se scoate 
placa, se îndepărtează scoarţa imprimată, înlocuind-o cu o alta. 
Scoarţa imprimată se curată imediat cu peria aspră. La poleirea 
scoarjelor în cantităţi mari lucrarea este executată de trei lucră¬ 
tori: unul aşază foliul, al doilea presează, iar al treilea curăţă 
foliul. 

Dacă foliul nu prinde pe scoarţă, locul care urmează să fie 
tipărit se pudrează cu praf de poleit. In acelaşi fel se face impri¬ 
marea şi pe cotor. In timpul lucrului se observă dacă nu cumva 
a căzut foliul de pe locurile imprimate, mai ales de pe cotor, 
atunci când se rotunjeşte. 

Scoarţele în piele se imprimă cu aur, într’un mod (diferit de 
cel arătat mai sus. Se imprimă, mai întâi, scoarţa în sec, apoi se 
grundează cu albuş de ou. După uscare, se pudrează uşor cu 
praf de poleit, se aşază foile de aur, acoperlndu-se suprafaţa 
imprimată. Apoi, potrivindu-se forma exact in locui presat ante¬ 
rior, se mai presează odată scurt, se ridică pârghia şi după o 
pauză de câteva secunde se presează încă odată. Se scoate placa, 
se ridică scoarţa şi se curată aurul şi prafui cu o cârpă moale. 

Toate tipărituriie, după ce au fost curăţite cu periia, se şterg cu 
o bucată de flanelă, îmbibată cu uleiu, care dă pielei şi pânzei 
luciul iniţial. 

Tiparul sec nu se grundează şi se face fără aur sau fără fo- 
Iiu, el apare imprimat lucios in adâncime. 

Uneori pentru tiparele cu relief pronunţat se întrebuinţează 
două stan{e (fig. 211): una inferioară „patriţa 11 (a) şi una supe¬ 
rioară „matriţa* 1 (b). Patriţa este gravată numai în proemi¬ 
nenţă, fără amănunte şi are o suprafaţă mai mic decât matriţa. 

Matriţa este gravată cu toate elementele şi amănuntele ne¬ 
cesare, care se suprapun exact în cele corespunzătoare din patri- 
ţă. Patriţa se poate forma şi din mucava, prin presare şi decu¬ 
pare. 

Tiparul combinat este acela care se tipăreşte atât sec cât 
şi-cu foliu colorat sau cu aur. In aceste cazuri, se tipăreşte maî 
întâi sec şi după aceea cu aur, aşa dar, de atâtea ori câte feluri de 
tipar şi câte colori sunt necesare. Scoarţele legăturilor sovietice 
sunt deseori astfel decorate. 

Tiparul cu presa automată. Presele automate au un dispozi- 
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tiv de derulare pentru aur. Aurul se aplic pe hârtie pergami- 
nată de fabrică. Presele automate sunt acţionate cu motor şi 
mişcarea de derulare este sincronizată cu mişcarea plăciL Se în¬ 
trebuinţează pentru lucrările în zeci de mii de exemplare In 






Ftg. 211. Ştanţă de tipar tn relief 

a) matriţa; b) patriţa; c) liniile de raport; d) medalionul-relief 

Uniunea Sovietică scoarţele legăturilor de editură se imprimă 
numai în felul acesta. 

In regimul socialist, unde aşa numitele ediţii de lux, adică 
legăturile cu scoarţele poleite, sunt puse la îndemâna muncito¬ 
rilor dornici de cultură, tiparul (poleitura) de presă este de mare 
viitor şi ia o desvoltare din ce în ce mai mare. Tiparul de presă 
este singurul mijloc eficace de a decora scoarţele legăturilor cu 
efect, uşor şl economic. 


17. — Tehnologia legitoriei — 414® 
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POLEITUL DE ARTA 


Poleitul de artă se aplică numai la legăturile de artă. Se tace 
cu filete drepte şi curbe, ştampilei flori, litere, etc. Se copiază or¬ 
namentul care urmează să fie aplicat pe hârtie de oale şl se trans¬ 
portă apoi pe scoarţă sau pe cotor. 

Modelul poleiturii, se proiectează mai întâi in schiţă, se dese¬ 
nează şi se imprimă apoi cu tuş pe o coală de hârtie, folosind file- 
tele şi ştampilele, se copiază pe hârtie de calc. Hârtia de calc care 
conţine modelul se prinde cu câteva puncte de cleiu de suprafaţa 
scoarţei, cu atenţie, pentru ca punctul de cleiu să nu atingă de¬ 
senele, adică locurile unde se vor imprima modelele. Se încălzeşte 
apoi fiecare filetă curbă sau dreaptă, fiecare linie, stampilă şi li¬ 
teră, una câte una, şi se imprimă, ţinând cu mâna dreaptă mâ¬ 
nerul de lemn şi apăsând peste hârtia de calc. După ce întregul 
model a Fost imprimat pe scoarţă se ridică hârtia şi se imprimă 
încă odată sec, pe aceleaşi urme. Suprafaţa scoarţei pe care s’au 
adâncit astfel impresiunile se grundează cu albuş şl se lasă la 
uscat; apoi cu o pensulă mică de -acuarelă se pensulează fiecare 
urmă imprimată cu şelac mult diluat. 

Se taie apoi aurul, se încălzeşte scula necesară şi, pudrând 
uşor locul respectiv cu praf de poleit, se aplică aurul luat pe filetă, 
stampilă sau pe literă. Flecare amănunt în parte se şterge cu o 
bucată de postav şi se controlează dacă aurul s’a aşternut peste 
tot. Nu este permis ca o linie, floare sau literă, imprimată în aur, 
să aibă lipsuri, ciupituri ori să fie neclară sau cu franjuri pe mar¬ 
gini. 

Stabilirea căldurii necesare se obţine numai printr’o practică 
continuă şi îndelungată, un mijloc de gradare a temperaturii ne- 
fii,nd posibil. 

După ce toată suprafaţa a fost complet poleită, se şterge cu 
cârpa de uleiu, pentru a se curaţi toate resturile de aur sau de 
praf. 

ORNAMENTAREA CU PIELE 

Pielea poate constitui un foarte bun material pentru orna¬ 
mentare. Prin varietatea calităţilor şi a colorilor sale prin elasti¬ 
citatea sa, dar mai ales prin faptul că poate fi lucrată cu uşurinţă, 
ea este indicata pejitru lucrările de artă. 

Ornamentarea cu piele se face cu tehnice foarte variate. 
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Uneori ea constitue elementul decorativ in islne, alte ori se com¬ 
bină cu poleitura sau cu tiparul sec. 

P1ELOPLASTIA 

Pieloplcistia (reliefajul în piele) este una din cele mai fru¬ 
moase metode tehnice de decorare, oferind variate posibilităţi de 
realizare a motivelor ornamentale. Prin această tehnică se pot 
prezenta, în relief, diferite figuri, insigne, flori, arbori, grupuri 
alegorice, fie in coloarea naturală a pielei de viţel, care este ase¬ 
mănătoare colorii lemnului sculptat, fie colorată în diverse tonuri 
de roşu-maro ori vânăt, prin colori de anilină sau prin acizi. 

Motivul ornamental se desenează mai întâi pe hârtie de de¬ 
sen, de mărimea necesară. 

Pe acest desen se marchează proeminenţele şi adânciturile, 
prin umbre, deoarece desenul va servi ca îndreptar în timpul relie- 
fajului. • 

Se copiază apoi pe hârtie de calc, numai liniile conturului 
desenului şi cele de directivă, care sunt mai importante. Se tra¬ 
sează cu un creion moale, aceleaşi linii şi pe verso. Se umezeşte 
cu un burete suprafaţa pielei plastice şi se fixează cu pioneze pe 
o planşetă de desen. Deasupra ei se prinde hârtia de calc, tot cu 
pioneze, şi cu vârful unui creion tare se copiază desenul pe piele. 

Se îndepărtează apoi desenul şi se ridică pielea de pe plan¬ 
şetă. Se umezeşte încă odată cu o pensulă mică înmuiată în apă 
numai locul pe care lucrăm şi prinzând pielea în mâna stângă, 
cu faţa în sus, iar cu mâna dreaptă mânuind spatula se imprimă 
relieful de jos in sus, adică de pe dosul pielei pe faţă, urmând li¬ 
niile desenate pe piele şi urmărind atent desenul original, deoa¬ 
rece toate amănuntele reliefului trebue modelate din ochi. După 
ce s’a reliefat modelul, se aşază pielea pe planşetă cu faţa în sus 
şi cu spatula plată se conturează desenul, cu cea mică se mo¬ 
delează depresiunile şi proeminenţa volumului. Apoi, dacă este 
cazul, se mătueşte fondul cu diferitele matoare. După ce figura 
a fost reliefată, ea poate fi lăsată fie în coloarea ei naturală, fie 
colorată cu vopsele de anilină sau acizi. Vopselele se întrebuin¬ 
ţează când se aplică o coloraţie în diferite tonuri, mai ales la 
motivele florale. 

Când dorim să obţinem o coloare în tonuri diferite se aplica 
mai întâi coloarea de bază, peste care se pensulează separat, to¬ 
nuri din ce în ce mai închise (vopselele se aştern în godeuri mici 
şi se folosesc pensule de acuarelă). Colorile întrebuinţate sunt 
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foarte limitate ca număr, ca de exemplu: brun, galben, albastru, 
roşu şi negru. Colorile nu se combină direct intre ele, deoarece 
printr’o reacţie chimică ele se coagulează şl nu mai au niclun 
efect de colorant asupra pielei. 

Combinarea colorilor de mai sus, cum şi obţinerea tonurilor, 
se face prin vopsiri suprapuse sau repetate. 

Vopsirea cu acizi se întrebuinţează numai atunci când relie¬ 
ful rămâne în colorile lui naturale, accentuâridu-se numai tonu¬ 
rile fondului şi luminile, de ex.: 

Dacă dorim să obţinem un fond foarte închis, se pensulează 
fondul cu clorură de fier disolvată în apă. Un fond în diferite to- 
turi de maro se obţine cu o soluţie mşi mult sau mai puţin dilua¬ 
tă, de carbonat de potasiu, nuanţe de galben se obţin cu acid pre¬ 
rie, iar petele luminoase, cu oxid oxalic. 

Curăţirea pielei înainte de a se colora se face cu un tampon 
de vată îmbibat cu neofalină, apoi cu un burete înmuiat în acid 
exalic mult diluat. 

După vopsirea pielei şi completa ei uscare se aplică, uşor, cea¬ 
ră de albine, cu ajutorul unei cârpe aspre, lustruindu-se suprafa¬ 
ţa reliefată prin frecare. 

Cu ajutorul cuţitului de încrustat se taie conturul figurii 
oblic dinafară înăuntru. Apoi, decupând locul exact pe scoarţă se 
ung îngust, cu cleiu gros, marginile figurii şi se încrustează exact 
in locui rămas gol după decupare. 

Figura reliefată poate constitui ea însăşi motivul decorativ 
al legăturii, ea poate fi însă combinată 'şi cu poleitura. Uneori s^‘ 
lucrează în pieloplastie întreaga suprafaţă a unei scoarţe, mai 
ales la obiectele 'de galanterie. 

Nu este însă indicat pentru scoarţe de legături deoarece pie¬ 
lea de bovine fiind foarte groasă se şerfueşte greu pe margini şi 
astfel nu se pot determina exact distanţele şl locul figurilor şl 
al motivelor care trebue să se înscrie perfect in dreptunghiul 
scoarţei superioare, astfel încât să coincidă exact cu cotorul şi 
cu scoarţa inferioară. Legăturile nu se pot efectua decât cu 
scoarţa jos, ceea ce scade foarte mult valoarea tehnică a unei le¬ 
gături de artă. 

MOZAICUL 

Mozaicul in piele (infazia) este o tehnică decorativă care 
are efect numai când este folosit ca fond sau când este combinat 
cu poleitura sau cu pielopastia. Mozaicul este o tehnică care ne- 


cesită multă îndemânare şi exactitate, ea consistă în executarea 
unor motive decorative din bucăţi de piele din diferite colori şi 
chiar de diferite grosimi. Uneori, întreaga scoarţă a legăturii 
este executată din mozaic. 

Modelul format din figurile şi colorile care il vor compune 
se schiţează şi se desenează, mai întâi, de mărimea coperţilor şi 
a cotorului cârtii, incluzâ,nd şi ainşlagul. Desenul se copiază pe 
n hârtie mai plină sau eventual pe un carton subţire din care se 
va decupa fiecare parte componentă a figurii ce urmează să fie 
executată. Acestea vor servi ca şablon Ia croitul scoarţei. Dese¬ 
nul se repetă pe fetele şi pe cotorul scoarţei. 

Modelul trebue astfel schiţat încât să nu se producă vreo 
tăietură imediat lângă nervuri, pe cotor, deoarece pielea nu se 
poate trage peste proeminenta nervurii, sau lângă articulaţie 
pe fete. 

Se croiesc apoi bucăţile compontmte ale mozaicului, din di¬ 
ferite colori de piele, şerfumdu-se pe locul destinat pentru forma¬ 
rea ainşlagului. 

După ce pielea a fost croită şi şerfuită, se ung bucăţile ce 
vor îmbrăca cotorul cu scrobeală şi se procedează la îmbrăcarea 
cotorului, după metoda cunoscută, aşezând bucăţile unele lângă 
altele, bine îmbinate. Dacă bucăţile se întind sau nu se mai po¬ 
trivesc în timpul lucrului, ele se vor ajusta. Se unge apoi cu cleiu 
numai câte o porţiune mică din scoarţă, iar pielea se unge cu scro¬ 
beală numai pe tăietura marginii, spre a ajuta îmbinarea părţilor 
mozaicului. 

Fiecare bucată se lucrează separat. După ce s’a îmbrăcat 
complet o fată, se netezeşte cu fălţuiala peste o bucată de muca¬ 
va subfire aşezată pe suprafaţa pielei ca să nu se sgârie. 

Cartea se Iasă Ia uscat între scânduri cu maculaturi. A doua 
zi se continuă ainşlagul şi fasonarea cărţii cum şi căptuşirea, după 
procedeele descrise până acum. 

APLICAŢII DE PIELE 

Aplicaţia de piele este o tehnică pur decorativă, mai simplă 
oarecum decât cele precedente. In mod obişnuit, ea se întrebuin¬ 
ţează la orice legătură comună, prin aplicarea etichetelor pe oare 
se imprimă titlul cu aur. 

Constituind bogate motive ornamentale, combinate cu aur, 
această tehnică se folosea mult în secolul al XVI-lea. 
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Rareori, aplicaţia constituie ea singură motivul ornamental al 
scoarţei. De obiceiu, ea este doar un element secundar într’un an¬ 
samblu decorativ, combinat cu poleltură şi pieioplastie. 

Tehnica ei consista in croirea bucăţilor componente ale figu¬ 
rii ori ale compoziţiei, 'din piele de şpalt sau din piei obişnuite, 
foarte mult subţiate, atingând uneori grosimea unei foiţe, şi tn 
lipirea lor cu scrobeală, pe locurile destinatei. După ce s'au lipit, 
ele se presează prin netezire cu fălţuiaia, iar .după uscare, se 
spală uşor suprafaţa cu un burete umed şi se calcă cu filele 
c'rdpte şi curbe marginea (conturul figurii). 

Uneori golul unei stanţe special gravate se completează prin 
aplicarea de piele. In acest caz s e imprimă intâi stanţa în sec, pe 
locul destinat, şi apoi se imprimă, pe bucata de piele, de unde se 
decupează cu o foarfecă mică. Pielea modelată se lipeşte peste 
locul imprimat pe scoarţă sau pe cotor apăsând (tamponând) cu 
degetul. 

Se spală cu buretele umed, se usucă şi se imprimă încă odată 
stanţa caldă pe scoarţă. Şe grundează locul cu albuş şl se impri¬ 
mă cu aur. 

In acest fel se obţin insigne, steme, etc. 

Această tehnică este indicată de asemenea pentru compune¬ 
rea motivelor florale sau a arabescurilor. 

Ea este foarte potrivită pentru realizarea conturului unei si¬ 
luete pe un fond unicolor, de ex. silueta unei figuri în negru pe un 
fond roşu, cafeniu sau de altă coloare. 

HARŢII DECORATIVE 

In legâtoria de cărţi, mai ales în cea de lucrări de asortiment, 
se confecţionează şi hârtia de căptuşeală sau cea de îmbrăcat, 
pentru ca să nu fie o deosebire de colori sau de nuanţe între ma¬ 
teriale. 

Aceste hârtii se lucrează cu diferite tehnice. 

MARMORATUL CLI AMIDON 

Hârtia decorativă este cea mai indicată pentru căptuşeala 
cărţilor, pentru îmbrăcatul tocurilor, şi al legăturilor cu cotorul 
şi colţurile în piele sau in pânză. 

Efectul decorativ ai hârtiei depinde, în mare măsură, de po¬ 
trivirea colorilor şi de realizarea motivelor decorative. 
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Hârtia decorativă se confecţionează din hârtie albă nu prea 
groasă, dar in acelaşi timp foarte rezistentă şi nesugativă. 

Se poate lucra mai bine pe suprafeţe mici; de aceea coala de 
hârtie se taie în două, rezultând astfel coaie mai mici: 70X50 sau 
61X43, etc. Aceste coaie reduse, aşezate câte 5—10 una peste 
alta, se pun pe o placă de marmoră sau de zinc. 

Se strecoară printr’un tifon scrobeală subţiată ca o smân¬ 
tână, în 2—3 vase; într’unul se pune mai multă, pentru coloarea 
dc bază, în celelalte mai puţină, pentru colorile complementare, 
in această scrobeală se pun colorile, cum sunt : andina, tempera 
sau coloarea de pământ macerat. Sunt preferabile însă primele 
două colori,'.deoarece cele de pământ se opresc pe suprafaţa hâr¬ 
tiei formând un strat prea gros ce se şterge cu timpul. Se ames¬ 
tecă bine scrobeala cu coloarea respectivă şi se subţiază, până 
când devine lăptoasă. 

Se vor întrebuinţa pensule diferite, pentru fiecare coloare in 
parte. Se înmoaie pensula în coloarea de bază şl cu mişMri în sus 
şi în jos, pe latul coaie! de hârtie, se întinde coioareia, în mod uni¬ 
form. 

Apoi se aşază pe suprafaţa hârtiei din loc în loc, câte o gră¬ 
măjoară de vopsea, din colorile complementare. 

Se repetă operaţiunea şi cu a doua coală de hârtie, apoi se 
apucă prima coală de cele patru colţuri şi se suprapune, exact, cu 
părţile vopsite peste cea de a doua. Se netezeşte dosul cu podul 
palmei, bucată cu bucată, se mototoleşte cu încetul în cute foarte 
mărunte, făcând cocoloş toată hârtia unsă. 

Apoi se desface cocolaşul, se întinde coala suprapusă şi se 
netezeşte din nou. Ţinând partea de jos de două colţuri, apucăm 
în acelaşi fel colţurile coalei de sus şi trăgând uşor, deslipim cele 
două coaie de hârtie, aşezându-le la uscat pe o sfoara întinsă. 

Colorile dau prin suprapunere, prin îmbinare şi mototolire, 
jocuri frumoase de pete, cu efect decorativ. 

Desenul neted se obţine cu ajutorul unei pensule sau al unui 
pieptene făcut dintr’o bucată de mucava. 

In timpul ungerii cu vopsea, pensula lasă nişte urme inter¬ 
mitente, foarte vizibile, care persistă şi după uscare. 

Desenul tras se obţine ungând cu vopsea două coli care se 
aplică apoi una peste alta, se netezesc şi se desfac uşor una de pe 
cealaltă. Rezultă un desen frumos, obţinut prin aderarea amidonu¬ 
lui colorat. 

Motive frumoase se mai obţin prin tamponarea suprafeţei 
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vopsite cu un burete, cu o cârpă puţin .umezită, cu podul palmei 
sau cu figuri tăiate din carton, cu care se stampilează, din Ioc în 
loc, vopseaua întinsă pe coală. 

HARTIA MARMORATA 

Hârtia marmorată. Se obţine astfel: se prepară bala de mar¬ 
morat cu muşchi şl coloare, la fel ca la marmoratul şnitului, se 
înmoaie coala in aşa fel încât aoeasta să atingă numai suprafaţa 
lichidului, fără să se afunde, se netezeşte pe verso cu palmele 
ca să nu rămână goluri sub hârtie. Se apucă colţurile Ia un capăt 
se ridică şi se scurge lichidul de prisos, ţinând coala vertical. 

Hârtia rămâne marmorată cu motive şi colori foarte frumoase. 

Aceste hârtii se numesc „marmor-mat“ spre deosebire de 
marmorele lucioase, lucrate de fabrică, cunoscute sub numele de 
„gustav-marmor“, „agât-marmor“, etc. 

Tot o hârtie marmorată este şi aşa numita marmoră ca norii. 
Ea se poate confecţiona în atelier, în felul următor : 

Se aşazâ coaiele de hârtie, una câte una, pe placa de mar¬ 
moră şi se unge suprafaţa cu o soluţie de săpun de Veneţia disol- 
vat în apă călduţă. 

Când hârtia este bine îmbibată în această soluţie, se aplică 
cu pămătufuri de burete două-trei colori diferite, care se îmbină, 
sub acţiunea săpunului, formând nişte vinişoare frumoase care 
imită norii. - 

Vopseaua întrebuinţată este cea de anilină, disolvată în apă. 

Atât marmora mată, cât şi marmora ca norii se fabrică şi in* 
dustrîal, prin diferite metode de imprimare (Iito, oîfset, etc.;. 

ESTETICA DECORAŢIUNII 

Efectul decorativ al cărţii legate îl constitue, în mare măsu¬ 
ră, ornamentarea scoarţelor sau a cotorului, la care contribue 
bineînţeles îşi armonia colorilor. 

Dela cea mai simplă legătură până la cea mai complicată le¬ 
gătură de artă, motivele ornamentale au o strânsă contingenţă 
cu felul cărţii. 

Ele trebue să redea sugestiv conţinutul, subiectul cum şi 
obiectul legăturii; să luăm câteva exemple : 
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LEGATURI COMUNE 
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Legătură comună, cu pânză ia cotor şi ia colturi, cu titlul im¬ 
primat numai pe cotor \ 

La aranjarea titlului se ţine seamă de echilibrul liniilor şi de 
simetria rândurilor. Se aplică, două linii la capete, sus şi jos. Ceva 
mai sus de 2/3 din înălţimea cotorului se tipăreşte numele auto¬ 
rului, cu litere din caractere mici. Dacă titlul începe într’un sin-^ 
gur rând, (distanta dintre numele -autorului şl titlul lucrării va fi 
de 2—2Vb cm. Dacă el se compune însă din mai multe rânduri, 
această distantă se reduce la i cm. Intre numele autorului şi 
titlul lucrării se imprimă o liniuţă sau o steluţă. Atât numele au¬ 
torului cât şi titlul lucrării se culeg din acelaşi fel de literă, adică . 


KARL MARX 

1 

8. POLE VOI 

1 

A. FADEEV 

CAPITALUL 

1 

POVESTEA 
UNUi OM 
ADEVARAT 


TÂNĂRĂ 

GARDĂ 


Fig. 212. Aranjamente de titluri 


sau numai din verzale sau din verzale şi din litere de rând (fig. 
212), având în limita posibilităţii, aceeaşi tăietură. 

La o distantă de 1 1/3 dela bază se imprimă numărul volumur 
lui (la o lucrare de mai multe volume) „anul" la reviste sau un. 
motiv oarecare, o frunzuliţă, o floare, etc., ce se potriveşte cu felui 
lucrării. 

Aceasta es'te o poleitură simplă. Cotarul, trebue să prezinte în 
ansamblu o perfectă simetrie, un echilibru al liniilor; rândurile^ 
trebue să fie absolut drepte, iar raportul dintre ele să fie estetic. 

Tiparul trebue să fie perfect clar, neîncărcat. Tot la aceste le¬ 
gături simple se aplică uneori o etichetă colorată. Coloarea ei nu 
trebue să fie luată la întâmplare, ci In armonie cu coloarea pânzei 
sau a îmbrăcămintei scoarţei, a şnitului, etc. 

Când nu avem o coloare potrivita, se foloseşte coloarea nea¬ 
gră, care, fiind neutră, se potriveşte la orice. 

Felul poleituri!, mai simplu sau mai încărcat, este hotărât,, 
de asemenea, de conţinutul cărţii. 
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O carte de ştiinţă se leagă şl se poleieşte cât se poate de so¬ 
bru. Una de beletristică se decorează mai mult sau mai puţin, 
după conţinut, după personalitatea autorului sau după genul 
literar. 

Legăturile cu cotorul în piele se pot decora uneori, numai 
prin dispunerea nervurilor. Literele (titlul aşezat într’un anumit 
fel) pot constitui motive ornamentale combinate ori nu cu ner¬ 
vurile. Tendinţa estetică actuală este de a decora cărţile prin 



Flg. 213. Decorarea formată, exclusiv din litere 

linii simple, completate prin dispunerea şi utilizarea rândurilor 
de litere. Chiar şi motivele florale sunt mult stilizate. 

Acest lucru se poate obţine şi este uşurat prin faptul că, 
pentru legăturile de mare tiraj, se pot grava stanţe speciale. 
Totuşi, asemenea aranjamente se: obţin şi cu litere şi linii poleite 
manual, mai ales la legăturile de artă (fig. 213). 

Cotoarele încărcate mult cu aur la chenare şi cu diferite 
împletituri se întrebuinţează numai la legăturile de epocă. 

La compunerea formelcp, pentru presă, ţinem seamă de ace¬ 
leaşi principii. Efectul decorativ se poate obţine şi aici, izolat sau 
în ansamblu, folosind toate elementele decorative. 

La legăturile de artă, se obişnueşte ca tiparul de presă să 
completeze ornamentarea de ansamblu. 

Tiparul de presă are avantajul că poate fi aplicat singur, 
obţinându-se compoziţii de efect, prin tipar cu aur, sec, coloare, 
relief, etc. Legăturile de editură sovietice pot fi luate ca exemplu. 

Decorcu'ea legăturilor de artă trebue să ţină seamă de toate 
mijloacele de realizare, mai ales când folosim tehnice diferite, 
cum sunt: poleitura, compoziţiile de linii, întârzia, aplicaţii de 
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piele, pieloplastia sau reliefurile de nervuri. In asemenea cazuri 
trebue să Hm foarte atenţi ca metoda tehnică să nu fie împiede¬ 
cată in aplicarea ei. De exemplu : !dacă facem un tipar de presa 
între două nervuri proeminente, înălţimea clişeului sau a literii 
nu trebue să fie depăşită de relieful nervurii. Dacă vom completa 
cu compoziţie de linii un mozaic în piele, linia nu trebue să 
fie situată peste îmbucătura a două compartimente diferite ale 
mozaicului, astfel încât tiparul să nu cadă pe gol, şi să nu iasă 
neclar. 

Pentru a se putea schiţa ornamentarea unei legături de artă 
trebue să se cunoască, în primul rând, conţinutul cărţii, adică 
genul literar, epoca în care se pdtrece acţiunea, personalitatea 
eroului precum şi a scriitorului şi caracterul grafic al ediţiei. 
Având aceste cunoştinţe, se execută câteva schiţe preliminare. 
Cea care este mai potrivită se prelucrează încă odată, analizând 
riguros posibilităţile tehnice de realizare, adică utilaiui de care 
dispunem, şi materialul. De aceea aceste schiţe nu paf fi făcute 
perfect, decât de tehnicianul care cunoaşte toată gama tehnică 
cu care se va executa lucrarea, pefntrucă numai el cunoaşte po¬ 
sibilităţile de realizare, felul materialelor şi completarea aces- 
iora mai ales la piele. 

Odată schiţa stabilită, se lucrează pe curat liniile de contur 
ale desenului şi amănuntele de volum ale; reliefului. Acesta va 
fi desenul de îndreptar. Desenul se copiază întocmai pe hârtie 
de calc, exact în mărimea scoarţei pe care se transpune. Coala 
de calc se lipeşte cu puncte de clei pe suprafaţa scoarţei şi se 
imprimă pe suprafaţă cu tipare in sec, în toate amănuntele, după 
aceea se procedează la decorare în următoarea ordine : 

1. Se lucx-ează mozaicul; 2. se fac aplicaţiile; 3. se poIeSeşte 
cu aur, în colori ori în sec, şi 4. se aplică piesele de pieioplastie 
sau ornamentele de metal. 

Generalităţi despre decorarea scoarţelor 

Armonizarea colorilor, este foarte importantă mai ales Ia 
Imbrăcarea scoarţelor cu diferite materiale. In tot cazul, şnltul, 
capltalbandul, cotorul ori faţa, nu trebue să fie distonante unul 
faţă de celălalt. 

Colorile pot fi ton pe ton sau colori contrastante, insă armo¬ 
nizate. 

întreaga factură a unui obiect de legătorie trebue să fie es- 
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tetică, exact şi foarte curat executată, deoarece aceste obiecte 
trebue să placă celui care le achiziţionează. 

O carte bine lucrată, eslte citită cu mai multă plăcere decât 
una inestetică, executată fără guşt şi neglijent. Nu trebue să 
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Flg. 214. Cărţi utile legate artistic 


uităm niciodată că o carte nu e numai un obiect util, şi că io 
gătoria este în bună parte de factură artistică, ca -de altfel şi 
celelalte ramuri ale industriei grafice (fig. 214). 
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CAPITOLUL VU 


ORGANIZAREA MUNCH 

LOCUL DE MUNCA 

ORGANIZAREA « 

Desfăşurarea,. în bune condiţiuni a procesului tehnic, cum 
şi obţinerea unei calităţi şi a unei cantităţi superioare de obiecte 
este condiţionată de organizarea locului de muncă. 

Amenajarea unei secţii cu mobilierul şi utilajul necesar tre- 
bue făcută după specificul secţiei. 

Amplasarea maşinilor trebue dispusă astfel, încât trecerea 
dela o maşină la alta, pentru îndeplinirea diferitelor operaţiuni pe 
faze, să nu constltue un timp mort. 

Spaţiul împrejurul lucrătorului trebue să He larg, munca 
executată într’un spaţiu restrâns dând un randament scăzut. 

Mesele trebue să primească lumina din Faţă ori din dreapta, 
de asemenea şi maşinile. 

Lumina dela lămpi trebue să cadă în faţa lucrătorului care, 
aplecându-se peste masă ori maşină, să nu umbrească obiectul 
de lucru. 

Secţiile pot fi mixte.sau separate, pe subramuri. 

In cazul când sunt mixte, se conexează acele secţii care au 
nevoie de acelaşi utilaj. 

De exemplu : 

Secţiile de asortiment trebue să fie conexate cu cele de 
legături în serie; locul de poleitorle, separat, în altă încăpere, ori 
despărţit cu paravan. 

Secţia tipografică (finisarea) poate fi separată sau conexată 
cu secţia broşuri, sau carnetării; legăturile de serie, cu registrele 
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etc., deci ele se grupează după asemănarea tehnică a construcţiei 
obiectelor, pentru a se putea folosi acelaşi utilaj. 

împărţirea lucrului pe echipe se face după specificul tehnic, 
ca să nu lucreze două echipe în acelaşi timp, cu acelaşi utilaj. 

Calcularea timpilor de lucru trebue făcută in aşa fel, încât 
durata operaţiunilor să fie sincronizată prin împărţirea munci¬ 
torilor. Această sincronizare se va face mai ales după capacita- 
de producţie a diferitelor maşini, care conlucrează în desfăşu¬ 
rarea procesului tehnologic, executând operaţiunile interme¬ 
diare, deoarece nu toate maşinile dau acelaşi număr de obiecte 
într’un timp determinat. 

Lucrul trebue organizat în bandă rulantă, descompus pe 
operaţiuni, efectuate de un singur lucrător sau de un grup de 
lucrători. Atelierul se împarte în secţii şi mese, pe lucrări. Secţiile 
şi mesele sunt conduse de lucrătorul cu cea mai înaltă calificare, 
deoarece obiectele legătoriei se descompun pe faze şi pe opera¬ 
ţiuni care trdbue supraveghiate îndeaproape. 

fn acest scop, se trasează fiecărui muncitor partea sa de 
răspundere în efectuarea lucrului. Obiectele gata confecţionate 
trebue controlate riguros, bucată cu bucată, sub toate aspectele; 
atât din punct de vedere al corectitudinii cât şi al acurateţei 
execuţiei. 

In industria poligrafică sovietică (în legatarii), procesul 
Tehnologic este organizat în bandă rulantă, ceea ce înseamnă 
că, de exemplu, cartea intră în bandă în coală fălţuită şi iese 
gata ambalată. Ea trece prin toată gama operaţiunilor executate 
manual, cu maşini şi cu agregate, cu capacităţi de producţie di¬ 
ferite, însă sincronizate matematic prin numărul lor. 

Dacă nu se ţine seamă de acest element, lucrul rămâne blo¬ 
cat la un moment dat într’o fază oarecare, unde randamentul 
este superior numeric fazei imediat următoare. 

Se poate întâmpla, dimpotrivă, să se producă un gol, deci 
timpi morţi, între două faze sau intre două operaţiuni. Obiectele 
nu trebue strânse niciodată într.'o singură fază, ci, dimpotrivă, 
ele trebue să urmeze circuitul, din fază în fază, astfel încât după 
un timp minim, necesar operaţiunilor intermediare, obiectul 
să fie finisat. 

Materialul trebue să fie preparat din timp, pentru ca lucrul 
să nu fie îngreunat din absenţa diferitelor materiale necesare. 
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ÎNCADRAREA 


Muncitorii oare compun o echipă în banda rulantă trebue 
distribuiţi după calificare şi potenţial ca să nu se împiedece sau 
să se întârzie unii pe alţii, prin nedarea Ia mână ori neluarea 
deia mână, Ia limp. 

Operaţiunile mal grele care cer o .durată mal mare de timp, 
trebue compensate printr’un număr de muncitori in plus faţă de 
cei care lucrează 1a operaţiunile mai uşoare, şi invers. 

Pentru confecţionarea oricărui obiect, muncitorii trebue să 
albă la dispoziţie toate uneltele necesare, pentru ca să nu-şi în¬ 
greuneze munca unul altuia prin luarea sculelor dela mână ori 
prin aşteptare. Lipsa de unelte nu este deci o economie, cl o 
pagubă. 

Repartizarea muncitorilor trebue planificată riguros, pentru 
ca să se poată asigura continuitatea permanentă a îuctuIuî, fără 
întreruperi între două comenzi. 

Personalul calificat şi necalificat se împarte pe secţii, ţinând 
seama că anumite operaţiuni pot fi executate şi cu o calificare infe¬ 
rioară dar cu o conducere bună, mai ales în subramurile de finisaj 
şi de confecţiuni. Pentru lucrările de legătorie de asortiment şi de 
registrărie este nevoie însă de o calificare superioară, mai ales 
pentru lucrările de ornamentare (poleitură) şi de galanterie. Le- 
gătoria de artă este executată de maeştrii desăvârşiţi în arta le- 
gătoriei, care cunosc toate tehnicele legăforîei. 

Fiecare masă va avea ,,capul de masă“ şi fiecare echipă „şe¬ 
ful de echipă" (maestrul) său, care trebue să coordoneze lucrul. 
Maestrul şef sau „maestrul principal" coordonează, în general 
desfăşurarea procesului tehnologic al echipeloK 

O deosebită importanţă se dă controlului final calitativ şi nu¬ 
meric al obiectelor. Niciun obiect defect, indiferent cât de mic ar 
fi defectul respectiv, nu trebue să iasă din atelier, deoarece e) va 
produce pagube prin manipularea şi difuzarea sa. 

In U.R.S.S., organizarea pe brigăzi de calitate a echipelor asi¬ 
gură descoperirea defectelor la fiecare fază şi operaţiune în parte, 
evitându-se astfel trecerea obiectului defect prin întregul circuit. 

Printr’o continuă ridicare a calificării profesionale a fiecărui 
muncitor în parte şi prin respectarea disciplinei şi a conştinciozl- 
tăţii în muncă se poate asigura calitatea lucrului. 

In Uniunea Sovietică, organizarea lucrului pe baze ştiinţifice 
a dat rezultate strălucite. Dacă analizăm calitatea, factura şi pre- 
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(ui de cost al cărţilor legate care vin din U.R.S.S., ne putem da 
seama de importanţa organizării locului de muncă, ca factor de¬ 
terminant al calităţii şi al costului. 

Prin folosirea experienţei sovietice în munca noastră, îmbu¬ 
nătăţim calitatea produselor, ridicăm productivitatea, contribuind 
astfel la ridicarea nivelului de trai din ţara noastră. 

UTILAREA 

Atelierele trebue utilate cu maşini care să poată asigura un 
randament potrivit cu mărimea atelierului şi cu numărul persona¬ 
lului. 

Mobilierul trebue să fie potrivit de asemenea, scopului pentru 
care este destinat. Nu se lucrează cu mobilier improvizat. 

O deosebită importanţă trebue dată utilării atelierelor cu 
scule mici şi mari. Mai ales sculele personale nu trebue să lipsea¬ 
scă nici unui muncitor din legătorie. 

Pensulele trebue să fie potrivite scopului (pentru cleiu sau 
pentru scrobeală) şi bine întreţinutei. Ele se îniocuesc când sunt 
tocite sau lasă păr ia ungere. 

Vasele nu trebue improvizate. Atât vasele pentru cleiu cât şi 
cele pentru amidon, nu pot corespunde scopului dacă nu îndepli¬ 
nesc condiţiile cerute de tehnica lucrului. 

In orice atelier de legătorie, de orice natură ar fi, trebue să 
existe un număr suficient de scânduri speciale, curate şi bine în¬ 
treţinute. Cu scânduri defecte şi improvizate nu se poate executa 
un lucru [de bună calitate. 

Sculele mari (prese, gherghef, scânduri)’ trebue aşezate in 
locuri anume destinate şi nu aruncate în mod desordonat, pe sub 
mese. 


RAŢIONALIZAREA MUNCII 

In toate subramurlie şi diviziunile legătoriei de cărţi, raţio¬ 
nalizarea muncii are un rol foarte important şi îşi găseşte un vast 
teren de aplicare. O deosebită atenţie trebue acordată acestei 
probleme. Existenţa „fazelor* 1 şi a „operaţiunilor** în procesul teh¬ 
nologic de asamblare a fiecărui obiect în parte implică o serie de 
mişcări şi de momente, >a căror executare cere o anumită durată 
de timp.. 

Evidenţa procesului tehnologic, pe faze, trebue {inută zilnic. 
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pentru a se putea prevedea durata fiecărei lucrări în parte şl a 
fiecărei mişcări. 

Mişcarea, în sine, este aproape imperceptibilă; când confec¬ 
ţionarea obiectului este terminată, timpul folosit pentru executa¬ 
rea lui poate fi calculat cu uşurinţă. Deoarece obiectele care se 
execută in legătorie sunt in număr de mii, zeci şi sute de mii, ori¬ 
cât de mică ar fi durata unui moment de lucru, prin înmulţirea 
sa cu numărul total al produsului rezultă zeci şi sute de ore de 
muncă, care contribue la determinarea preţului de cost. 

Iată deci motivul pentru care trebue studiată şi aplicată 
in tehnica Iegăloriei, metoda de lucru stahanovistă, după exem¬ 
plu sovieiie. 

Suprimarea unei mişcări inutile sau simplificarea unei ope¬ 
raţiuni, uşurarea momentelor de trecere a obiectului dela o fază 
ta alta, este o datorie a fiecărui tehnician şi a fiecărui maistru. 

Muncitorii care sunt pătrunşi d*i importanţa acestui factor 
devin fruntaşi în producţie. 

Să luăm un exemplu : 

Dacă o mişcare oarecare necesită o durată de timp de 3 se¬ 
cunde, la 25 exemplare, repetându-se de 25 ori, rezultă : 

25 X 3” = 75” deci un minut şi un sfert. La o comandă de 
100.000 ex. timpul consumat în această mişcare, neînsemnată ca 
durată va fi de i00 000 X 3” — 83 ore 20 mln. Costul în medie, 
al orei do lucru fii'nd de, 70 lei> acest timp va .'costa 5810 lei De¬ 
oarece fiecare întreprindere are anual sute de astfel de comenzi, 
ne putem da seama de economia ce se realizează prin raţiona¬ 
lizarea producţiei ' 

Asemenea momente nu sunt însă izolate numai la câte un 
obiect; ele sunt foarte numeroase în fiecare operaţiune în parte 
şi se numără cu zecile în fiecare fază, iată deci importanţa studie¬ 
rii, a descoperirii şi simplificării lor. 

INOVAŢIILE 

Inovaţiile au acelaşi rol în producţie şi în economie ca şi ra¬ 
ţionalizarea, însă ele au loc în domeniul utilajului. 

O completare, o perfecţionare adusă unei scule ori unei ma¬ 
şini imaginarea unei noi unelte ori a unei noi. maşini, ajută, pe 
lângă realizarea factorilor arătaţi în capitolul precedent, şi la des- 
voltarea ramurii respective, deci a industriei poligrafice şi, prin 
aceasta, a întregii economii naţionale. 


IV - Tehnologia kgâtoriei — 414$ 
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Se cunosc exemple suficiente şi în trecut. Toate sculele, unel¬ 
tele, aparatele, maşinile, folosite în tehnica legătoriei, sunt opera 
inovatorilor anonimi. Regimul de exploatare al stăpânilor Ide odi¬ 
nioară nu a găsit necesar să scoată in evidenţa pe autorii lor. 

Din contră, inovaţiile erau ţinute ascunse, furate, speculate 
şi falsificate de capitalişti şi de patroni, care nu aveau alt scop de¬ 
cât să tragă profituri cât mai mari de pe urma inovaţiilor. 

In regimul socialist, orice inovaţie este preţuită la valoarea 
ei reală şi popularizată; inovatorul este ajutat Ia realizarea ino¬ 
vaţiei sale, evidenţiat şi răsplătit pentru aportul său. Folosul ma¬ 
terial ai inovaţiei se răsfrânge în întreaga industrie, .aducând fo¬ 
loase economiei generale, deci tuturor oamenilor muncii, prin scă¬ 
derea preţului de cost, şi îmbunătăţirea calităţii produsului res¬ 
pectiv, mărirea puterii de cumpărare; ea contribue deci la ridica¬ 
rea nivelului de trai >al tuturor oamenilor muncii. 

Şi în acest domeniu Uniunea Sovietică ne dă cele mal lumi¬ 
noase exemple. 

Inovaţiile oamenilor muncii abundă şi in ramura legătoriei 
de cărţi. Agregatele, maşini specifice ale regimului socialist, fiind 
create din necesitatea imperioasă a cererii tot mai mari de cărţi, 
sunt adevarate opere de ingeniozitate şi aduc un nepreţuit spri¬ 
jin desvoUărti economice. 

Aceste agregate sunt foarte numeroase şi variate ; de exem¬ 
plu; agregate de intercalat şi cusut, pentru formarea cotorului, 
pentru confecţionarea scoarţei, pentru montarea cărţii în scoarr 
ţă, etc. * ;: . 

Toate aceste faze executate cu agregatele se realizează mult 
mai repede, raportul matematic remunerativ dintre operaţiunea 
manuală şi cea mecanică fiind enormă. 

Să luăm, de exemplu, preţul de cost în ruble al producţiei 
la agregatul de formarea cotorului (abpresul) la cărţi, făcând 
Următoarele notaţii. 

Salariul pentru toată echipa pe schimb este de 84,9 ruble. 
Costul agregatului este de 116 000 ruble (amortizabil). Produc¬ 
tivitatea agregatului într’un schimb — 12 000 buc. de cărţi (blo¬ 
curi formate). 

^ — Preţul prelucrării unei cantităţi de 1000 bucăţi pro¬ 
duse ; 


84,8 X 5,3- 


11b000 




10X106 


12 


= 39,1 ruble. 
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Costul produsului în operaţiuni manuale este de : 

— 1000 ex. rotunjitul şi bătutul Falţului 21,20 : 6,7 = 3,18 
ruble. 

— Lipirea capitalbandului 21,20: 2.7 = 7,85 ruble 

— Caşerarea cotorului: 21,20 : 3,8 = 5,54 ruble. 

— Aşezarea între scânduri, încrustarea, curăţirea, etc. 16,28 
ruble. Prin urmare 1000 ex. produse cu maşina costă 113,3 ruble, 
deci de 2ţA ori mai ieftin decât dacă ar-fi executate manual. 

Desigur câ aceste -agregate sunt foarte costisitoare şi Jnsta- 
iarea lor necesită investiţii importante de capital in economia pla¬ 
nificată; sunt însă şi inovaţii care necesită cheltueli mai reduse, 
cum sunt, de exemplu, maşinile comune. ^ 

fn U.R.S.S. se i fac şi în acest domeniu necontenite progrese. 
De exemplu, nu de mult s’a construit un biguitor care nu presea¬ 
ză simplu ci calcă prin căldură; el are două platforme de alimen¬ 
tare, automate. Acest biguitor dă un randament superior maşinilor 
obişnuite. 

Se fac, de asemenea, unele modificări uşoare la maşinile exis¬ 
tente, care uşurează munca şi măresc producţiai De exemplu, în 
LJ.R.S.S., la maşinile de cusut cu ată s’a ataşat un sistem dublu de 
banchete de paravan, mobile, pentru 'depozitarea materialului. 

S’au făcut inovaţii şi la aparatele mai uşoare, cum este, de 
exemplu, acelea care înlesnesc montarea manuală a scoarţelor. 

Această inovaţie constă dintr’o pedală, care, prin apăsarea 
cu piciorul, coboară o fâşie de tablă care constitue lărgimea coto¬ 
rului dintre două mucavale, formând scoarţa de carte care se 
montează pe un şablon fixat pe masă sub aparat. 

I,n ţările de democraţie popula-ră, muncitorii fruntaşi şi teh¬ 
nicienii inovează necontenit in domeniul legătoriei. Un muncitor 
legător de cărţi, din subramura iegătoriei „confecţiu-ni*', din Re¬ 
publica Populară Ungară a găsit o metodă mai uşoară de săpu¬ 
nit stanţa de plicuri, lucru simplu la prima vedere, !dar cu aju¬ 
torul căreia se economiseşte mult timp. 

Legătorii de cărţi din R. P. R. realizează, de asemenea ino¬ 
vaţii şi construesc aparate care adUc foloase reale, uşurând munca 
sau îmbunătăţind calitatea produselor. 

Astfel, un muncitor legător din Cluj a imaginat şi construit 
bancul de presat broşurile pentru încleit, altul a ccinlstruit un apa¬ 
rat pentru adunatul coaielor sau mai exact pentru a suprima 
adunatul; un scripete cu mişcarea sincronizată cu maşina de cu¬ 
sut aduce, pe rân'd, fiecare coală la mâna lucrătoarei care coase. 


275 



Mai mulţi muncitori au imaginat şi au construit mal multe tipuri 
de aparate de rotunjit cotorul la scoarţele legăturilor în serie. Alţii 
au imaginat sisteme de lucru mai simple, şabloane de carton, etc. 

Foarte ingenioasă este şi unealta de numărat file la blocuri, 
făcută dintr’o simplă lamă de balot, care numără sau, mai exact, 
desparte filajul cu aproximaţie de 1 —2°/o, suprimându-se astfel 
numărarea la confecţionarea blocurilor. 

Iată aşa dar numeroase exemple de inovaţii, care trebue să 
servească drent îndreptar tuturor tehnicienilor şi muncitorilor 
legători de cărţi. 

Fiecare descoperire a oameni!,or de ştiinţă, fiecare inovaţie 
a tehnicienilor şi a muncitorilor fruntaşi, grăbeşte ritmul desvol- 
tării economici noastre, întărind Republica noastră în lupta ei 
pentru pace şi socialism. 


întreţinerea 
Obiectul de lucru 

La depozitarea şi la conservarea obiectelor de lucru trebue 
respectate anumite reguli. 

De exemplu, coaiele plane tipărite nu se aşază în stive prea 
înalte; e bine să nu se suprapună mai mult de 2 baluri de cca 200 
kg şi aceasta numai dacă tiparul s’a efectuat cu o zi, doua mai 
înainte, 

O greutate prea mare, prin suprapunerea mai multor baluri, 
exercită o presiune asupra coaielor defa fund, provocând copie¬ 
rea lor. 

Nici pachetele de cărţi ambalate nu trebue suprapuse prea 
multe căci, din cauza greutăţii, cele dela fund se deformează Ia 
cotor, mai ales dacă sunt broşuri mai groase au o diferenţă de ni¬ 
vel (grosime) a cotorului. în raport cu marginea din fată a!c lor. 

In timpul desfăşurării procesului tehnologic, mai ales la lu¬ 
crările de mare tiraj, maculatura şi prisosul nu se aruncă până 
la completa lichidare a lucrării, pentru a se preveni eventualele 
lipsuri ce s’ar ivi în timpul lucrului şi pentru asigurarea posibili¬ 
tăţii de completare -a defectelor. 

O grijă deosebită trebue acordată deşeurilor care se pot 
uşor revalorifica în unele ramuri de legătorie la lucrări cu ca¬ 
racter diferit şi de dimensiuni mai mici. 
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Materialele 


Pânza pergamoid tiu se va (ine la loc prea încălzit, cum ar fi 
în pod sau la mansardă. 

Pânzele calico vor fi ferite de umezeală ca şi hârtiile şagren, 
deoarece ele mucegăesc uşor. 

Pielea se va ţine la loc uscat şi la răcoare, foliul şi pastele 
de imprimat la loc nu prea uscat, de preferinţă ne podeaua came¬ 
rei, mai ales dacă aceasta e de ciment. 

Sârma de cusut va fi ferită de umezeală, deoarece rugineşte, 
de asemenea, nu se va tine în apropierea chimicalelor (săruri şi 
acizi), care au o influenţă dăunătoare asupra mei a VI or. 

Cleiul (pachete) şi amidonul se va păstra la loc uscat. 

Hârtiile de forzaţ şi de îmbrăcat se pun în rafturi după cali¬ 
tate şi după coloare. 


. Locul d«*muncă 

In tot timpul lucrului trebue să se păstreze curăţenie tn spa¬ 
ţiul de lucru. 

Intre mese, dar mai ales lângă maşinile de tăiat, trebue puse 
lăzi construite special, pentru colectarea hârtiei maculatură, care 
nu se aruncă pe jos, mai ales când este unsă cu ciclu sau cu scro- 
heală. căci se lipeşte dc pcldcle. 

Se dă mare atenţie chibritelor aprinse sau la orice altă sursă 
de foc, deoarece tot gunoiul din legătorle este foarte inflamabil. 

Atelierul, se aeriseşte zilnic, deoarece lămpile de încălzit cleiul 
produc gaze, cleiul şi amidonul, mirosuri grele, iar hârtia, prin 
manipulare, foarte mult praf. 

Masa de lucru trebue să fie permanent curată, iar lucru! 
care se aşază pe ea, în perfectă ordine, mai ales după termina¬ 
rea schimbului. 

Maşinile trebue să fie şterse zilnic ca să nu lase urme de 
grăsime pe lucru. 

Sculele după ce au fost folosite se aşază la locul lor, fie în 
dulapuri, fie pe panouri speciale ori în sertarele meselor. 

Vasele pentru cleiu şi penlru amidon se curăţă zilnic; pe cele 
pentru cleiu (cazanelc de uns) nu trebue să se depună chiul pe 
marginea despărţiturilor. Ele se fierb şi se spală săptămânal.' 

Pensulele se spală cu apă fierbinte dună terminarea lucrului. 

Scândurile de presat se curăţă de hârtia lipită pe muchie, 
după fiecare întrebuinţare. 
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Ele nu se murdăresc pe feţe cu cleiu sau scrobeală. 

Piesele şi gherghefele se păstrează în locuri anume destinate, 
ca să nu fie expuse deteriorării. 

Când ungerea se execută pe mese, se aşază obiectul pe o ma¬ 
culatură suficient de mare, ca să nu se murdărească masa de 
cleiul sau de scrobeai a prelinsă de pe pensulă. 

Pensula nu se lasă să fiarbă în cleiu, ea se pune sus pe bor¬ 
dura despărţituri! din cazan. 

Sculele nu se întrebuinţează pentru alte operaţiuni decât cele 
pentru care au fost destinate. 

SFATURI PENTRU LEGATORUL DE CĂRŢI 

1. Să aibă trusă individuală cu unelte, din care să nu Up' 
sească cuţitul, foarfecă şi Fălţuiala. 

2. Să nu lucreze cu unelte improvizate sau deteriorate. 

3. Să-şi păstreze masa de lucru curată şt lucrul pe masă în 
perfectă ordine. 

4. Să lucreze cu mare atenţie; maşinile de legătorie având 
construcţii fragile se pot strica uşor şi pot provoca accidente grave 

5. Să ceară concursul mecanicului specialist când se defec¬ 
tează o maşină. 

6. Să procedeze cu atenţie la schimbatul cuţitelor la maşinile 
de tăiat şi la depanarea maşinelor de cusut şi făîţuit : maşinile 
automate vor fi puse in mişcare numai cu mâna, 

7. Să nu treacă cu uşurinţă peste niciun amănunt tehnic din 
fazele de construcţie ale obiectului, căci din suma amănuntelor 
corect executate rezultă calitatea optimă a lucrului. 

8. Să lucreze curat ; obiectul nu trebue să aibă urme de sgâ- 
rieturi, amprente, pete de murdărie sau de grăsime. 

9. Să lucreze cu echipament de protecţiei şorţ, halat sau sa¬ 
lopetă, căci altfel, fiind preocupat de îngrijirea îmbrăcămintei sale, 
nu se poate concentra asupra lucrării pe care o execută. 

10. Să fie atent la compunerea cărţilor; un moment de dis¬ 
tracţie poate avea ca rezultat cărţi compuse greşit. Să-şt controle¬ 
ze permanent lucrul. 

11. Să fie atent la fumat, deoarece un muc de ţigare nestins, 
căzut în maculatură, poate provoca un incendiu. 

12. Să-şi concentreze tot simţul estetic, pentru a da o pre¬ 
zentare cât mai estetică obiectului; să nu uite nicio clipă că orice 
obiect al Iegătoriei trebue să fie, în egală măsură, util şi Frumos 
şi că legătoria este, în acelaşi timp, o meserie şi o artă. 
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